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PARKSIDE

WINKELSCHLEIFER PWS 1100
Schleifen, Schruppen, Trennen und Polieren
Verehrter Kunde! Machen Sie sich bitte unbedingt vor der ersten Inbetrighnahme mit den Funktionen des Gerates vertraut und informieren
Sie sich iber den richtigen Umgang mit Elektrowerkzeugen. Lesen Sie hitte hierzu sorgféltiy die nachfolgende Bedienungsanleitung

sowie die beiliegenden Sicherhsitshinwaise A . Benutzen Sie das Gerdt nur wie beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzbersiche.
So arheiten Sie weitgehend gefahrlos und erzielen bei Ihren Arheiten bessere Ergefinisse.

CAUSSTATTUNG PARKSIDE PWS 1100

@ Schalter, EIN / AUS & verstellbare Schutzhaube

@ Stellrad zur Drehzahlvorwahl (Abb. @) @® Aufnahme-Flanschwelle (Abb. @)
® Lusat-Handgriff @ Spannmutter (Abb. @)

@ Spindelarretierung Spannschliissel (ohne Abb.)

<TECHNISCHE DATEN

Nennaufnahme: 1noow

Nennspannung: 230V ~ 50 Kz

Leerlaufdrehzahl: ng 3.000 - 11.000 /min

Spindel: 14 mm

Sehleifscheibe: 125x 22 x 6 mm (AuRendurchmesser x Innendurchmesser x Dicke)
Schalldruckpegel: 91,2 dB(A) (nach EN 50144)

Schalleistungspegel: 104,2 dB(A) (nach EN 50144)

Schwingungspegel: < 2,5 m/s* (nach EN 50144)

Schutzklasse: [

Gewicht: Lhkg

Der Winkelschlgifer PWS 1100 verfiigt dber INTELLIGENT POWER CONTROL. Dieses elektronische Management misst und regelt
die verschisdenen Betriebszusténde Ihres Winkelschleifers;

Betriebszustand Merkmal

Einschalten: Durch die IPC-Elektronik-Anlaufstufe [duft der Motor verzigert und anschlieRend sanft an. Starke
EinschaltstromstiRe werden dadurch weitgehend vermieden. Dadurch wird das Ansprechen von
Sicherungsautomaten weitgehend verhindert (Baustellen, Haushalte).

Leerlauf: Nach dem Einschalten sorgt die IPC-Elektronik-Hochlaufstufe dafir, dass die Maschine in den vorge-
wahlten Sollwert (Stufe 1 .. 6) heschleunigt. AnschlieRend sorgt die IPC-Drehzahlregelstufe fir eine
) konstante Drehzahl.
Last / Uberlasthetrie: Die IPC-Elektronikstufe sorgt beim Arbeiten unter Lasthedingungen dafir, dass die Maschine

nicht unbemerkt iiberlastet werden kann. Wird die Nennleistung der Maschine wéhrend der Arbeit
erreicht baw. dberschritten, signalisiert Inen die IPC-Elektronikstufe mit pulsender Energienach-
lieferung den Uberlastbetrieh.
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Last / Uberlasthetrieh: Diese pulsenden EnergiestiRe werden mit zunehmender Oberlastung stérker. Wird die Uberlastung
der Maschine trotz dieser Warnungen weiter gesteigert, wird durch die IPC-Elektronikstufe eine
integrierte Strombegrenzung aktivier, die die Uberlastuny der Maschine auf einen maximalen Betriebs-
strom von 11 A begrenzt und damit verhindert, dass die Maschine durchbrennt und zerstirt wird.

Dig IPC-Elektronik heinhaltet verschiedene Stufen. Diese Stufen sind optimal auf die Maschine abgestimmt und erlauben lhnen ein sicheres und
effektives Arbeiten. Hohe EinschaltstromsttiRe und damit verbundene 8stige Sicherungsausldsungen werden weitgehend vermieden. Die Drehzahl-
regulierung sorgt fir eine relativ niedrige, konstante Leerlaufdrehzahl und damit fiir eine lange Lebensdauer der Maschine. Die IPC-Elektronik sorgt
auch wahrend der Arbeit und unter sich schnell &ndemden Lasthedingungen dafiir, dass [hnen immer die optimale Maschinenleistung durch
beschleunigtes Nachregeln schnell zur Verfigung steht. Die Uberlastkontrolle kontrollert und iberwacht wahrend der Arbeit sténdig die Leistung
der Maschine. Sie warnt bei Uberlastungen und begrenzt die Maschinenberlastung bei einem Maximalwert.

<WI[IHTIGE SICHERHEITSHINWEISE A

* Lesen Sie zusétzlich die Hinweise im beiliegenden Heft nSicherheitshinweise«.

* \ierwenden Sie nur gepriifte faserstoffverstarkte Trennschleifscheiben oder faserstoffverstarkte gekrdpfte Schleifscheiben, die fiir eine
Umfangsgeschwindigkeit nicht weniger als 80 m/s zugelassen sind.

* {Jberpriifen Sie, ob die Drehzahlangabe auf den Schleifscheiben griRer oder gleich der Nenngeschwindigkeit des Winkelschleifers ist

o Stellen Sie sicher, dass die Abmessungen der Scheihe mit dem Winkelschleifer iibereinstimmen und dass die Scheibe problemlos
auf die Aufnahme-Flanschwelle @ paRt.

* Tragen Sie einen Gehdrschutz. Schiitzen Sie Ihre Gesundheit - tragen Sie auch eine Schutzbrille und eine Atem-/Staubmaske.

o Der Winkelschleifer darf nur fir Trockenschliff-schnitt verwendet werden.

o Ashesthaltige Materialien dirfen nicht bearheitet werden.

o Fiihren Sie den Winkelschleifer nur eingeschaltet gegen das Werkstiick.

* Beachten Sie die Drehrichtung und halten Sie den Winkelschleifer immer so, dass Funken und Schleifstaub vom Kérper wegfliegen.

o Priifen Sie immer sorgfaltig, ob das entsprechende Werkstiick ordnungsgemaR hefestigt und gesichert ist.

* Benutzen Sie keine Trennscheiben um seitwdrts zu schigifen.

* Bitte heachten Sie, dass heim Bearbeiten von Stein und Holz gesundheitsschadlicher Staub entstehen kann.

o Bitte beachten Sie, dass heim Bearbeiten von Metallen Funkenflug entsteht. Achten Sie darauf, dass keine Personen gefahrdet werden
und sich wegen der Brandgefahr keine brennbaren Materialien in der Néhe befinden.

o Vorsicht! Das Schlgifwerkzeug lauft nach dem Ausschalten nach. Nicht durch seitiches Gegendricken abbremsen.

* Halten Sie das AnschluRkahel stets vom Wirkungskreis der Maschine fern und fihren Sie es nach hinten von der Maschine weg.

( BETRIEB

1. Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung muss mit den Angaben auf dem Typenschild des Gerdtes dibereinstimmen (Gerate,
die mit 230 V bezeichnet sind, kdnnen auch an 220 V angeschlossen werden).

2. Uberprifen Sie die Schleifscheibe. Sie darf weder beschadigt noch feucht sein oder Risse aufuweisen. Lassen Sie den Winkelschleifer
nach einem Schleifscheibenwechsel sicherheitshalber 30 Sekunden im Leerlauf laufen. Achten Sie auf ungewdhnliche Gerdusche und
Funkenentwicklung. Uberprifen Sie danach, ob alle Befestigungsteile korreki angebracht sind.

3. Tur Unfallvermeidung ist der Winkelschleifer PWS 1100 mit einem speziell geformten Schalter @ ausgestattet.

EINSCHALTEN: Schalter EINJAUS @ nach vome schighen
AUSSCHALTEN: Schalter EIN/AUS @ leicht (nach hinten) driicken

ACHTUNG: Driicken Sie die Spindelarretierung nur, wenn der Elekiromotor vollkommen stillsteht.
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(DREHZAHL REGULIEREN

Die gewinschte Geschwindigkeit /Orehzahl kinnen Sie mit dem Stellrad zur Drehzahlvorwahl 2) je nach Bedarf vorwahlen.
Die entsprechende Einstellung kinnen Sie auch wéhrend des Arbeitsvorganges verander. Die fiir [hre Arbeiten optimale Geschwindigkeit
[Drghzahl ermitteln Sie, indem Sie zuvor einen praktischen Test durchfiihren.

Die Geschwindigkeit /Drehzahl erhdhen Sie durch Drehen des Stellrads zur Drehzahlvorwahl @ in Richtung 6 (6 = hachste Drehzah).
Die Geschwindigkeit /Drehzahl verringern Sie durch Drehen des Stellrads zur Drehzahlvorwahl @ in Richtung 1 (1 = niedrigste
Drehzahl).

(SCHLEIFSCHEIBE WECHSELN

A\ Hinweise: Verwenden Sie unbedingt nur schmutzfreie Scheiben, wie unter nWichtige Sicherheitshinweisex heschrieben.
Trennen Sie das Gerit immer vorher vom Stromkreis, indem Sie den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Driicken Sie die Spindelarretierung @ zum Blockieren des Getriehes. Lisen Sie die Spannmutter @ mit Hilfe des Spannschliissels.
Liehen Sie nach dem Wechsel der Schleifscheibe die Spannmutter @ wisder fest.
ACHTUNG: Wenn die Schleifscheibe nach dem Wechsel unruhig [éuft oder schwingt, muss diese Schieifscheibe sofort wieder ausgewechselt
werden.

<ZUSATZ-HANDGRIFF VERWENDEN

A\ Achtung! Aus Sicherheitsgriinden darf dieses Gerit nur mit dem Zusatz-Handgriff  verwendet werden.
Der Zusatz-Handgriff @ kann je nach Arbeitsweise an der linken oder rechten Seite des Gerétekopfes eingeschraubt werden.

CWAHTUNG DES WINKELSCHLEIFERS

1. Reinigen Sie den Winkelschleifer regelmaRig, am besten immer direkt nach AbschluR der Arbeit.

2. Esdiirfen keine Flissigkeiten in das innere des Winkelschleifers gelangen. Verwenden Sie zum Reinigen des Gehduses
gin weiches Tuch. Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Lisungsmittel oder Reiniger, die Kunststoff angreifen.

3. liiftungstffnungen milssen immer frei und gesaubert sein.

4. Die beiliegenden Ersatz-Kohlghirsten nur von einer autorisierten Fachkraft auswechseln und einsetzen lassen (beide Biirsten missen
gleichzeitig ausgewechselt werden).

CARBEITSHINWEISE, TIPPS UND TRICKS

* Wenn das zu bearheitende Werkstick nicht durch sein Eigengewicht absolut sicher liegt, spannen sie es fest.

*Belasten Sie das Gerdt nicht so stark, dass es zum Stillstand kommt.

*  Fir die beste Schieifwirkung bewegen Sie den Winkelschleifer gleichmRig in einem Winkel von 15° bis 30° (zwischen Schleifscheibe
und Werkstiick) auf dem Werkstiick hin und her.

* Beim Bearheiten von schrégen Flachen darf der Winkelschleifer nicht mit groRer Kraft auf das Werkstiick gedriickt werden. Wenn die
Drehzahl stark abfallt, milssen Sie die Andruckkraft reduzieren, um sicheres und effektives Arbeiten zu erméglichen. Sollte das Gerdt
plitzlich vollkommen gebremst oder blockiert sein, muss der Netzstrom sofort ausgeschaltet werden.

*Verwenden Sie nur Trenn- und Schleifscheiben, die MPA-geprift sind. Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum Sehruppen.

* Trennen: Arbeiten Sie mit maRigem Vorschub und verkanten Sie die Trennscheibe’ nicht. Profile und Vierkantrohre trennen Sie
am einfachsten, wenn Sie am kleinsten Querschnitt ansetzen.
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™ Verwenden Sie fiir den Polierschiiff von Kunststoff eine Filzpolierscheibe’ und fiir den Polierschliff von Metall eine Schwabhelscheibe'.
WWahlen Sie eine niedrige Drehzahl - stellen Sie das Stellrad zur Drehzahlvorwahl @ in die Position 1.

* Vgrwenden Sie 2.B. zum Entfernen von Farbe auf Metall ein entsprechendes Schieifblatt”. Wahlen Sie eine niedrige bis mittlere Drehzahl -
stellen Sie das Stellrad zur Drehzahlvorwahl @ in die Position 2-3.

™ \igrwenden Sie zum Schleifen von Metall und Stein eine entsprechende Schleifscheibe'. Wahlen Sie eine mittlere bis hohe Drehzahl -
stellen Sie das Stellrad zur Drehzahlvorwahl @ in die Position 4-6.

™ Vigrwenden Sie zum Schruppen von Metall eine entsprechende Schruppscheibe'. Wahlen Sie eine hohe Drehzahl - stellen Sie das Stellrad
1ur Drehzahlvorwahl @ in die Position 6.

* = Unverhindliche Angahen und Empfehlungen. Testen Sie beim praktischen Arheiten selbst, welche Drehzahl optimal geeignet ist!
" = Das jeweils heschriehene Zubehiir gehdrt nicht zum Lieferumfang.
Weitere praktische Tipps fiir Elektrowerkzeuge finden Sie ehenfalls im beiliegenden Heft nSicherheitshinweise«.
Technische Anderungen im Sinne der Weiterentwicklung sind vorbehalten.

(K[]NF[]RI\IIITATSERKLI'-'\HUNG

Wir, KompernaR Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum erklaren hiermit fir dieses Produkt e Ubereinstimmung
mit folgenden EG-Richtlinien:

WMaschinenrichtlinie: (98/37 EEC)
EG-Niederspannungsrichtlinie: (T3/23[EEC), (93/68 EEC)
Elektromagnetische Vertréglichkeit: (89/336 EEC),
Angewandte harmonisierte Normen: ~ EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995

EN 55014-2:1997
Marke: PARKSIDE
Maschinentyp/Type: PWS 1100
Bezeichnung der Maschine: HAND-WINKELSCHLEIFER
Bochum, 30.09.2002
Hans Kompernal
- Geschaftsfiihrer -
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PARKSIDE

MEULEUSE PWS 1100
Meulage, dégrossissage, tronconnage et polissage

Cher client! Avant la premire mise en service de I'appareil, familiarisez-vous obligatoirement avec les fonctions de I'appareil et informez-vous
sur la manipulation corecte d'outils Electriques. Pour ce faire, lisez attentivement les instructions de service ci-dessous ainsi que les
instructions de sécurité ci-joint A\ . N'utilisez I'appareil que comme il I'est décrit et pour les domaines d'utilisation prévus. Ceci vous
permettra de réduire sensiblement toutes sources de dangers et d'obtenir les meilleurs résultats pour vos travaux.

(EQUIPEMENT PARKSIDE PWS 1100

@ Commutateur MARCHE / ARRET ® Capot de protection réglable
@ Bouton de réglage pour la présélection @® Arbre a bride de prise en charge (ill. @)
de la vitesse de rotation (ill. @) @ Ecrou de serrage (ill. @)
® Poignée supplémentaire Clé de serrage (non représentée)
@ Dispositif de blocage de la broche
CDONNEES TECHNIQUES
Prise de courant nominale: 1oow
Tension nominale: 230V ~ 50 H
itesse de rotation & vide; flp .000 - 11.000/mn.
Broche: 14 mm
Weule: 125x 22 x 6 mm (diamatre extérieur x diamatre intérieur x épaissur)
Niveau acoustique: 91,2 dB (A) (cont. EN 50144)
Niveau de puissance acoustique: 104,2 0B (A) (conf. EN 50144)
Niveau de vibrations: < 2.5 m/s (conf. EN 50144)
Classe de protection: |
Poids: Likg

L meuleuse PWS 1100 dispose du systeme INTELLIGENT POWER CONTROL [systéme de contréle intelligent de I'énergie].
Ce systame de gestion électronique mesure et ragle les différents états de service de votre meulguse;

Etat de service Caractéristique

Wise en marche: bréce & la phase de démarrage électronique IPC, le moteur se met en route avec une temporisation,

puis en douceur. Ceci permet d'guiter pour une grande part des pointes de courant de mise en service
importantes, et d'éuiter ainsi, par suite, le déclenchement des fusibles automatiques (chantiers, ménages).

Course & vide: Apras Ia mise en marche, le niveau de mise & vitesse du systéme lectronique 1PC assure que la machine

accélere & la valeur de consigne présélectionnée (niveau 1 ... 6). Ensuite, le systéme de régulation
de la vitesse de rotation IPC assure une vitesse de rotation constante.

Charge/surcharge: Le niveau électronique IPC assure, pendant le travail dans des conditions de charge, que la machine

e soit pas surchargée sans qu'on le remarque. Si, pendant Ie travail, la puissance nominale de la
machine st atteinte ou dépassée, le niveau de I'IPC vous signale

PARKSIOEe
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[a surcharge par pulsations de I'apport en énergie. Ces pointes de pulsations d'énergie deviennent de
plus en plus fortes & mesure que la surcharge augmente. Si I'on accroit encore la surcharge de la machine
malgré ces avertissements, le systeme IPC active une limitation de courant intégré limitant la
surcharge de la machine & un courant de service max. de 11 A et emp@chant ainsi que la machine

ne fonde et ne soit détruite.

Le systéme &lectronique IPC comprend divers niveaux. Ces niveaux sont adaptés de manidre optimale & [a machine et permettent un travail sir st
efficace. Les pointes de courant de mise en marche et e déclenchements de fusibles intempestifs qui y sont ligs peuvent ainsi 8tre Guités pour
une grande part. Le réglage de Ia vitesse de rotation assure une vitesse de rotation & vide constante relativement hasse, augmentant Ia longéité
de la machine. Le systéme électronique IPC assure également pendant e travail et dans des conditions de charge changeant rapidement que la
puissance de maching optimale soit toujours donnée rapidement, par un réglage d'adaptation accéléré. Le dispositif de contrdle de Ia surcharge
contrdle et surveille constamment la puissance de la machine pendant le travail. Elle prévient des surcharges et limite la surcharge de la machine
4 une valeur maximale.

CINSTHUCTIUNS DE SECURITE IMPORTANTES A

Lisez également les instructions du camet "Instructions de sécurité" ci-joint.

N'utilisez que des disgues de tronconnage renforcés par fibres ou des meules & moyeu déporté renforcées par fibres agréés pour une vitesse
périphérique non inférieurs & 80 m/sec..

Contrdlez que les donnges de vitesse de rotation mentionnées sur les meules soient supérieures ou égales & la vitesse nominale de |2 meuleuse.
Assurez-vous que les dimensians de la meule correspondent & [a meuleuse et que Ia meule soit adaptée sans probleme  I'arbre & bride

de prise en charge @.

Portez une protection acoustique. Protégez votre santé - portez également des lunettes de protection et un masque de protection des voies respiratoires.
N'utiliser la meulguse que pour le meulage/le trongonnage & sec.

Ne pas usiner de matériaux contenant de I'amiante.

N'approchez la meuleuse de Ia pigce & usiner que lorsque la meuleuse est en marche.

Tenez compte du sens de rotation et tenez la meuleuse toujours de telle sorte que les étincelles et la poussidre résultant de I'usinage
s'envolent dans Ia direction opposée & votre corps.

Contrdlez toujours avec soin si la pidce & usiner corespondante est bien fixée et bloquée.

N'utilisez pas de disques de trongonnage pour meuler latéralement.

Tenez compte du fait que des poussidres dangereuses pour la santé peuvent se former lors du traitement de pierres et de hois.

Tenez compte du fait qu'il y a projection d'étincelles lors du traitement de métaux. Veillez a ce que personne ne soit mis en danger et & ce
qu'il n'y ait pas de matériaux inflammables a proximite, afin d'éliminer tout risque d'incendie.

Attention! L'outil continue de tourner aprés que I'on it éteint I'appareil. Ne pas Ie freiner en appuyant sur le c6td.

Veillez & ce que le cordon de raccordement ne se trouve jamais dans le champ d'action de la machine et tenez-le éloigné de la machine

on |e faisant passer vers ['ariere.

(FBNCTIONNEMENT

1. Tenez compte de Ia tension du réseau! La tension doit correspondre aux données mentionnées sur la plague signalétique de I'appareil (les

.

appareils portant 230 \/ peuvent également étre branchés sur 220 V).

Contrdlez Ie disque. Il ne doit en aucun cas étre endommagé ou humide ni comporter des fissures. Apras tout changement de disque, faites
tourner la meuleuse a vide pendant 30 secondes pour des raisons de sécurité. Veillez & tous bruits ou apparition d'étincelles inhahituels.
Contrdlez alors si toutes les pigces de fixation sont en place correctement.
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3. Pour éviter tous accidents, la meulsuse PWS 1100 est équipée d'un commutateur spécialement formé .

MISE EN MARCHE:  pousser le commutateur MARCHE/ARRET o vers I'avant
MISE A L'ARRET:  presser le commutateur MARCHE/ARRET o Iégérement (vers I'arriére)

ATTENTION: N'appuyez sur le dispositif de blocage de la broche que lorsque le moteur électrique est & I'arrét complet.

CHEGLAGE DE LA VITESSE DE ROTATION

Vous pouvez sélectionner selon les besoins la vitesse/vitesse de rotation voulue & I'aide du bouton de présélection de a vitesse
de rotation . Vous pouvez également modifier le réglage corespondant pendant e processus de travail. Pour déterminer la vitesse/vitesse
de rotation optimale pour les travaux que vous effectuez, procédez tout d'abord & un test pratique.

Pour augmenter Ig vitesse/la vitesse de rotation, faites tourner vers le 6 la roulette du bouton de présélection de la vitesse
de rotation @ (6 = vitesse de rotation maximale). Pour réduire la vitesse/la vitesse de rotation, faites tourner vers le 1 Ia roulette
du houton de présélection de la vitesse de rotation @ (1 = vitesse de rotation minimum).

(HEI\IIPI.I-\CEI\IIENT DU DISQUE

A\ Mis: Utilisez obligatoirement uniquement des disques propres, comme il I'est décrit au paragraphe "Instructions de sécurité importantes”".

Coupez toujours auparavant |'alimentation électrique de I'appareil en débranchant la prise.

Appuyez sur le dispositif de blocage de Ia broche @ pour bloguer I'sngrenage. Desserrez ['écrou de serrage @ 4 I'aide de Ia clé de serrage.
Aprés avoir changé de disque, resserrer I'dcrou de sermage @.

ATTENTION: Si Ie disque tourne irréguliérement ou vibre aprés e changement de disque, remplacer immédiatement ce disque.

<UTILISATION DE LA POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

A\ Mttention! Pour des raisans de sécurité, n'utiliser I'appareil gu'avec la poignée supplémentaire .

Selon le mode de travail, la poignée supplémentaire @ peut étre vissée sur le cdté gauche ou droit de la téte de I'appareil.

(MAINTENANCE DE LA MEULEUSE

1.
3

Nettoyez réguliérement la meuleuse, de préférence immediatement aprés le travail.

Veiller & ce qu'aucuns liquides ne péndtrent & I'intérieur de la meuleuse. Utilisez un chiffon doux pour nettoyer le hoitier. N'utilisez en aucun
cas de 'essence, des solvants ou des produits nettoyants attaquant le plastigue.

Les orifices d'aération doivent toujours tre libres et propres.

Ne faire remplacer et mettre en place les halais de charhon de rechange fournis que par un spécialiste agréé.(Les deux balais doivent

ftre remplacés en méme temps).

(TRA\IAIL - CONSEILS ET TRUCS

o Sila piéce & usiner ne repose pas de manidre parfaitement sire par 'sffet de son propre poids, hloquez-fa.
*  lle sollicitez pas |'appareil au point qu'il s'arréte.
* Pourun résulta optimal, faites évoluer Ia meuleuse régulirement dans les deux sens surla pigce & usiner dans un angle de 15° & 30° (entre

le disque et la pidce).
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o Pourlg traitement de surfaces inclinées, ne pas presser trop fortement Ia meuleuse sur la pidce & usiner. Si Ia vitesse de rotation diminue
fortement, il vous faut réduire votre force de pression pour obtenir un travail siir et efficace. Si I'appareil est soudain freiné ou blogué
completement, couper immédiatement Ie courant.

o Nutilisez que des disques de tronconnage et des meules contrdlées par le MPA [office allemand de contrle technique des matériaux].
N'utilisez jamais de disques de trongonnage pour e dégrossissage.

* Trongonnage: travaillez avec une avance modgrée et veillez & ce que le disque’ ne se coince pas. Pour trongonner facilement les profilés
ot les tubes carrés, commencez du cté de [a section a plus petite.

o™ ltilisez pour le polissage de plastiques un disque en feutre et un tampon & polir' pour le polissage de métaux. Choisissez une vitesse
de rotation faible - placez Ie bouton de présélection de la vitesse e rotation @ dans Ia position 1.

™ Pour éliminer des peintures sur des métaux, utilisez par exemple une feuille correspondants”. Choisissez une vitesse de rotation faible
a moyenne - placez le houton de présélection de la vitesse de rotation @ dans la position 2-3.

™ Pour le meulage de métaux et de pieres, utilisez un disque correspondant'. Choisissez une vitesse de rotation moyenne & élevee - placez
[ bouton de présélection de la vitesse de rotation 2 dans la position 4-6.

™ Pour le dégrossissage de métau, utilisez un disque de dégrossissage correspondant’. Choisissez une vitesse de rotation élevée - placez
|e bouton de présélection de la vitesse de rotation 2 dans Ia position 6.

" = |ndications et recommandations sans engagement. Testez vous-méme lors du travail la vitesse de rotation optimale!
" = les accessoires respectivement décrits ne sont pas fournis.

Vous trouverez également d'autres conseils pratiques pour les outils électriques dans le camet “Instructions de sécuritg" ci-joint.
Sous réserve de modifications techniques dans I'intérét de la poursuite du développement du produit.

(CEHTIFIEAT DE CONFORMITE

Le société KompemaR Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum, Allemagne,
certifie par le présent document que ce produit est conforme aux directives européennes suivantes:

Directive sur les basses tensions: (98/37 EEC)
Compatinilté électromagnétique: (T3/23/EEC), (93/68 EEC)
Normes correspondantes applicables: ~ (89/336 EEC),
EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995

EN 55014-2:1997
Marque : PARKSIDE
Machine/type : PWS 1100
Désignation : MEULEUSE

Bochum, le 30.09.2002

focoponsf

Hans Kompernal
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PARKSIDE

HOEKSLIJPMACHINE PWS 1100

schuren, voorhereiden, doorslijpen en polijsten

Geachte klant! Maak u uddr de eerste ingebruikname vertrouwd met de functies van het apparaat en met de comecte omgang met en
hediening van elekirisch gereedschap. Lees daarom de onderstaande gebruiksaanwijzing en de veiligheidsinstructies A\
zorguuldig door. Gebruik het apparaat alleen zoals heschreven staat en alleen voor de aangegeven toepassingen. Zo werkt u veilig en hehaalt
bij uw werlzaamheden de heste resultaten.

(UITVOERING PARKSIDE PWS 1100

@ AAN/UIT - schakelaar

® \erstelbare beschermkap

@ Stelwiel voor toerentalinstelling (ath.@) @ Montageflens (afh. @)

@ [xtra handgreep
@ Spilaréttering

@ Spanmoer (afh. @)
Spansleutel (zonder afh.)

(TECHNISCHE GEGEVENS

Nominaal opgenomen vermogen:
Nominale spanning:
rijlooptoerental:

Spil:

Slijpschi:
Geluidsdrukniveau:
Geluidsvermogen:
Trilling:
Isolatieklasse:
Gewicht:

Bedrijfsmodus

[nschakelaar:
Urijloop:

Last / overhelasing:

1100 Watt
230V ~ 50z
fp .000 - 11.000/ min

14 mm

125%22 x 6 mm (@ buiten x @ binnen x dikte)
91,2 dB(A) (volgens EN 501 44)

104,2 dB(A) (volgens EN 50144)

< 2 mfsec’ (volgens EN 50144)

I

Lhkg

De hoekslijpmaching PWS 1100 is uitgerust et INTELLIGENT POWER CONTROL. Dit elekironische systeem meet en regelt
de verschillende bedrijfsmodi van uw slijpmachine.

Eigenschappen

Door de elektronische PC-aanloopfunctie schakelt de motor vertraagd in en loopt vervolgens
[angzaam aan. Zo worden sterke inschakelstromen verregaand vermeden en het aanspreken

van de onderbrekingsschakelaar verhinderd (bouwterreinen, huishoudens).

Na het inschakelen zorgt de elektronische IPC-opstartfunctie ervoor dat de machine versnelt naar

de gekozen stand (stand 1 .. 6). Vervolgens zorgt de IPC-toerentalregeling ervoor dat het toerental
constant blijft.

Bij het werken onder last zorgt de electronic ervoor dat de machine niet ongemerkt kan

worden overbelast. Zodra de nominale last van de machine tijdens het werk wordt hereikt of overschreden,
signaleert de IPC de overbelasting door middel van pulserende stroomtoevoer. Deze pulserende
energiestoten worden sterker al naargelang de overbelasting tosneemt.

PARKSIOEe
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Wanneer de overhelasting van de machine ondanks deze waarschuwingen verder toeneemt, activeert
de IPC een geintegreerde stroombegrenzer die dan de overhelasting van de machine begrenst tot een
hedrijfsstroom van 11 A. Daarmee wordt voorkomen dat de machine doorhrandt en onherstelbaar
wordt beschadigd.

De IPC-glektronica heeft verschillende standen. Deze standen zijn optimaal afgestemd op de machine en hieden u de mogelijkheid, veilig en
effectief te werken. Hoge inschakelstromen en daarmee gepaard gaande lastige stroomonderbrekingen worden grotendeels vermeden.

De toerentalregeling zorgt voor een relatief Iaag, constant togrental en daarmee voor een lange levensduur van de machine. De IPC-elektronica
2orgt er ook tijdens het werk en onder snel wijzigende belastingen voor dat u steeds kunt heschikken over de optimale machinecapaciteit door de
versnelde naregulering. Tijdens het werk hewaakt en controleert de overhelastingshewaking voortdurend het machinevermogen. U wordt
gewaarschuwd bij overbelasting en de machinehelasting wordt hegrensd tot de maximale waarde.

CBELANGHIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES A

Lees eerst de bijgevoegde "Veiligheidsinstructies

Gebruik alleen gecontroleerde, met vezel versterkte slijpschijven of met vezel versterkte, gebogen slijpschijven die zijn goedgekeurd
voor een randsnelheid van niet minder dan 80 mys.

Controleer of het aangegeven toerental op de slijpschijven groter dan of gelijk is aan de nominale snelheid van de hoekslijpmachine.
Torg ervoor dat de afmetingen van de schif corresponderen met de hoekslijpmachine en dat de schijf zonder problemen op de montageflens @ past.
Oraag een gehoorhescherming. Denk om uw gezondheid - draag ook een veiligheidshril en een adem- of stofmasker.

De hoekslijpmachine mag uitsluitend worden ingezet voor droog slijpen en doorslijpen.

Ashesthoudend materiaal mag niet worden hewerkt.

De hoekslijpmachine moet ingeschakeld zijn voordat u hem tegen het werkstuk plaatst.

Let op de draairichting en houd de hoekslijpmachine altijd zodanig dat vonken en slijpstof van het lichaam weg viiegen.

Controleer altijd zorgvuldig of het werkstuk goed bevestigd en beveiligd is.

Gebruik geen doorslijpschijven om zijwaarts te slijpen.

Houd er rekening mee dat bij de bewsrking van steen en hout stof ontstaat dat schadelijk is voor de gezondheid.

Houd er rekening mee dat hij metaalbewerking vonken ontstaan. Let op dat geen persanen gevaar kunnen lopen. Voorkom brandgevaar
en houd voldoende afstand van brandbare materialen.

Voorzichtig! Na het uitschakelen loopt het apparaat nog na! Niet afremmen door zijwaarts tegendrukken.

Houd de voedingskabel steeds weg uit actieradius van de machine en leid de kabel naar achter weg van de machine.

( BEDIENING

1.

.

3.

Let op de netspanning! De spanning moet corresponderen met de gegevens op de typeplaat van het apparaat (apparaten waarop 230 U

wordt aangegeven, kunnen ook worden aangesloten op 220 V).

Controleer de slijpschijf. Deze mag niet beschadigd of vochtig zijn of scheuren vertonen. Laat de hoekslijpmachine na de vervanging slijpschijf
ueiligheidshalve 30 seconden vrijlopen. Let op bijgeluiden en vonkenslag. Controleer daama of alle hevestigingen correct zijn aangebracht.
Ter voorkoming van ongevallen is de hoekslijpmachine PWS 1100 uitgerust met een speciaal gevormde schakelaar .

INSCHAKELEN: schakelaar AAN/UIT @ naar voor schuiven
UITSCHAKELEN: schakelaar AAN/UIT @ licht (naar achter) drukken

Opgelet! Druk de spilartering alleen in als de elektrische motor volkomen stilstaat!

PARKSIOEe
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CTOERENTAL REGELEN

U kunt de gewenste snelheid /het toerental al naargelang de behoefte regelen met het stelwiel voor het toerental @.
U kunt de deshetreffende instelling ook veranderen tijdens de bewerking. U bepaalt de voor u optimale snelheid door middel van
een praktische test.

U verhoogt de snelheid/ het toerental door het stelwiel voor het toerental @ naar 6 te draaien (§ = hoogste toerental).
U vermindert de snelheid/ het toerental door het stelwiel voor het toerental 2 naar 1 te draaien (1 = laagste toerental)

CSI.IJPSCHIJF VERVANGEN

A\ Belangrijk: gebruik alleen schone schijven zoals beschreven onder "Belangrijke veiligheidsinstructies”.
(nderhreek altijd eerst de stroomtoevoer, door de stekker uit de contactdoos te trekken.
Druk de spilarrétering @ in om het drijfwerk te blokkeren. Draai de spanmoer @ los met de spansleutel.
Trek de spanmoer @ na de vervanging van de slijpschijf weer goed vast.
(PGELET: als de slijpschif na de vervanging onrustig loopt of trilt, moet u deze slijpschijf onmiddelijk vervangen!

(EXTRA HANDGREEP GEBRUIKEN

A\ Opgelet! Om veiligheidsredenen mag u dit apparaat alleen met de extra handgreep @ gebruiken. Al naargelang de werkwijze kan de extra
handgreep @ aan de linker- of rechterzijde van het apparaat worden ingeschroefd.

CONDERHOUD VAN DE HOEKSLIJPMACHINE

1. Reinig de hoekslijpmachine regelmatig, het hest steeds direct na het gebruik.

2. Ermogen geen uloeistoffen in de hoskslijpmachine dringen. Gebruik alleen een zachte dogk om de ommanteling te reinigen. Gebruik nooit
henzine, oplosmiddel of reinigers die kunststof aantasten.

3. De luchtopeningen moeten altijd schoon en vrij zijn.

4. Laat de bijgevoegde reserve koolhorstels uitsluitend door een vakman vervangen en monteren (Beide borstels moeten gelijktijdig
worden vervangen).

CWERKWIJZE, TIPS EN TRUCS

* Span het werkstuk als het door zijn sigen gewicht niet absoluut veilig ligt.

* {efen niet zoveel druk uit op het apparaat dat het tot stilstand komt.

*ioor het heste slijpresultaat moet u de hoekslijpmachine gelijkmatig onder een hoek van 15 tot 30° (tussen slijpschijf en werkstuk)
over het werkstuk heen en weer bewegen.

*  Bij de bewsrking van schuine vlakken mag u de hoekslijpmachine nist met grote kracht op het werkstuk drukken. Als het toerental te sterk
daalt, moet u de aandrukkracht verminderen zodat u veilig en effectief kunt werken. Als het apparaat plotseling volledig afgeremd of
geblokkeerd wordt, moet u onmiddellijk de stroomtoevoer onderhreken.

*  Gebruik alleen doorslijp- en slijpschijven met een MPA-keuring. Gebruik nooit doorslijpschijven voor de voorbewerking.

*Doorslijpen: werk met matige kracht en zet de doorslijpschijf niet schuin. U kunt profielen en vierkanthuizen het gemakkelijkst doorslijpen
als u aanzet bij de kleinste diameter.
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™ Gebruik voor het polijsten van kunststof een vilten polijstschijf ' en voor het polijsten van metaal een lappenschilf .
Kies een [aag toerental - zet het stelwiel voor het toerental 2 op stand 1.
™ (ebruik voor bijvoorbeeld het verwijderen van verf op metaal een daarvoor bestemd schuurblad'. Kies een laag tot gemiddeld toerental -
16t het stelwiel voor het toerental @ op stand 2-3.
™ Gebruik voor het slijpen van metaal en steen een daarvoor bestemd schuurblad". Kies een gemiddeld tot hoog toerental - zet et stelwiel
uoor het togrental @ op stand 4-6.
™ (ebruik voor de voorhewerking van metaal een daarvoor hestemd schuurblad'. Kies een hoog toerental - zet het stelwiel voor het toerental @
ap stand 6.

™ = yrijhlijvende informatie en aanbeveling. Bepaal zelf aan de hand van een praktische test, welk toerental het best geschikt is.
" = het betreffende toebehoren is niet bij de levering inbegrepen.

Voor meer handige tips voor elektrisch gereedschap verwijzen wij naar de hijgevoegde "Veiligheidsinstructies".
Onder voorhehoud van technische wijzigingen in het kader van de technische vooruitgang.

(C[]NFURI\IIITEITS\IEHKLAHING

Wij, Kompernal Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, 0-44867 Bochum, Duitsland, verklaren hiermede
dat dit product overeenstemt met de volgende EG-richtlijnen:

(98/37 EEC)
EG-laagspanningsrichtlijn: (73/23/EEC), (93/68 EEC)
Elektromagnetische compatibiliteit: ~ (89/336 EEC),
Aangewende, aangepaste normen: EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995

EN 55014-2:1997
Werk: PARKSIDE
Machine/type: PWS 1100
Machinenaam: HOEKSLIJPMACHINE
Bochum, 30.09.2002
Hans Kompernal
- Directeur -
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PARKSIDE

AEIANTHZ TrQNIQN PWS 1100
Akoéviopa, EUoINo, KOTTH Kal Agsiavon

A&LoTiwe meAdT! Zag MapakaAoUpe owodNTIOTE, TPV TNV TIPWTN XPNOMN TNG OUCKEUNG, va eEolkelwbeiTe
HE TIG AELITOUPYIEG TNG KAL VA EVNHEPWOEITE YIA TOV OWOTO TPOTIO XEIPLOKMOU NAEKTPIKWV epYaAeiwy. lNa
TOV OKOTIO QUTH 0AG TIAPAKAAOUNE VA HEAETHOETE TIPOOEKTIKA TIG akOAouBeg odnyieg xpnoewg (il ]
KaBWG KAl TIG OUVNUUEVEG UTTOBE(EELG aopaAeiag A Na XpnowomnoLelTe TV CUOKEUN HOVO OTIWG 0ag
TEPLYPAPOUE KAl HOVO Yla Ta redia epappoyng rou avapepoupe. Etol Ba pnopeite va epyaoTteite 660 10
duvaTtdv akivouva Kal va eTUTUXETE KAAUTEPA ATTIOTEAECUATA OTO £PYO 0AG.

(EEOI’II\IZMOZ PWS 1100

POPOO®®EB

AlokOTITING AstToupyiag

PuBuiompag mpoetAoyng aplbuou otpoPp®Vv (ATEIKOVION @)
MpboBeTn xelpOoAafn

2TaBepotion g Tou dfova

PuBuiépevo mpooTaTeuTIKO KAAUPMA

®AavtCa Mpooappoyng (AMelkovion @)

Ma&adt otabepotoinong (Amelkovion @)

KAeldi otabeporoinong (xwpig ameikovion)

(TEXN IKA XAPAKTHPIZTIKA

OvOopaoTIK: anédoon:
OvOopaoTIKA Taon:

1100 Bat
230 BoAT ~ 50 Xept1qg

ApLBUOG OTPOPWOV OTO peEAAVTL: Ng 3.000 — 11.000 0TPOPEG TO AeTiTO

Aovag:

AiOKOG KOTIG:

"Yog riieong nxou:
"YPog anoédoong rxou:
"YPog Kpadaouwv:
Kamnyopia aopaheiag:
Bdpog:

Karaotaon Asitoupyiag

Evepyortoinon

PeAhavTi:

14 xi\looTtda

125 x 22 x 6 XI\LOOTA (EEWTEPIKT DAUETPOG X ECWTEPIKN SIAPETPOG X TIAXOG)
91,2 dB (A) (kata EN 50144)

104,2 dB (A) (kata EN 50144)

<2,5 m/s? (katd EN 50144)

1l

2,4 XI\LOYpappa

O ywviakog Tpox6g PWS 1100 dabétel To INTELLIGENT POWER CONTROL. Autd 10
NAEKTPOVIKO CUOTNUA EAEYXOU PETPAEL Kal pUBHICEL TIG dLAPOPEG KATAOTACELG AELTOUPYIag
TOU YWVIOKOU TpOXoU 0agG.

XapakTnpIoTIKO

Xdpn otnv nAekTpovikn Babuida ekkivnong IPC o Kivnmpag ekkiveital pe
KaBUOTEPNON Kal KATOTILV e IO TPOTI0. Me Tov Tpdmo autd anopelyovtat
og peydaAo Babuod ot LloXupoi MaApol PEUUATOG KATA TNV evePYOTIOiNoN Kat
EUMOdICETAL N ATIOKPLON AUTOPATWY SLOKOTITAWY ACPAAEIAG (EPYOTAEIA, VOIKOKUPLA).
MeTd vV evepyoroinon n NAeKTpoVvIkh Babpida emutdyxuvong IPC gpovTitel,
MOOTE N UNXAVY va ETUTAXUVEL OTNV TIPOETUAEYUEVT OVOUAOTIKY| TIUY)
(Babuida 1...6). Xt ouvéxela n Babuida pubuiong otpopwv IPC ppovTitel
yla éva 0Tabepd aplbpd oTPoPOV.

dopTio/Aettoupyia Yrieppdptiong:H nAektpovikn Babuida emaypurvnong IPC @povTilel katd v epyacia oe

OUVONKEG POPTIOU, MOTE N UNXAVN VA PNV UTIEPPOPTIZETAL ATIAPATPNTA.
Edv kata tn ddpkela g Aettoupyiag €xel emuteuxBei N OVOUAOTIKY TIUY) TNG
unxavng n éxel Eemepaotei, n Babuida enaypurivnong IPC oag emonuaivel
€ TIAAUIKY) EMTAVATPOPOSOTNON EVEPYELAG TN AELTOUPYIA UTIEPPOPTIONG.

PARKSIOEe
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Autol ol TaApol evépyelag evioxUovTal Je TNV au§avopevn UrEPPOPTION. 2&
TIEPIMTWO) TIOU 1) UTEPPOPTLON TNG UNXAVNG £EAKOAOUBEL va augaveTal
Tapd TIG MPOELDOTIOMOELG, EVEPYOTIOLEITAL HEOW TNG Babpidag enaypunvnong
IPC éva evowpaTwUéVO oUOTNUA TEPLOPLOROU PEUPATOG TTOU TEePLopifel TNV
UMeEP@POPTLON TNG UNXAVAG OE A HEYLOTN TR PEURATOG AELTOUPYIAG Twv
11 A, amoTpEMoVTag £€TOL TOV KivOUVO va Kagl ) nxavni Kal va KataoTpaei.

To nAekTpoviKO cuotua IPC nepihaupavel dlapopeTikeg Babuideg. Ot Babuideg auTtéq sival Katd to BEATIOTO
TPOTIO EVAPHOVIOUEVEG UE TN UNXAVY) KAl 0AG ETUTPETIOUV LA A0PAAY) KAl AMOTEAECUATIKN £pYAoia.
ArnogeUyovTat uPnAol TaApol pEUPATOG KATA TNV EVEPYOTIOMON KAl 0 PEYAAO BaBUO EVOXANTIKEG
aneAeubeP®OELG NG AOPAAELAG TIOU OUVOEOVTAL W auTtouq. H puBULon Tou aplBpou oTpoPp®V GPOoVTICeL Yia
£Va OXETIKA XauNAOS kal 0Tabepd aplBUd OTPOP®Y OTO PEAAVTL KAL YA L Hakpd dldpkela (wng NG KNXavng.
To nAekTpoviké ouotnua IPC @povTilel emiong, TO00 KATA T dldpKela TNG epyAciag 600 Kal KATW anod TAXEWG
LETABAAANOUEVEG OUVONKEG POPTIOU, WOTE VA £XETE OTN dlABEON 0ag NMAvTa T BEATIO™ andédoon g
UNXavng HEOW ETUTAXUVOUEVNG ETIAVAPUBUIONG.

O €AeyX0G UMEPPOPTIONG EAEYXEL KAl ETILTNPEL DIAPKWDG KATA TNV gpyacia Tnv andédoon Tng PnXavng.
Mpoeldorolel yla TIg UTIEPPOPTIOELG Kal TIEPLOPIZEL TNV UTIEPPOPTION TNG MNXAVAG OE Hla PEYLOTN TIN.

CZHMANTIKEZ YMNOAEI=ZEIZ AZdAAEIAZ A

*  30G TAPAKAAOUUE VA HEAETNOETE KAl TIG UTTOSEIEELG OTO OUVNUUEVO PUANADLO «YTIODEIEEIG AOPaAEiag».

¢ Na XpnOWOoToLeiTE HOVO EAEYHEVOUG KAl EVIOXUNEVOUG HE TIAEYHA VALATOG OIOKOUG KOTING 1) EVIOYXUUEVOUQ
He MAEYMA VALATOG diOKOUG aKoViopaTtog, oL oTtolol va eival KATAAANAOL yia TaxUTnTa MepLpEPeLag Oxt
KatOTEPN TwWV 80 M/s.

*  EAéYETE av 0 avaypapopevog aplBuog OTPOPOV EMAVW OTO dIOKO aKOVIOWATOG eival HEYAAUTEPOG 1) 100G
HE TNV OVOUAOTIKA TaXUTNTA TOU AELAVTH YWVIDOV.

*  BeBawwbeite nMwg Ta HEYEDN TOU dIOKOU TAIPLAZOUV OTOV AELAVTH YWVIMOV Kal OTL 0 diOKOG TAPLAZeL Xwpig
MPOBANUA 0TN PAAVTLA TIPOCAPHOYNG ®.

e  Na popdte wtoaotideg. MNpooTaTeleTe TNV UYElQ 0aG - va popdTe KAl YUaALd acpaleiag kat
MPOOTATEUTIKY) HAOKA KATA TNG OKOVNG.

* O ASlavTNG YWVIOV ETUTPEMETAL VA XPNOOTIOMOEL HOVO Yla Enpd akOVIoPA R KOTT.

*  YAKKA TOU TIEPLEXOUV AMIAVTO BEV ETUTPETMETAL VA EMEEEPYATTOUV.

* Na aKOUMTIATE TOV AELAVTY) YWVIMV OTO UAIKO TIou BEAETE va emegepyaoTeite Hovo OTav auTtodg BpiokeTal
oe Aettoupyia.

e [poo€gTe TV KATEUBUVON TIEPIOTPOPNG TOU BIOKOU KAl KPATATE TOV AELAVTY) YWVIDOV TIAVTA £€TOL, MOTE Ol
OTiBEQ KAl N OKOVN ard TNV KOT va GeUyouv oTnv avtibetn kateubuvon arnod 1o owua oag.

*  Na eAeyxeTe MAVTA ETUPEADG AV TO EKAOTOTE UAIKO TIOU BEAETE va eTEEEPYAOTEITE gival avaAoywg
OTABEPOTIOMNMEVO KAl ACPAALCUEVO.

¢ Na unv xpnoworoleite dloKOUG KOTMG Yla va KOYETE MAAYLA.

* 30G MAPOAKAAOUUE Va MPOOEEETE OTL KATA TV enegepyaoia METPAG 1 EUAoU propel va dnuloupyndet
BAaBepn ya ™mv uyeia okovn.

* 30G TAPAKAAOUUE Va MPOOEEETE OTL KATA TV enegepyaoia HETAANWY TtapdyovTal oTifeg. MNpooeETe va
UNV SlakivduveUouv GAAQ ATOUA KAl VA PNV UTIAPXOUV KOVTA aVAPAEEIUA UAKA AOYw TOU KivOUVOU TIUPKAYLAG.

e [poooxn! To gpyaAeio Aeiavong ouvexiCel va TIEPIOTPEPETAL YIA £VA SLAOTNHA OKOUA HETA TO KAEIOWO.
Mnv eTuxelpeite va 10 PPevAPETE MATOVTAG TO TAAYLA KATTOU.

e Na kpaTtdTe MAvTa TO KAAWDLO HaKPLE arod To Medio dpAong TG CUCKEUNG KAl VA TO €XETE TIAVTA TIPOG
TO THOW PEPOG TNG OUCKEUNG, HAKPLA aTid TNV CUOKEUN.

(I\EITOYPI’IA

1. TIpOOEETE TNV TAON TOU NAEKTPIKOU pelpatog! H Taon Tpénel va LloodUVANEL e TA XAPAKTNPLOTIKA TIoU
avaypdpovTal 0TV TiVaKida mou ivat KOANNPUEVN ETIAVW OTN CUOKEUN (ZUOKEUEG TTou eival yla 230 V
propoUv va ouvdeBouv kat oe peupa 220 V).

2. EAéyETe TOV BiOKO aKoviopatog. Agv EMITPETETAL Va elval oUTE XAAAOUEVOG OUTE UYPOG OUTE VA EXEL
PWYHEG. MeTd amd pa aAAayn dioKou va apriveTe TOV AElAVTH YWVIOV va dOUAEYEL Yia otyoupld 30
deuTepOAeNTa 0TO peAavTi. MPOCEETE PNTIWG akouyovTal acuvnloTol B0PUROL 1} UATIWG dnHLoupyouvTal
oniBeq. EAEYETE petd av 6Aa ta oTolxeia ouveeong eival KAAG MPOCAPHOCHEVA.
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3. Ta mv anoguyn atuxNUATwY 0 AEAVTHG YWVIOV ival EpodIACUEVOG e Evav JLAKOTITN €IOIKOU OXAHATOG @.

ANOITMA: 20pate ToV OLAKOTITN AELToupYiag @ Mpog Ta eUNPoOg
KAEIZIMO: Mi€ote eAappd Tov dlakdmtn Aettoupyiag @ (MPog Ta Tiow)

MPOZOXH: Na natdte Tov 0TaBeportomn) Tou AEova HOVO OTav TO NAEKTPIKO HOTEP elval TEAEIWG OTAPATNHEVO.

<PYOMIZH THZ TOY APIOMOY ZTPO®QN

Tnv emuBupnTr) TaxUTNTa / aplBPd OTPOPWOY UTOPEITE VA TNV ETUAEEETE OTOV PUBULOTAPA YA TNV ETUAOYY
TOU apLBPOU OTPOPWV @ AvAAOYa UE TIG avAyKeg 0ag. Tov avaAoyo aplBpud oTpopruyv UMopEe(Te va Tov
pubuioeTe kal evw enegepyaleoTe KAMOLO UAKO. TnVv 1davikn yla v epyacia oag taxutnta /aplopod
OTPOPWV UMOPEITE VA TNV BPEITE KAVOVTAG HEPIKEG TIPAKTIKEG DOKIUEG OTO UAIKO TIOU BEAETE va
eTEEEPYAOTEITE.

AuEnoTE TNV TAXUTNTA/aPBUS OTPOPAOV OTPEPOVTAG TOV JAKTUALO PUBULONG OTNV TIPOETUAOYTY| apLBpoU
OTPOPWV @ TIPOG TNV KAteuBuvon 6 (6=uPnAOTEPOG aPLOUOG OTPOPDV)
MeiwoTe TNV TaxUTNTA/APLOPd OTPOPOV OTPEPOVTAG TOV SAKTUALO pUBUIONG OTNV MPoETAoYr aplBuou
OTPOPWV @ TIPOG TNV KateuBuvon 1 (1=uPnAoTEPOG APLOUOG OTPOPDV)

<AAI\AFH AIZKOY AKONIZMATOZ=

A Yrodei&elg: Na xpnooroleite anapatmTwg Hovo kaBapoug diokoug, Orwg MepLlypapeTal 0To
«ONMAVTIKEG UTTODEIEELG aOPaAEiag».
Na Byacete MPOTA MAVTA TNV OUCKEUY Ard TO NAEKTPIKO peupa.
[MatmoTte Tov 0TabepoTiomT Tou AEoVa @ YLa Va UIMAOKAPETE TO JLAPOPIKO. ZERBDOTE TO TAEIASL
otabeponoinong @ pe tn Bonbela Tou KAeLdL0U 0TabepoToinong.
MeTd TV aAAayr) Tou d{oKou akoviopatog opigTe TIAAL TO Maguadt otabepoToinong @ KaAd.
MPOZOXH: Av 0 3i0KOG AKOVIONATOG HETA TNV AAAAYT) TIEPLOTPEPETAL AVAOUAAA 1) TIAAAETAL, TIPETIEL
AUECWG VA aVTIKATAOTABEL ue AANOV.

<NA XPHZIMOMNOIEITE THN NMPOZOETH XEIPOAABH

A Mpoooxn! Na Adyoug acpaAeiag n CUCKEUN QUTH ETLTPETIETAL VA XPNOoTomBei_ udvo ye v npdobetn
XEWPOAABN B.
H npdobet xepoAan @ uropei, avaloya e Tov TPOTIO epyaciag, va BOwbel otV aplotepn 1} oty degld
HEPLA TNG KEPAANG TNG CUOKEUNG.

CZYNTHPHZH TOY AEIANTH NaNIQN

1. Na kaBapileTe TOV AElQVTY) YWVIOV TAKTIKA, KAAUTEPA AUEOWS HETA TNV JLEKTEPAIWON TNG EPYAOIAG.

2. Aev ETUTPETIETAL VA EL0XWPNOOUV UYPA OTO ECWTEPIKO TOU AELAVTAPA YWVIWV. [a Tov Kabaplopd Tou
KOUTIOU TNG OUOKEUNG VA XPNOWWOTIOLE{TE €va HAAAKO Tavi. Ze Kapld TEepImTwon va PNV XPnoloTioosTe
yla Tov KaBaplopo Bevdivn, SIAAUTIKA 1) KABAPLOTIKA TIOU KATAOTPEPOUV TO TIAAOTIKO.

3. Ta avolypata yla tov e§agplopd MEETEL va gival Mavta avolXtda Kat kabapd.

4. OLdUO QVTAAAOKTIKEG BOUPTOEG AVBPAKA TIOU TIAPEUPIOKOVTAL OTO TIAKETO ETUTPEMETAL VA aAAaxBouv
pévo amod utelBuvo eldIkd (kat oL duo BoUPTOEG MPETIEL VA AVTIKATAOTABOUV TAUTOXPOoVA).

(ZYMBOYI\EZ INA THN EPrAzIA, YNOAEIZEIZ KAI TPIK

* AV TO KOPUATL TIOU BEAETE va eMegepyaoTeite deV eival anmoAUTwG oTabepd anod To dkd Tou To BApog
Kal Hévo va To 0Tabepornowoete opiyyovtag To.

e Mnv erupBapuveTe TNV CUOKEUY TOOO WOTE VA PPAKAPEL KAL VA OTAUATNOEL.

¢ [la ™MV KaAUTePN aroddooNn OTO AKOVIOUA VA KIVEITE TOV ASlavTr) YWVIOV OpaAd og pa Ywvia 15° ¢wg 30°
(LeTAEU TOU BlOKOU aKOVIOHATOG Kal TOU UAIKOU) TIEPA-OWBE EMAVW OTO UAIKO.

e Katd mv enegepyaocia AoEQV eTUPAVELDV OEV ETUTPEMETAL VA TIEOTEL O AELAVTHPAG YWVIDV PE HEYAAN
duvapn €MAvw 0To UAIKO Tou enegepydleoTe. AV 0 aplBuoG OTPOPOV PEWWBEL ONUAVTIKA TIPETIEL Va
eAATTMOOETE TNV TEON, YA VA UTOPEITE VA £PYAOTEITE AMOJOTIKA KAl e ACPAAELD. Z€ TIEPIMTWON ToU 1
OUOKEUN EaPVIKA €XEL PPEVAPEL 1) UTTAOKAPEL TEAEIWG TIPETIEL AUEOWG VA BLAKOTIEL N TPOPOSOOia TOU
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¢ Na xpnoworoleite HOVO diOKOUG KOTIAG 1) AKOVIOPATOG TIOU €x0uV Tepdoel arnod gAeyxo-MPA. Na unv
XPNOWOTIOlEITE TTOTE BIOKOUG KOTING YIa TO TR{YO.
e Kormn: Na douleUeTe e eAappd po®enon Kat va Pnv ¢pakapeTe Tov dioko Kormg'. Mpo@il kat
TETPAYWVOL OWANVEG KOBOVTAL A0PAAECTEPA AV APXIOETE TNV KOTI OTO ONUE(o e TNV UIKPOTEPN dLATOUN.
a TO AOUOTPAPLONA TTIAAOTIKOV UAWV VA XPNOOTIOIEITE Si0KO AOUCTPAPIONATOG artd KETOE' Kal yla TO
AouoTtpdpiopa HeTAAAWV va Xpnoworoleite dioko-Bouptoa’. ETIAEETE Evav XaunAo aplBud oTpoPpav -
BdaATte ToV eruAoyEa aplBuoU oTPOPWV @ OTn Beon 1.
Xpnotorowmote napadelylatoq XAapLv yla TNV arnopdkpuvon UIoyLlag and HETaAAa €va avaloyo GUAAO
TPPNG". EMAEETE €vav XaunAd €wg peoaio aplBpd oTpoP®V - BAATE TOV ETIAOYEA APLOUOU OTPOPOV @
oTn 6¢on 2-3.
XpPNOWOTIOWOTE YIa TO AKOVIOUA HETAAAWYV 1) METPAG €vav avdloyo dioKo akoviopatog'. ETAEETe Evav
peoaio €wg uPnA6 aplBpd oTPOPWV - BAATE TOV ETIIAOYEQ APLBOU OTPOPWV @ OTn BEon 4-6.
XpnowotoroTe yia To EUoo HeTAAN®Y évav avdhoyo dioko uoipatog'. ETuAEETe évav uPnAo aplBud
OTPOPWV - BAATE TOV ETUAOYEQ APLOPOU OTPOPWV @ OTn BEon 6.

o = AUTEG gival anMA®G TIPOTACELG KAl CUMBOUAEG. AOKIMACTE KAl LOVOL 0AG OTIG JIKEG 0AG TIPAKTIKEG
epyaoieq, molog aplBuodg OTPOPWV eival 0 KAAUTEPOG 0NV EBIKNA Tepintwon!
= To €eKAOTOTE TEPLYPAPOUEVO EEAPTNHA dEV CUUTIEPIAAUBAVETAL OTO TIAKETO.

MeplocdTEPEG MPAKTIKEG CUMBOUAEG YIa NAEKTPIKA epYyaleia Ba Bpeite emiong 0TO CUVNUUEVO PUAAADLIO
«YTIOOEIEELG aopaAeiag».

TeXVIKEG AANAYEG e TN ONUACIa TNG TEXVIKNG TIPOOS0U ETIIPUAACOOVTAL.

<AHAQZH IZOAYNAMIAZ

Epeig, Kompernai Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum, Germany,
ONAMOVOUE e TO TIAPOV TNV LOOJUVAIA TOU TIPOLOVTOG auToU UE TIG aKOAOUBEG
KaTeubuvTPLEG YPaUUESQ TG Eupwralkng KowvomTtag:

’ ’ (98/37 EEC)

Kateubuvtmpla ypaupn mg EK

nepl XaUNANG NAEKTPIKNG TAONG:  (73/23/EEC), (93/68 EEC)

HAeKTPOUAYVNTIKOG OUUBBacuOg:  (89/336 EEC),

Epappolopevol evapuoVvIoPEVOL .

KAVOVIopOL: EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995
EN 55014-2:1997

Mdpka: PARKSIDE
Turmog pnxavng/Turnog: PWS 1100
Ovopaoia epyaAeiou: AEIANTHZ TQNIQN

Bochum, 30.09.2002

Hans Kompernai
- AleubBuvTG KATAoTNUATOG -




GARANTIE

Sie erhalten auf dieses Gerét 36 Monate Garantie ab Kaufdatum. Das Gerétwurde sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissenhaft
geprift. Sollten sich dennoch Funktionsfehler ergeben, senden Sie das Gerat in Originalverpackung bitte zusammen mit dem Kaufbeleg (falls vor-
handen) an die aufgefihrte Service-Adresse in [hrem Land.

Schaden, die auf unsachgemaRe Behandlung zuriickzufiihren sind, sowie VerschleiRteile fallen nicht unter die Garantie.

Schraven Service- und Dienstleistungs GmbH
Hagelkreuzweg 17 - 47625 Kevelaer
Tel.: (4+49) 02832/3414 - Fax: (+49) 02832/3532

GARANTIE
Sie erhalten auf dieses Gerét 36 Monate Garantie ab Kaufdatum. Das Gerétwurde sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissenhaft
geprift. Sollten sich dennoch Funktionsfehler ergehen, senden Sie das Gerat in Originalverpackung hitte zusammen mit dem Kaufheleg (falls vor-
handen) an die aufgefihrte Service-Adresse in [hrem Land.
Schaden, die auf unsachgemaRe Behandlung zuriickzufiihren sind, sowie VerschleiRteile fallen nicht unter die Garantie.
Elektro.Rittenschober OHG
4816 Gschwandt 340
Tel.: (+43) 07612/626050 - Fax: (+43) 07612/626056

GARANTIE

La garantie est de 36 mois a compter de la date d'achat. L'appareil a été produit avec soin et contrdlé consciencigusement avant la livraison.
Si, contre toute attente, il devait se produire des défauts de fonctionnement, envoyez I'appareil dans son emhallage d'origine, accompagné du bon
de caisse (Ie cas échéant) & I'adresse S.A.V. valable pour votre pays.

Les endommagements résultant d'une utilisation inadéquate et les pidces a usure ne sont pas couverts par la garantie.

SOFIM
9, rue Petits Hotels - 75010 Paris
Tel.: 0147706666 - Fax: 0147701142

GARANTIE

Op dit apparaat verlenen wij 36 maanden garantie vanaf koopdatum. Dit product is met zorg vervaardigd en vddr levering nauwkeurig
onderzocht. Als er desondanks storingen optreden, kunt u het apparaat in e originele verpaking en het koopbewijs (indien voorhanden) apsturen
naar het vermelde serviceadres in uw land.

Schade die voortloeit uit ondeskundige behandeling evenals slijtende onderdelen-vallen niet onder de garantiebepalingen.

International Trade Service - winschoten b.v.
Papierhaan 55 - 9672 Winschoten
Tel.: 0900/8724357 - Fax:; 0597/42 06 32

PARKSIOEe




EFTYHZH

[Ma ™ ouokeun aut) €xete 36 YAVEG €yyunaon amé Thv nuepopnvia ayopdq. H CUCKeUn KATAOKEUAOTNKE HE
TIPOCOYN Kal TPV TNV Tapadoon €xel eAeyxBel euouveidnTta. Av MapOAa auTd MPOKUYOUV POoRANUaTa
Aettoupyiag, oTelATe TNV OUOKEUN HECA OTNV QUBEVTIKA TNG OUOKEUAOIA Mali pe TNV amodel&n ayopdq (av urtdpxet)
oTnV dlevbuvon Tou CEPPIG OTNV XWPA 0agG, TIOU avaypapeTaL 0TnV Miow MAEUPd TG CUCKEUAOIAG.

BAGBeg rou Exouv nmpokuet ardé AavBaougvo TPOTIO XPriong KaBwe Kal UEpN TNG OUOKEUNG Tou pBejpovTal
QuoloAoYIka dev ouurepiAauBavovTal otnv. gyyunon.

Houston Service - Kalothanassi G. Amalia -+ Electric Servis - Spare Parts
47 Mesogion AV. - 11526 Athens
Tel.: 01/7786778 - Fax: 01/7717180

GARANTIE
La garantie est de 36 mois a compter de la date d'achat. ['appareil a été produit avec soin et contrdlé consciencieusement avant la livraison.
Si, contre toute attents, il devait se produire des défauts de fonctionnement, envoyez I'appareil dans son emballage d'origine, accompagné du bon
de caisse (e cas échéant) & 'adresse S.A.U. valable pour votre. pays.
Les endommagements résultant d'une utilisation inadéquate et les pidces & usure ne sont pas couverts par la garantie.

Op dit apparaat verlenen wij 36 maanden garantie vanaf koopdatum. Dit product is met zorg vervaardigd en udr levering nauwkeurig
onderzocht. Als er desondanks storingen optreden, kunt u het apparaatin-de-originele verpakking en het koophewijs (indien voorhanden) opsturen
naar het vermelde serviceadres in uw land.

Schade die voortvloeit uit ondeskundige behandeling evenals slijtende onderdelen vallen niet onder de garantiebepalingen.

.T.8.w. b - p/a Forwarding Team buba
tav Esther
Kaai 214 - 216 - 2030 Antwerpen
Tel.: 03/5413760 - Fax: 03/5415651
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