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PARKSIDE

WINKELSCHLEIFER PWS 1100
Schleifen, Schruppen, Trennen und Polieren
Verehrter Kunde! Machen Sie sich bitte unbedingt vor der ersten Inbetrighnahme mit den Funktionen des Gerates vertraut und informieren
Sie sich iber den richtigen Umgang mit Elektrowerkzeugen. Lesen Sie hitte hierzu sorgféltiy die nachfolgende Bedienungsanleitung

sowie die beiliegenden Sicherhsitshinwaise A . Benutzen Sie das Gerdt nur wie beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzbersiche.
So arheiten Sie weitgehend gefahrlos und erzielen bei Ihren Arheiten bessere Ergefinisse.

CAUSSTATTUNG PARKSIDE PWS 1100

@ Schalter, EIN / AUS & verstellbare Schutzhaube

@ Stellrad zur Drehzahlvorwahl (Abb. @) @® Aufnahme-Flanschwelle (Abb. @)
® Lusat-Handgriff @ Spannmutter (Abb. @)

@ Spindelarretierung Spannschliissel (ohne Abb.)

<TECHNISCHE DATEN

Nennaufnahme: 1noow

Nennspannung: 230V ~ 50 Kz

Leerlaufdrehzahl: ng 3.000 - 11.000 /min

Spindel: 14 mm

Sehleifscheibe: 125x 22 x 6 mm (AuRendurchmesser x Innendurchmesser x Dicke)
Schalldruckpegel: 91,2 dB(A) (nach EN 50144)

Schalleistungspegel: 104,2 dB(A) (nach EN 50144)

Schwingungspegel: < 2,5 m/s* (nach EN 50144)

Schutzklasse: [

Gewicht: Lhkg

Der Winkelschlgifer PWS 1100 verfiigt dber INTELLIGENT POWER CONTROL. Dieses elektronische Management misst und regelt
die verschisdenen Betriebszusténde Ihres Winkelschleifers;

Betriebszustand Merkmal

Einschalten: Durch die IPC-Elektronik-Anlaufstufe [duft der Motor verzigert und anschlieRend sanft an. Starke
EinschaltstromstiRe werden dadurch weitgehend vermieden. Dadurch wird das Ansprechen von
Sicherungsautomaten weitgehend verhindert (Baustellen, Haushalte).

Leerlauf: Nach dem Einschalten sorgt die IPC-Elektronik-Hochlaufstufe dafir, dass die Maschine in den vorge-
wahlten Sollwert (Stufe 1 .. 6) heschleunigt. AnschlieRend sorgt die IPC-Drehzahlregelstufe fir eine
) konstante Drehzahl.
Last / Uberlasthetrie: Die IPC-Elektronikstufe sorgt beim Arbeiten unter Lasthedingungen dafir, dass die Maschine

nicht unbemerkt iiberlastet werden kann. Wird die Nennleistung der Maschine wéhrend der Arbeit
erreicht baw. dberschritten, signalisiert Inen die IPC-Elektronikstufe mit pulsender Energienach-
lieferung den Uberlastbetrieh.
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Last / Uberlasthetrieh: Diese pulsenden EnergiestiRe werden mit zunehmender Oberlastung stérker. Wird die Uberlastung
der Maschine trotz dieser Warnungen weiter gesteigert, wird durch die IPC-Elektronikstufe eine
integrierte Strombegrenzung aktivier, die die Uberlastuny der Maschine auf einen maximalen Betriebs-
strom von 11 A begrenzt und damit verhindert, dass die Maschine durchbrennt und zerstirt wird.

Dig IPC-Elektronik heinhaltet verschiedene Stufen. Diese Stufen sind optimal auf die Maschine abgestimmt und erlauben lhnen ein sicheres und
effektives Arbeiten. Hohe EinschaltstromsttiRe und damit verbundene 8stige Sicherungsausldsungen werden weitgehend vermieden. Die Drehzahl-
regulierung sorgt fir eine relativ niedrige, konstante Leerlaufdrehzahl und damit fiir eine lange Lebensdauer der Maschine. Die IPC-Elektronik sorgt
auch wahrend der Arbeit und unter sich schnell &ndemden Lasthedingungen dafiir, dass [hnen immer die optimale Maschinenleistung durch
beschleunigtes Nachregeln schnell zur Verfigung steht. Die Uberlastkontrolle kontrollert und iberwacht wahrend der Arbeit sténdig die Leistung
der Maschine. Sie warnt bei Uberlastungen und begrenzt die Maschinenberlastung bei einem Maximalwert.

<WI[IHTIGE SICHERHEITSHINWEISE A

* Lesen Sie zusétzlich die Hinweise im beiliegenden Heft nSicherheitshinweise«.

* \ierwenden Sie nur gepriifte faserstoffverstarkte Trennschleifscheiben oder faserstoffverstarkte gekrdpfte Schleifscheiben, die fiir eine
Umfangsgeschwindigkeit nicht weniger als 80 m/s zugelassen sind.

* {Jberpriifen Sie, ob die Drehzahlangabe auf den Schleifscheiben griRer oder gleich der Nenngeschwindigkeit des Winkelschleifers ist

o Stellen Sie sicher, dass die Abmessungen der Scheihe mit dem Winkelschleifer iibereinstimmen und dass die Scheibe problemlos
auf die Aufnahme-Flanschwelle @ paRt.

* Tragen Sie einen Gehdrschutz. Schiitzen Sie Ihre Gesundheit - tragen Sie auch eine Schutzbrille und eine Atem-/Staubmaske.

o Der Winkelschleifer darf nur fir Trockenschliff-schnitt verwendet werden.

o Ashesthaltige Materialien dirfen nicht bearheitet werden.

o Fiihren Sie den Winkelschleifer nur eingeschaltet gegen das Werkstiick.

* Beachten Sie die Drehrichtung und halten Sie den Winkelschleifer immer so, dass Funken und Schleifstaub vom Kérper wegfliegen.

o Priifen Sie immer sorgfaltig, ob das entsprechende Werkstiick ordnungsgemaR hefestigt und gesichert ist.

* Benutzen Sie keine Trennscheiben um seitwdrts zu schigifen.

* Bitte heachten Sie, dass heim Bearbeiten von Stein und Holz gesundheitsschadlicher Staub entstehen kann.

o Bitte beachten Sie, dass heim Bearbeiten von Metallen Funkenflug entsteht. Achten Sie darauf, dass keine Personen gefahrdet werden
und sich wegen der Brandgefahr keine brennbaren Materialien in der Néhe befinden.

o Vorsicht! Das Schlgifwerkzeug lauft nach dem Ausschalten nach. Nicht durch seitiches Gegendricken abbremsen.

* Halten Sie das AnschluRkahel stets vom Wirkungskreis der Maschine fern und fihren Sie es nach hinten von der Maschine weg.

( BETRIEB

1. Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung muss mit den Angaben auf dem Typenschild des Gerdtes dibereinstimmen (Gerate,
die mit 230 V bezeichnet sind, kdnnen auch an 220 V angeschlossen werden).

2. Uberprifen Sie die Schleifscheibe. Sie darf weder beschadigt noch feucht sein oder Risse aufuweisen. Lassen Sie den Winkelschleifer
nach einem Schleifscheibenwechsel sicherheitshalber 30 Sekunden im Leerlauf laufen. Achten Sie auf ungewdhnliche Gerdusche und
Funkenentwicklung. Uberprifen Sie danach, ob alle Befestigungsteile korreki angebracht sind.

3. Tur Unfallvermeidung ist der Winkelschleifer PWS 1100 mit einem speziell geformten Schalter @ ausgestattet.

EINSCHALTEN: Schalter EINJAUS @ nach vome schighen
AUSSCHALTEN: Schalter EIN/AUS @ leicht (nach hinten) driicken

ACHTUNG: Driicken Sie die Spindelarretierung nur, wenn der Elekiromotor vollkommen stillsteht.

PARKSIOEe
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(DREHZAHL REGULIEREN

Die gewinschte Geschwindigkeit /Orehzahl kinnen Sie mit dem Stellrad zur Drehzahlvorwahl 2) je nach Bedarf vorwahlen.
Die entsprechende Einstellung kinnen Sie auch wéhrend des Arbeitsvorganges verander. Die fiir [hre Arbeiten optimale Geschwindigkeit
[Drghzahl ermitteln Sie, indem Sie zuvor einen praktischen Test durchfiihren.

Die Geschwindigkeit /Drehzahl erhdhen Sie durch Drehen des Stellrads zur Drehzahlvorwahl @ in Richtung 6 (6 = hachste Drehzah).
Die Geschwindigkeit /Drehzahl verringern Sie durch Drehen des Stellrads zur Drehzahlvorwahl @ in Richtung 1 (1 = niedrigste
Drehzahl).

(SCHLEIFSCHEIBE WECHSELN

A\ Hinweise: Verwenden Sie unbedingt nur schmutzfreie Scheiben, wie unter nWichtige Sicherheitshinweisex heschrieben.
Trennen Sie das Gerit immer vorher vom Stromkreis, indem Sie den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.
Driicken Sie die Spindelarretierung @ zum Blockieren des Getriehes. Lisen Sie die Spannmutter @ mit Hilfe des Spannschliissels.
Liehen Sie nach dem Wechsel der Schleifscheibe die Spannmutter @ wisder fest.
ACHTUNG: Wenn die Schleifscheibe nach dem Wechsel unruhig [éuft oder schwingt, muss diese Schieifscheibe sofort wieder ausgewechselt
werden.

<ZUSATZ-HANDGRIFF VERWENDEN

A\ Achtung! Aus Sicherheitsgriinden darf dieses Gerit nur mit dem Zusatz-Handgriff  verwendet werden.
Der Zusatz-Handgriff @ kann je nach Arbeitsweise an der linken oder rechten Seite des Gerétekopfes eingeschraubt werden.

CWAHTUNG DES WINKELSCHLEIFERS

1. Reinigen Sie den Winkelschleifer regelmaRig, am besten immer direkt nach AbschluR der Arbeit.

2. Esdiirfen keine Flissigkeiten in das innere des Winkelschleifers gelangen. Verwenden Sie zum Reinigen des Gehduses
gin weiches Tuch. Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Lisungsmittel oder Reiniger, die Kunststoff angreifen.

3. liiftungstffnungen milssen immer frei und gesaubert sein.

4. Die beiliegenden Ersatz-Kohlghirsten nur von einer autorisierten Fachkraft auswechseln und einsetzen lassen (beide Biirsten missen
gleichzeitig ausgewechselt werden).

CARBEITSHINWEISE, TIPPS UND TRICKS

* Wenn das zu bearheitende Werkstick nicht durch sein Eigengewicht absolut sicher liegt, spannen sie es fest.

*Belasten Sie das Gerdt nicht so stark, dass es zum Stillstand kommt.

*  Fir die beste Schieifwirkung bewegen Sie den Winkelschleifer gleichmRig in einem Winkel von 15° bis 30° (zwischen Schleifscheibe
und Werkstiick) auf dem Werkstiick hin und her.

* Beim Bearheiten von schrégen Flachen darf der Winkelschleifer nicht mit groRer Kraft auf das Werkstiick gedriickt werden. Wenn die
Drehzahl stark abfallt, milssen Sie die Andruckkraft reduzieren, um sicheres und effektives Arbeiten zu erméglichen. Sollte das Gerdt
plitzlich vollkommen gebremst oder blockiert sein, muss der Netzstrom sofort ausgeschaltet werden.

*Verwenden Sie nur Trenn- und Schleifscheiben, die MPA-geprift sind. Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum Sehruppen.

* Trennen: Arbeiten Sie mit maRigem Vorschub und verkanten Sie die Trennscheibe’ nicht. Profile und Vierkantrohre trennen Sie
am einfachsten, wenn Sie am kleinsten Querschnitt ansetzen.
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™ Verwenden Sie fiir den Polierschiiff von Kunststoff eine Filzpolierscheibe’ und fiir den Polierschliff von Metall eine Schwabhelscheibe'.
WWahlen Sie eine niedrige Drehzahl - stellen Sie das Stellrad zur Drehzahlvorwahl @ in die Position 1.

* Vgrwenden Sie 2.B. zum Entfernen von Farbe auf Metall ein entsprechendes Schieifblatt”. Wahlen Sie eine niedrige bis mittlere Drehzahl -
stellen Sie das Stellrad zur Drehzahlvorwahl @ in die Position 2-3.

™ \igrwenden Sie zum Schleifen von Metall und Stein eine entsprechende Schleifscheibe'. Wahlen Sie eine mittlere bis hohe Drehzahl -
stellen Sie das Stellrad zur Drehzahlvorwahl @ in die Position 4-6.

™ Vigrwenden Sie zum Schruppen von Metall eine entsprechende Schruppscheibe'. Wahlen Sie eine hohe Drehzahl - stellen Sie das Stellrad
1ur Drehzahlvorwahl @ in die Position 6.

* = Unverhindliche Angahen und Empfehlungen. Testen Sie beim praktischen Arheiten selbst, welche Drehzahl optimal geeignet ist!
" = Das jeweils heschriehene Zubehiir gehdrt nicht zum Lieferumfang.
Weitere praktische Tipps fiir Elektrowerkzeuge finden Sie ehenfalls im beiliegenden Heft nSicherheitshinweise«.
Technische Anderungen im Sinne der Weiterentwicklung sind vorbehalten.

(K[]NF[]RI\IIITATSERKLI'-'\HUNG

Wir, KompernaR Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum erklaren hiermit fir dieses Produkt e Ubereinstimmung
mit folgenden EG-Richtlinien:

WMaschinenrichtlinie: (98/37 EEC)
EG-Niederspannungsrichtlinie: (T3/23[EEC), (93/68 EEC)
Elektromagnetische Vertréglichkeit: (89/336 EEC),
Angewandte harmonisierte Normen: ~ EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995

EN 55014-2:1997
Marke: PARKSIDE
Maschinentyp/Type: PWS 1100
Bezeichnung der Maschine: HAND-WINKELSCHLEIFER
Bochum, 30.09.2002
Hans Kompernal
- Geschaftsfiihrer -
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PARKSIDE

SZLIFIERKA KATOWA PWS 1100
Szlifowanie, zdzieranie, przecinanie i polerowanie

Szanowny kliencie! Przed pierwszym uruchomieniem prosze koniecznie zapozna¢ sie z funkcjami
urzadzenia i obstugg narzedzi elektrycznych. Prosze przeczyta¢ w tym celu ponizszg instrukcje obstugi
oraz zatgczone wskazowki dotyczace bezpieczenstwa A\ . Prosze uzywac urzadzenie wytgcznie zgodnie

z opisem i w podanych zakresach zastosowania. Pozwala to na unikniecie zagrozen i osiagniecie lepszych
wynikéw podczas pracy.

CWYPOSAZENIE PARKSIDE PWS 1100

® Przetgcznik, ZAL / WYL ® Regulowana ostona
@ Pokretto do regulaciji ® Wat kotnierzowy
predkosci obrotowej (rys. @) z uchwytem (rys. @)
® Dodatkowy uchwyt @ Nakretka mocujgca (rys. @)
@ Blokada wrzeciona Klucz do mocowania (bez rys.)
<DANE TECHNICZNE
Znamionowy pobdr mocy: 1100 W
Napigcie znamionowe: 230V ~ 50 Hz
Predko$¢ obrotowa jatowa: np3.000 - 11.000 /min
Wrzeciono: 14 mm
Tarcza szlifierska: 125 x 22 x 6 mm ($rednica zewnetrzna x $rednica wewngtrzna x grubosc)
Poziom ci$nienia akustycznego: 91,2 dB(A) (wg EN 50144)
Poziom mocy akustycznej: 104,2 dB(A) (wg EN 50144)
Poziom drgan: < 2,5 m/s® (wedtug EN 50144)
Klasa zabezpieczenia: 1
Cigzar: 2,4 kg

Szlifierka katowa PWS 1100 jest wyposazony w uktad INTELLIGENT POWER CONTROL.
Ten elektroniczny system zarzadzania mierzy i reguluje rézne stany robocze szlifierki katowej;

Stan roboczy Dziatanie

Wiaczanie: Poprzez stopien rozruchowy elektroniki IPC silnik uruchamia sie z opéznieniem i
nastepuje tagodny rozruch. W ten sposéb unika sie w duzym stopniu silnych uderzen
pradu wigczeniowego. Dzigki temu zapobiega si¢ zadziataniu automatycznych
bezpiecznikéw (place budowy, gospodarstwa domowe).

Bieg jatowy: Po witgczeniu stopien elektroniki IPC dba o to, aby maszyna przy$pieszyta do wybranej
wartoéci zadanej (stopien 1 ... 6). Nastepnie stopien regulacji predkosci obrotowej IPC
dba o utrzymanie statej predkosci obrotowe;.

Praca

z obciazeniem

/ przeciazenie: Stopien elektroniki IPC dba podczas pracy w warunkach obcigzenia o to, aby maszyna
nie byta w sposéb niezauwazony przecigzona. Gdy podczas pracy osiagnieta lub
przekroczona zostanie moc znamionowa maszyny, stopien elektroniczny IPC sygnalizuje
obstugujacemu przeciazenie poprzez pulsacyjne dodawanie dodatkowej energii.




Praca Te pulsujgce uderzenia energii stajg sie silniejsze wraz ze zwigkszajgcym sie
z obcigzeniem przecigzeniem. Jesli przecigzenie maszyny nadal wzrasta mimo tych ostrzezen, stopien

/ przecigzenie: elektroniki IPC uruchamia wbudowany ogranicznik pragdowy, ktéry redukuje

przecigzenie maszyny do maksymalnego pradu roboczego 11 A i tym samym zapobiega
przepaleniu sie¢ maszyny i jej zniszczeniu.

Elektronika IPC ma kilka stopni. Sg one optymalnie dostosowane do maszyny i pozwalajg obstugujacemu

na bezpieczng i efektywna prace. W ten sposéb w wysokim stopniu unika sie wysokich uderzen pradu
wigczeniowego i zwigzanego z nimi ucigzliwego wyzwalanie sie bezpiecznikéw. Regulacja predkosci
obrotowej zapewnia wzglednie niska, statg predkos$¢ obrotowg i tym samym dtugi okres eksploatacji maszyny.
Elektronika IPC dba réwniez podczas pracy urzadzenie i w warunkach szybko zmieniajacych sie warunkéw
obcigzenia o to, aby obstugujgcy zawsze dysponowat optymalng mocg maszyny, uzyskiwang szybko dzieki
przys$pieszonej regulacji. Kontrola przecigzenia sprawdza i nadzoruje podczas pracy w sposéb ciagty moc
maszyny. Ostrzega ona w razie przecigzenia i ogranicza przeciazenie maszyny w razie osiggniecia wartosci
maksymalnej.

CISTOTNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA A

Prosze przeczyta¢ dodatkowo wskazéwki w zatgczonej broszurce »Wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa«.

Stosowaé wytgcznie sprawdzone, wzmocnione widknem tarcze tnace lub przetykane witdkning tarcze
szlifierskie, ktére sg dopuszczone do predkosci obrotowej nie mniejszej niz 80 m/s.

Sprawdzi¢, czy podane na tarczach szlifierskich predkosci obrotowe sg wigksze lub réwne predkosci
znamionowej szlifierki katowej.

Prosze upewni¢ sie, ze wymiar tarczy pasuje do szlifierki katowej i ze tarcza bezproblemowo pasuje
do watu kotnierzowego uchwytu ®.

Prosze stosowaé odpowiednig ochrone stuchu. Prosze chroni¢ swoje zdrowie — stosowac réwniez
okulary ochronne oraz maske twarzowg / antypytowa.

e Szlifierka katowa moze by¢ stosowana wytacznie do szlifowania/cigcia na sucho.

* Nie wolno obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest.

* Szlifierke nalezy prowadzi¢ przez obrabiany przedmiot wytgcznie w stanie wigczonym.

* Przestrzegac kierunku obrotu i trzymac szlifierke katowg zawsze w taki sposéb, aby iskry i pyt ze
szlifowania zawsze byly oprowadzane z dala od ciata.

* Nalezy zawsze starannie sprawdzi¢, czy dany obrabiany przedmiot jest prawidtowo zamocowany i
zabezpieczony.

e Nie uzywac tarcz tngcych w celu szlifowania bocznego.

* Prosze zwréci¢ uwage na to, ze podczas obrébki kamienia i drewna moze powstawaé szkodliwy
dla zdrowia pyt.

* Prosze zwréci¢ uwage na to, ze podczas obrébki metali powstajg iskry. Zwréci¢ uwage na to, aby praca
urzadzenia nie stwarzata zagrozenia dla innych oséb i aby ze wzgledu na zagrozenie pozarowe w poblizu
nie znajdowaly sie¢ zadne materiaty palne.

e Ostroznie! Szlifierka pracuje po wytaczeniu ruchem bezwtadnym. Nie zatrzymywaé poprzez boczne
dociskanie tarczy.

e Trzymac kabel przytaczeniowy zawsze z dala od zasiegu dziatania maszyny i prowadzi¢ go z tytu
z dala do maszyny.

(PRACA

1. Przestrzegac¢ napigcia sieciowego! Napigcie musi odpowiada¢ danym na tabliczce znamionowej
urzadzenia (urzadzenia oznakowanie napieciem 230 V moga by¢ podtaczane réwniez do napiecia 220 V).

2. Sprawdzié tarcze szlifierska. Nie moze by¢ ona uszkodzona ani wilgotna lub byé porysowana. Ze
wzgledéw bezpieczeristwa po wymianie tarczy szlifierskiej nalezy wtgczy¢ szlifierke katowa na okres
30 sekund bez obcigzenia. Zwrdci¢ uwage na nietypowe szumy i powstawanie iskier. Nastepnie nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie elementy mocujgce sa poprawnie umieszczone.

3. W celu zredukowania ryzyka wystgpienia wypadkéw szlifierka katowa PWS 1100 jest wyposazona

w specjalnie uksztattowany wyfgcznik @.

WLACZANIE: Przesunagé przetgcznik ZAL/WYL @ do przodu
WYLACZANIE: Wcisna¢ przetacznik ZAL/WYL @ lekko (do tytu)

UWAGA: Blokade wrzeciona nalezy wciskaé wytacznie, gdy silnik elektryczny jest catkowicie zatrzymany.
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CREGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

Pozadana predkosc¢ /predkos$é obrotowa moze by¢ ustawiona zaleznie od potrzeb pokrettem regulaciji
predkosci obrotowej @.

Odpowiednie ustawienie mozna zmieni¢ réwniez podczas pracy. Predkosé/predkosé obrotowg optymalng
dla danego zastosowania mozna ustali¢, przeprowadzajac uprzednio test praktyczny.

Predkos$¢ /predkos¢ obrotowg zwigksza sie poprzez obrét pokretta regulacji predkosci obrotowej @
w kierunku 6 (6 = najwyzsza predkos¢ obrotowa).

Predkos$¢ /predkos¢ obrotowg zmniejsza sie poprzez obrét pokretta regulaciji predkosci obrotowej @
w kierunku 1 (1 = najnizsza predko$¢ obrotowa).

(WYMIANA TARCZY SZLIFIERSKIEJ

/\ Wskazéwki: Stosowaé koniecznie wytgcznie czyste tarcze, jak opisano w punkcie »Istotne wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa«.
Najpierw nalezy zawsze odtgczac urzadzenie z obwodu elektrycznego poprzez wyciggniecie wtyczki
sieciowej z gniazdka.
Wecisna¢ blokade wrzeciona @ w celu zablokowania przektadni. Poluzowaé nakretke mocujaca @
za pomoca klucza mocujgcego.
Po wymianie tarczy szlifierskiej dociagnaé nakretke mocujaca @.
UWAGA: Jesli tarcza szlifierska pracuje po wymianie niespokojnie lub drga, nalezy natychmiast ponownie
wymienié tarcze szlifierska.

(STOSOWAN IE DODATKOWEGO UCHWYTU

/\ Uwagal Ze wzgledéw bezpieczenstwa urzgdzenie to moze by¢ uzywane wytacznie z dodatkowym
uchwytem @.
Dodatkowy uchwyt @ moze by¢ wkrecany zaleznie od sposobu pracy po prawej lub lewej stronie
gtowicy urzadzenia.

CKONSERWACJA SZLIFIERKI KATOWEJ

1. Regularnie czyscic¢ szlifierke katowa, najlepiej zawsze bezposrednio po zakofczeniu pracy.

2. Do wnetrza szlifierki katowej nie moga dostac sie zadne ciecze. Do czyszczenia obudowy nalezy uzy¢
miekkiej Sciereczki. W zadnym wypadku nie uzywaé benzyny, rozpuszczalnikdw lub $rodkéw
czyszczacych, ktére dziatajg zraco na tworzywa sztuczne.

3. Otwory wentylacyjne musza byé zawsze niezastonigte i wyczyszczone.

4. Dotgczone zamienne szczotki weglowe moga by¢é wymieniane i montowane wytacznie przez
autoryzowanych specjalistéw (obie szczotki muszg by¢ jednoczesnie wymieniane).

(WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY, PORADY | PODPOWIEDZI

Jesli obrabiany przedmiot nie lezy bezwzglednie bezpiecznie ze wzgledu na mase wtasng, nalezy
go przymocowaé na state.

* Nie obcigzaé urzagdzenia w stopniu powodujagcym jego zatrzymanie.

* Dla osiggniecia najlepszych wynikéw szlifowania nalezy przesuwac szlifierke réwnomiernie po obrabianym
przedmiocie pod katem 15° do 30° (miedzy tarcza szlifierskg a obrabianym przedmiotem) ruchem w dwéch
kierunkach.

* Przy obrébce sko$nych powierzchni szlifierka katowa nie moze by¢ dociskana duzg sitag do obrabianego
przedmiotu. Jesli predko$é obrotowa znacznie spada, nalezy zredukowa¢ site docisku, aby umozliwi¢
bezpieczng i efektywng prace. Jesli urzadzenie zahamuje lub nagle catkowicie zablokuje sie, nalezy
natychmiast wytaczy¢ zasilanie sieciowe.

* Nalezy stosowac wytgcznie sprawdzone przez MPA tarcze szlifierskie i thgce. Nigdy nie uzywac tarcz
tngcych do zdzierania.

* Przecinanie: Nalezy pracowa¢ z umiarkowanym posuwem i nie nachylaé tarczy tnacej. Profile i rury
kwadratowe najtatwiej przecinaé, przyktadajac tarcze do najmniejszego przekroju.
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** Do polerowania tworzyw sztucznych nalezy uzywac filcowej tarczy polerskiej' a do polerowania metali —
wielowarstwowej ptéciennej tarczy polerskiej'. Prosze wybrac¢ niska predkosé obrotowa — ustawié¢ pokretto
do regulacji predkosci obrotowej @ w pozycje 1.

* Uzywacé np. do usuwania farby z metalu odpowiedniej tarczy szlifierskiej'. Wybra¢ niska do $redniej
predkos¢ obrotowa - ustawi¢ pokretto do regulacji predkosci obrotowej @ w pozycje 2-3.

* Uzywac do szlifowania metali i kamienia odpowiedniej tarczy szlifierskiej'. Wybraé $rednig do wysokiej
predkosé obrotowa - ustawi¢ pokretto do regulaciji predkosci obrotowej @ w pozycje 4-6.

* Do zdzierania metali wybra¢ odpowiednig tarcze do szlifowania zgrubnego'. Wybra¢ wysoka predkos$é
obrotowa - ustawi¢ pokretto do regulacji predkosci obrotowej @ w pozycije 6.

**= Niewigzace dane i zalecenia. Prosze samemu wyprébowaé podczas pracy, jaka predkosé obrotowa
jest najbardziej optymalna!
' = Opisane akcesoria nie nalezg do zakupionego kompletu.

Dalsze porady praktyczne dotyczace pracy z narzedziami elektrycznymi mozna znalez¢ réwniez
w zatgczonej broszurce »Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwas.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych stuzgcych usprawnieniu.

<DEKLARACJA ZGODNOSCI

My, KompernaB3 Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum, Niemcy,
deklarujemy niniejszym dla tego produktu zgodno$¢ z nastepujacymi dyrektywami Wspdinoty

Europejskiej:

Dyrektywa maszynowa: (98/37 EEC)

Dyrektywa niskonapieciowa: (73/23/EEC), (93/68 EEC)

Odpowiednio$¢ elektromagnetyczna: (89/336 EEC),

Zastosowane normy zharmonizowane: EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995
EN 55014-2:1997

Marka, nazwa maszyny: PARKSIDE SZLIFIERKA KATOWA PWS 1100

Bochum, 30.09.2002

Hans Kompernaf3 - Prezes -
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PARKSIDE

RUCNi UHLOVA BRUSKA PWS 1100
Brouseni, hrubé brouseni, déleni a lesténi

Véazeny zakazniku! Seznamte se laskavé bezpodmine¢né pfed prvnim uvedenim do provozu s funkci
pfistroje a informujte se o spravném zachazeni s elektrickymi nastroji. K tomu si laskavé peclivé prectéte
nasledujici navod k obsluze , jakoz i pfilozené bezpeénostnich pokyny A\. Pfistroje pouzivejte pouze
tak, jak je popsano a pro udané oblasti pouziti. Tak budete pracovat i nadale bez nebezpeci a dosahnete
pfi své praci lepsich vysledku.

(VYBAVENI' PARKSIDE PWS 1100

@ Spinac, ZAP /VYP ® Prestavitelny ochranny poklop
® Nastavovaci kole¢ko ® Prirubovy hfidel
k volbé otacek (obr. @) upinace (obr. @)
® Pridavna rukojet @ Upinaci matice (obr. @)
@ Aretace vietena Upinaci kli¢ (bez obr.)
(TECHNICKE UDAJE
Jmenovity pfikon: 1100 W
Jmenovité napéti: 230V ~ 50 Hz
Otacky naprazdno: no 3.000 - 11.000 /min
Veteno: 14 mm
Brusny kotoué: 125 x 22 x 6 mm (vnéjs$i primér x vnitini primér x tloustka)

Hladina akustického tlaku: 91,2 dB(A) (podle EN 50144)
Hladina akustického vykonu: 104,2 dB(A) (podle EN 50144)

Hladina oscilaci: < 2,5 m/s® (podle EN 50144)
Trida kryti: Il
Hmotnost: 2,4 kg

Ruéni uhlova bruska PWS 1100 disponuje systémem INTELLIGENT POWER CONTROL.
Tento elektronicky management méfi a reguluje rizné provozni stavy Vasi ruéni Uhlové brusky;

Provozni stav Znacka

Zapnuti: Vzhledem ke spoustécimu stupni elektroniky IPC se motor rozbéhne se
zpozdénim a pak tlumené. Tim se dale zabrani silnym razovym zapinacim
proudim. Tim se dale zamezi reakci pojistnych automatu (staveniste,
domacnosti).

Béh naprazdno: Po zapnuti se stuper béhu na piné obratky elektroniky IPC postara o to,
aby se stroj zrychlil do pfedvolené pfedepsané hodnoty (stuperi 1 ... 6).
Pak se stupen regulace otacek IPC postara o konstantni otacky.

Provoz se zatizenim/

provoz s pretizenim: Elektronicky stupen IPC pecuje pfi praci za podminek pfi zatizeni o to,

Ze se stroj nemuze nepovolané pretizit. Dosahne-li se jmenovitého vykonu
stroje béhem prace, popf. se vykon pfekroci, signalizuje Vam elektronicky
stupen IPC pulzujicim dodanim energie provoz pfi pfetizeni.
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Provoz se zatizenim/

provoz s pretizenim: Tyto pulzujici nérazy energie se silné zvétsuji s pfibyvajicim
pretizenim. Je-li pfetiZzeni stroje navzdory téchto vystrah dale
zvy3eno, zaktivuje se prostrednictvim elektronického stupné IPC
integrované omezeni proudu, které pretizeni stroje omezi na
maximalni provozni proud 11 A a tim zabrani, Ze stroj shofi
a znici se.

Elektronika IPC obsahuje rlizné stupné. Tyto stupné jsou optimalné vyladény na stroj a dovoli Vam
bezpecénou a efektivni praci. Vysokym razovym zapinacim proudiim a s tim spojenému nepfijemnému
vypadku pojistek se dale vyhne. Regulace otaéek pecuje o relativné nizké, konstantni otacky naprazdno

a tim o dlouhou Zivotnost stroje. Elektronika IPC se i béhem prace a pfi rychle se ménicich zatéZovacich
podminkach postara o to, Ze je Vam vzdy optimalni vykon stroje prostfednictvim zrychleného doregulovani
rychle k dispozici. Kontrola pfetizeni béhem prace neustéle kontroluje a sleduje vykon stroje. Varuje pfi
pretiZzenich a omezuje pretizeni stroje pfi maximalni hodnoté.

<DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY A

Prectéte si navic pokyny v pfilozeném sesité »Bezpecnostni pokyny«.

Pouzivejte pouze pfezkouSenych rozbruSovacich kotou€l se zesilenym vldknem &i zahnutych brusnych
kotoucl se zesilenym vidknem, které nejsou povoleny pro obvodovou rychlost mensi nez 80 m/s.
PrezkousSejte, je-li udaj otacek na brusnych kotoucich vétsi nebo roven jmenovité rychlosti ruéni uhlové
brusky.

Ujistéte se, Ze rozméry kotouée souhlasi s ruéni thlovou bruskou a Ze kotou¢ bez problém licuje

s pfirubovym hfidelem upinace @.

Noste ochranu sluchu. Chrarite si své zdravi — noste i ochranné bryle a masku na ochranu dychacich
cest/proti prachu.

e Ruéni Uhlové brusky Ize pouzit pouze pro brouseni/fezani zasucha.

* Nesméji se zpracovavat materidly obsahujici azbest.

¢ Ruéni uhlovou brusku vedte pouze zapnutou proti obrobku.

¢ Dbejte sméru otaceni a drzte ruéni Uhlovou brusku tak, aby jiskry a brusny prach odletovaly od téla.

e Vzdy peclivé zkontrolujte, je-li pfislusny obrobek nalezité upevnén a zajistén.

¢ Nepouzivejte rozbruSovacich kotouc¢l k boénimu brouseni.

* Dbejte laskavé na to, Ze pfi zpracovani kamene a dfeva muze vzniknout zdravi kodlivy prach.

* Dbejte laskavé na to, Ze pfi zpracovani kovul vznikne let jisker. Méjte se na pozoru, aby nebyly
ohroZovany osoby a aby se kvili nebezpeéi pozZaru v blizkosti nenachazely hoflavé materidly.

e Opatrné! Brusny nastroj po vypnuti dobiha. Nebrzdéte boénim protitiakem.

* Pfipojovaci kabel drzte vzdy daleko z okruhu plsobeni stroje a vedte jej dozadu ze stroje pry¢.

( PROVOZ

1. Dbejte na sitové napéti! Napéti musi souhlasit s Udaji na typovém §titku pfistroje (pfistroje,
oznacené 230 V, Ize pfipojit i k 220 V).

2. Zkontrolujte brusny kotou€. Nesmi byt ani poskozen ani vihky ¢i obsahovat trhliny. Ruéni uhlovou brusku
nechejte po vyméné brusného kotouce z bezpecénostnich diivod(i bézet 30 vtefin naprazdno. Pozorujte
neobvyklé hluky a vyvoj jisker. Pak pfezkousejte, jsou-li vSechny upevriovaci dily spravné umistény.

3. K zamezeni nehody je ruéni thlova bruska PWS 1100 vybavena specialné tvarovanym spina¢em @.

ZAPINANI:  Pfepina¢ ZAP/VYP @ posuiite dopfedu
VYPINANI:  Prfepina¢ ZAP/VYP ® mirné (dozadu) stisknéte

POZOR: Aretaci vietena stisknéte pouze tehdy, nachazi-li se elektromotor UpIné v klidu.
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CREGULACE OTAGEK

Pozadovanou rychlost /otaéky mizZete pfedvolit nastavovacim koleckem k predvolbé otacek @

vzdy podle potreby.

Pfislusné nastaveni mlizete i béhem pracovniho postupu zménit. Rychlost/otacky optimalni pro Vase
prace vysetfite tim, Zze pfedtim provedete prakticky test.

Rychlost /otaéky zvysite oto¢enim nastavovaciho kolecka k volbé otacek @ do sméru 6 (6 = nejvyssi
otacky).

otacky).

(WMENA BRUSNEHO KOTOUCGE

/\ Pokyny: Bezpodmine¢né pouzivejte kotoucd neobsahujicich necistotu, jak je popsano pod »DuleZité

bezpecnostni pokyny:«.

Pfedtim vzdy odpojte pfistroj z proudového obvodu tim, Ze vytahnete sitovou zastréku ze zasuvky.
Stisknéte aretaci vietena @ k zablokovani pohonu. Uvolnéte upinaci matici @ pomoci upinaciho klice.

Po vyméné brusného kotouce upinaci matici @ znovu utdhnéte.

POZOR: Bézi-li brusny kotou¢ po vyméné neklidné nebo vibruje-li, musi se tento brusny kotou¢ okamzité
znovu vymeénit.

(POUZlTl’ PRIDAVNEH RUKOJETI

/\ Pozor! Z bezpeé&nostnich divodi se smi tohoto pfistroje pouzivat pouze s ptidavnou rukojeti ®.

Pfidavnou rukojet @ Ize vzdy podle zpUsobu prace nasroubovat na levé ¢i pravé strané hlavy pfistroje.

<UDR2BA RUCNI UHLOVE BRUSKY

1.
2.

3.
4.

Ruéni uhlovou brusku pravidelné Cistéte, nejlépe vzdy po skonceni prace.

Do vnitfku ruéni uhlové brusky se nesmi dostat necistoty. K ¢isténi pouzdra pouZivejte meékké tkaniny.
Nikdy nepouzivejte benzinu, rozpoustédel &i Cistiéu, které napadaji umélou hmotu.

Vétraci otvory musi byt neustéle volné a Cisté.

PfiloZzené nahradni uhlikové karta¢ky nechejte vyménit a nasadit pouze autorizovanym odbornikem (musi
se vyménit oba kartacky soucasné).

CPRACOVNI' POKYNY, TIPY A TRIKY

Nelezi-li opracovavany obrobek vzhledem ke své viastni hmotnosti absolutné bezpec¢né, upnéte

jej pevné.

NezatéZuijte pfistroj tak silné, aby nedos$lo ke klidovému stavu.

Pro nejlepsi uginek brouseni pohybuijte ruéni thlovou bruskou rovnomérmé v uhlu od15° do 30° (mezi
brusnym kotou¢em a obrobkem) na obrobku sem a tam.

Pfi opracovani Sikmych ploch se nesmi ruéni Uhlova bruska stisknout na obrobek vétsi silou. Opadnou-li
silné otacky, musi se pfitlaGovaci sila sniZit, aby se umoznila bezpecnostni a efektivni prace. V pfipadé,
Ze je pfistroj nahle Uplné zabrzdén ¢i zablokovan, musi se okamzité vypnout sitovy proud.

Pouzivejte pouze rozbruSovacich a brusnych kotouc¢l prezkousenych zkusebnim Ustavem materiald.
Rozbrusovacich kotouc¢d nikdy nepouzivejte k hrubému brouseni.

Déleni: Pracujte s mirnym predstihem a nepootocte rozbruSovacim kotouc¢em'. Profily a étythranné trubky
oddélite nejsnadnéji, odsadite-li na nejmensim priifezu

Pro ledtény brus na umélou hmotu pouZijte lesticiho kotoude z plsti' a pro lestény brus na kov lesticiho
latkového kotouce'. Zvolte nizké otacky — nastavovaci kole¢ko nastavte na predvolbu otaéek @

do polohy 1.

Pouzijte napf. k odstranéni barvy na kovu pfislusny brusny list'. Zvolte nizké az stfedni otacky — nastavte
nastavovaci kolecko k volbé otacéek @ do polohy 2-3.
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** K brouseni kovu a kamene pouzivejte pfislusného brusného kotoucée'. Zvolte stfedni az vysoké otacky —
nastavte nastavovaci kolec¢ko k volbé otaéek @ do polohy 4-6.

** K hrubému brouseni kovu pouzivejte pfislusného kotouce k hrubému brouseni'. Zvolte vysoké otacky -
nastavte nastavovaci kolec¢ko k volbé otaéek @ do polohy 6.

**= Nezavazné Udaje a doporuceni. Testujte pfi praktické praci sam, jaké otacky jsou optimalni!
"= VZdy popsané pfisluSenstvi nepatfi k rozsahu dodavky

Dalsi praktické tipy pro elektrické nastroje rovnéz naleznete v pfiloZzeném sesité »Bezpecnostni pokyny«.

Technické zmény ve smyslu dal§iho vyvoje jsou vyhrazeny.

(PROHLAéENl’ O SHODNOSTI

My, KompernaB3 Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum, Germany,
timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek souhlasi s nasledujicimi smérnicemi EU:

Smérnice o strojich (98/37 EEC)

Nizkonapétova smérnice (73/23/EEC), (93/68 EEC)

Elektromagneticka slucitelnost (89/336 EEC),

Pouziti souhlasnych norem: EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994

EN 55014-1:1993 +A1 +A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995
EN 55014-2:1997

Znagka, nézev stoje: PARKSIDE RUCNIi UHLOVA BRUSKA PWS 1100

Bochum, 30.09.2002

Hans Kompernaf3
- vedouci obchodu -
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PARKSIDE

KULMAHIOMAKONE PWS 1100
Hiominen, rouhiminen, katkominen ja kiillottaminen
Arvoisa asiakas! Ennen ensimmaistd kéyttddnottoa sinun on ehdottomasti tutustuttava laitteen toimintoihin ja opeteltava oikea
kanssakéyminen sahkdtytkalujen kanssa. Lisaksi on luettava huolellisesti seuraava kéyttGohje sekd oheiset turvaohjeet A\. Laitetta

saa kéyttdd vain kuvauksen mukaisesti ja ilmoitettuihin kéyttGtarkoituksiin. Nain tydskennell3&n vaarattomasti laajalle ulottuen ja tydssé
saavutetaan parempia tuloksia.

<VARUSTUS PARKSIDE PWS 1100

@ HKytkin, PAALLE / POIS ® Aseteltava suojakansi

@ Asetusratas kierrosluvun @® Nosto-laippa-akseli (Kuva @)
esivalintaan (Kuva @) @ Kiinnitysmutteri (Kuva @)

@® lisdkadensija Kiristysavain (Ilman kuvaa)

@ Tappilukitus

(TEKNISET TIEDOT

Nimellisottoteho: 1w
Nimellisjannite: 230V ~ 50 He
Tyhjikéyntinopeus: ~ no3.000 - 11.000 /min

Tappi: 14 mm

Hiomalaikka: 125 x 22 x 6 mm (ulkolpimitta x sisalapimitta x paksuus)
Ranitaso: 91,2 dB(A) (normin EN 50144 mukaan)

Ranithotaso: 104,2 dB(A) (normin EN 50144 mukaan)

Térindtaso: < 2.5 m/s" (EN 50144 mukaan)

Suojausluokka: |

Paino: Likg

Kulmahiomakone PWS 1100:5sa on Kaytettavissa ALYKAS TEHONSAATO (INTELLIGENT POWER CONTROL). Tama elektroninen
jarjestelmé mittaa ja ohjaa kulmahiomakaneen eri toimintoja;

Toiminta Tunnus

Kéynnistaminen: Moattori kéynnistyy IPC-elekironiikan kaynnistystasolla hidastetusti ja sen jélkeen pehmedsti. Siten
véltetaan voimakkaita kytkentavirran sykéyksia laajalle ulottuvasti. Silld tavoin estetddn pitkélti
varokeautomaattien kéynnistyminen (rakennustysmaat, kotitaloudst).
Tyhjakéynti: ytkennén jdlkeen IPC-elektroniikan rynttkéyntitaso huoleNti siité, ettd konetta nopeutetaan
ennaltavalittuun asetusarvoon (taso 1 .. 6). Sen jélkeen IPC-kierroslukutaso huolehtii vakiokigrrosluvusta.
Kuormitus-/ ylikuormituskayttd: ~1PC-elektroniikkataso huolehtii kuormitusolosuhteissa tydskenneltdessa siitd, ettei konetta voida ylikuormittaa
huomaamatta.

PARKSID¢
()

1

LN
il




Kuormitus-/ ylikuormituskayttd: Jos koneen nimellisteho saavutetaan tai ylitetéan tytin aikana, IPC-elektroniikkataso ilmoittaa
ylikuormituskéyttsta sykkivalla energian jalkitoimituksella.
Nama sykkivt energiasysaykset vahvistuvat sité mukaa, kun ylikuormitus lisaantyy. Jos koneen ylikuormitus
ndistd varoituksista huolimatta edelleen kohoaa, IPC-elekironiikkataso aktivoi integroidun virranrajoituksen,
joka rajoittaa koneen ylikuormituksen korkeintaan 11 A kéyttdvirtaan ja sillé estetdan koneen palaminen ja
turmeltuminen.

IPC-elektroniikka sisaltad eri tasoja. Namé tasot on sovitettu koneelle optimaalisiksi ja ne mahdollistavat turvallisen ja tehokkaan tydskentelyn.
Suuret kytkentévirtasykaykset ja niihin littyneet haitalliset varokelaukaisut valtetéan laajalti. Kierrosluvun saatd hoitaa suhteellisen alhaisen,
vakiotyhjakayntikierrosluvun ja siten kaneen kyttdika pitenee. IPC-elektroniikka huolehtii myds tydskentelyn aikana ja nopeasti vaihtuvissa
kuormitusolosunteissa siitd, ettd saat koneen optimitehon aina nopeasti kéyttddsi kiindytetyn jalkisaadtn vlitykselld. Yiikvormitusvalvonta
tarkastaa ja valvoo tydskentelyn aikana jatkuvasti koneen tehoa. Se varoittaa ylikuormituksista ja rajoittaa kaneen ylikuormitusta maksimiarvolla.

( TRARKEITA TURVAGHJEITA &

*  Lue lisaksi oheenliitetyssa vikossa olevat Turvaohjeetc.

*  Kéyta vain testattuja kuituainelujitettuja katkaisuhiontalaikkoja tai kuituainelujitettuja taivutettuja hiomalaikkoja, joiden hyvaksytty kehdnopeus
ei lita arvoa 80 mys.

o Tarkasta, onko hiomalaikkojen kierroslukulukema suurempi tai yhtd suuri kuin kulmahiomakoneen nimellisnopeus.

o armista, etté laikan mitat tasmadvat kulmahiomakaneen kanssa ja ettd laikka sopii ongelmitta kiinnittimen tappiakseliin.

*  Pida kuulosuojaimia. Turvaa terveytesi — pida myds uojalaseja ja hengitys-/pdlynaamaria.

* fulmahiomakonetta saa kiytta vain kuivahiontaan/-leikkaukseen.

o Ashestipitoisia materiaaleja ei saa tydstda.

o Pidd kulmahiomakonstta paallekytksttyn vain silloin, kun se on tydstdkappaletta vasten.

* Noudata pydrimissuuntaa ja pida kulmahiomakone aina niin, ettd kipindt ja hiontadly lentévét kehosta pois pain.

o Tarkista aina huolellisesti, onko asiaankuuluva tytkalu kiinnitetty asianmukaisesti ja turvallisesti.

o i kiyta katkaisulaikkoja sivullepin hiontaan.

* (ta huomioon, etté kived ja puuta tydstettéessa voi syntyd terveydelle vaarallista palya.

* (ta huomioon, ettd metalleja tydstettiessa syntyy lentduid kipindita. Varo, ettei kenellekéién koidu vaaraa eika tulipalovaaran takia
[heisyydessd ole palavia materiaaleja.

*Varo! Hiontatykalu kay virran katkaisun jalkeen. Al jamuta painamalla sivuttain vastaan.

o Pida liitantakaapeli aina etdalla koneen vaikutuspilristd, ja vie sitd taaksepéin koneesta poispéin.

(KAVTTO

1. Huomioi verkkojannite! Jannitteen on tasméttava laitteen tyyppikilven tietojen kanssa (Laittest, joissa on merkintd 230V,
uoidaan liittaa myds 220 V verkkoon).

2. Tarkista hiomalaikka. Se ei saa olla vioittunut eiké kostea tai siind ei saa olla repeémid. Anna kulmahiomakoneen hiomalaikan vaihdon
jalkeen varmuuden vuoksi kéyda joutokéynnilla 30 sekuntia. Ota huomioon epétavalliset &anet ja kipindiden kehittyminen. Tarkista, onko
kaikki kiinnitysosat oikein asennettu.

3. Tapaturmien valttamiseksi kulmahiomakone PWS 1100 on varustettu erityismuotoillulla virtakytkimella @ .

KAYNNISTAMINEN:  Virtakytkin PAALLEIPOIS o ytinnd eteen péin
VIRRAN KATKAISU:  Virtakytkin PAALLE/POIS i) paina kevyesti (taaksepain)
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<KIERRDSLUVUN SAATAMINEN

Haluttu nopeus/kisrrosluku voidaan valita kigrrosluvun esivalinnan asstusrattaalla @ aina tarpeen mukaan.
Asianmukaisen sédddn voit muuttaa myds tytvaiheen aikana. Tydhsi optimaalisen nopeuden/kerrosluvun madritat suorittamalla edeltaksin
kéyténndn kokeen.

Nopeutta /kierroslukua mostetaan kierrosluvun esivalinnan asstusratasta pydrittamélla @ suuntaan 6 (6 = suurin kierrosluku).
Nopeutta /kierroslukua vahennetaan kierrosluvun esivalinnan asstusratasta pydrittimélla @ suuntaan 1 (1 = matalin kigrrosluku).

CHIOMALAIKAN VAIHTO

N\ Ohjeet: Kayt ehdottomasti vain puhtaita laikkoja, kuten esitetaan kohdassa nTarkeité turvaohjeitax.

Kytke laite aina sité ennen irti virtapiiristd vetdmélld virtapistokkeen pois pistorasiasta.

Paina tappilukitusta @ voimansiirron sulkemiseksi. Imota kiinnitysmutteri @ kiristysavaimella.

Kiristé kiinnitysmutteri 2 uudelleen hiomalaikan vaihdon jalkeen.

HUOMIO: Jos hiomalaikka pydrii tai heiluu vaihdon jélkeen rauhattomasti, on tallainen hiomalaikka heti vaihdettava toiseen.

( LISAKADENSIJAN KAYTT

A\ Huomio! Turvallisuussyistd tat laitetta saa kiyttad vain lisikédensijalla .

Lisakadensija 2 voidaan aina tydtavan mukaan ruuvata kiinni laitteen pa&n vasemmalle tai oikealle puolelle.

(KULI\IIAHI[]I\IIAKONEEN HUOLTO

1.
3

Puhdista kulmahiomakone saannillisesti, mieluiten vélittGmasti aina tydn patyttya.

Mitdén nesteita ei saa paasta kulmahiomakoneen sisalle. Kyt kehyksen puhdistukseen pehmeda kangasta. Al kiyta missan tapauksessa
hensiinid, liuottimia tai puhdistajia, ne syduyttévét muovia.

Tuuletusreidt on oltava aina vapaina ja puhtaat.

Anna mukana olevat varahiiliharjat vain valtuutetun ammattihenkildn vaihdettavaksi ja asennettavaksi (molemmat harjat on vaindettava
samanaikaisesti).

( TYOOHJEITA, VINKKEJA JA NIKSEJA

Jos tydstattévi tydkappale ei omalla painollaan ole ehdottoman tukevasti kiinni, lukitse se.

Al kuormita laitetta niin voimakkaasti, ettd se pysahtyy.

Parhaimman hiontatehon aikaansaamiseksi lilkuta kulmahiomakonetta tyikappaleella tasaisesti 15° - 30° kulmassa (hiomalaikan ja
tytikappaleen valills) edestakaisin.

Kaltevia pintoja tydstettaessd kulmahiomakonetta ei saa painaa tyckappaleella hyvin voimakkaasti. Jos kiermosluku laskee voimakkaasti,
painamisen voimaa on vahennettava, jotta tytskentely olisi turvallista ja tehokasta. Jos laitteelle pitéd tehda taydellinen akkijarrutus
tai -pysdytys, se on heti kytkettava irti verkosta.

Kayta vain MPA-{estattuja katkaisu- ja hiomalaikkoja. Al kiyta koskaan katkaisulaikkoja rouhimiseen.

Katkaisu: Tydskentele maltilla edeten, 8laké poikkea katkaisulaikkasta'. Profiilt ja nelikulmaiset putket katkaiset yksinkertaisimmin
Kiinnittmall3 pienimmén poikkipinnan laikan.

M




*™ Kéyta muovin kiillotushiontaan huopakiillotuslaikkaa' ja metallin kiillotushiontaan metallin kiillotuslaikkaa'. Valitse alhainen kierrosluku —
aseta kierrosluvun esivalinnan asetusratas 2 asentoon 1.

™ @ytd esim. metallin vérin poistamiseen asianmukaista hiontalevyd". Valitse alhaisen ja keskinopean vélinen kierrosluku - aseta
kierrosluvun esivalinnan asetusratas @ asentoon 2-3.

*™ Kéyta metallin ja kiven hiontaan asianmukaista hiomalaikkaa'. Valitse keskinopean ja suuren vélinen kierrosluku - aseta kierosluvun
esivalinnan asetusratas @ asentoon 4-6.

** (@yté metallin rouhimiseen asianmukaista rouhintalaikkaa'. Valitse suuri kierrosluku - aseta kierrosluvun esivalinnan asetusratas @
asentoon 6.

™ = Fi-sitovat ohjeet ja suositukset. Kokeile itse tydstaessasi, mika kierrosluku on optimaalisen sopiva!
" = Tassd esitetyt lisévarusteet eivét kuulu toimituksen piiriin.

Liséd kéytanntn vihjeitd sahktydkaluja varten [3ydat myds oheisesta nTurvaohjeste-vihosta.
Oikeudet teknisiin muutoksiin jatkokehityksen tarkoituksessa pidatetan.

<YHDENI\IIUKAISUUSSEL\IITYS

Me, KompemaR Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum, vakuutamme téten, etté tima tuote on yhdenmukainen seuraavien

EY-médiréysten kanssa:

Konedirektiivi: (98/37 EEC)

EY-matalajannitedirektiivi (73/23/EEC), (93/68 EEC)

Sahkimagnesttinen yhteensopivuus: ~ (89/336 EEC),

Kéytetyt harmonisoidut normit: EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +-A2;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995
EN 55014-2:1997

Koneen merkki, kuvaus: KULMAHIDMAKONE PWS 1100

Bochum, 30.09.2002

Hans Kompernal

- Toimitusjohtaja -
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PARKSI|IDE
VINKELSLIP PWS 1100
Slipa, grovslipa, kapa och polera

Béiste kund! Innan du harjar anvénda vinkelslipen: Gér dig fartrogen med slipens olika funktioner och informera dig om hur man umgds
med elverktyg. Lés till detta &ndamal nedanstdende bruksanvisning liksom de hifogade sakerhetsanvisningama A\ . Anvnd endast
slipen i gnlighet med beskrivningen och fir angivna &ndamal. Pé s4 stt utsatter du dig inte for fara och uppndr battre resultat.

(UTRUSTNING PARKSIDE PWS 1100

@ Kontakt, PA AV ® Installbar skyddshuy
@ Ratt for installning av varvtal (bild @) @® Hans (hill. @)

@ Ixtra handtag @ Spannmutter (hild @)
@ Chucksparr Chucknyckel (] avhildad)

<TEKNISKA DATA

Efek: 1moow
Mérkspénning: 230V~ 50 e
Tomgangsvarutal: no 3,000 - 11.000 /min

Spindel: 14 mm

Sliprondell: 125% 22 x 6 mm (yttre diameter x inre diameter x tjocklek)
Ljudniva: 91,2 dB(A) (enl. EN 50144)

judnivé (i arbete): ~ 104,2 dB(A) (enl. EN 50144)

Vibrationer: < 2,5 m/s (enl. EN 50144)

Skyddsklass: |

Vikt: 24 kg

Vinkelslip PWS 1100 har INTELLIGENT POWER CONTROL. Denna elekironiska avkénning méiter och reglerar de olika driftslégena.

Driftssatt Kénnetecken
Start: [PC-elektroniken gér att motorn startar med férdrdjning och sedan kir igéng mjukt. Pa detta sétt kan starka
strimsttar undvikas. Darigenom farorsakar man att sakringar inte utldses (hyggplatser, hushall).
Tomgéng: Néista nivé i IPC-elektroniken kontrollerar att slipen accelererar till instéllt bir-varde. Varvtalsregleringen
i IPC-elektroniken skerstaller ocksa ett konstant varutal.
Drift vid last / Gverlast: IPC-elekironiken kontrollerar att slipen inte dverbelastas under tunga arbeten. Om maskinens maxeffekt

uppnds eller duerstigs under arhetet, varnar IPC-elekironiken for dverhelastningen med pulserande
strimtillfdrsel.




Last / Gverlast: Dessa pulserande strimsttar bir starkare ju higre belastningen blir. Dverbelastas maskinen trots denna
varning, aktiveras genom IPC-glektroniken en integrerad hegransning av strémtillfdrseln. Denna begrénsar
maskinens driftsstrém till max. 11 A och firhindrar att maskinen brénns och forstrs.

IPC-slektroniken har olika nivier. Dessa nivier ér optimalt instéllda for maskinen och underléttar ett sakert och effektivt arbete. Stramstdtar vid

firhjd kopplingsstrém (t.ex. vid péslag) och damed stirande utiisning av sakringar unduiks effektivt. Regleringen av varvtalet sakerstéller ett

relativt 14gt och konstant tomgangsvarvtal och ger maskinen &ngre livslangd. IPC-elektroniken kontrollerar dven med hjélp av efterreglering att
biista maskineffekt altd finns tillganglig under arhetet, Zven vid snabba belastningsvaxlingar. Overbelastningskontrollen dvervakar och reglerar
stindigt maskinens prestanda. Elektroniken vamar vid dverhelastning och begransar helastningen till ett maximalvérde.

(VIKTIGA SAKERHETSANVISNINGAR A

L&s noga igenom anvisningama i det hifogade hiftet nSakerhetsanvisningarc.

Anvénd endast godkénda fiberfarstarkta slip-/kaprondeller eller fiberférstérkta valvda sliprondeller, godkéinda fdr en periferihastighet
av icke dverstigande 80 ms.

Kontrollera att uppgifterna fir rondellens/skivans varutal ar hagre eller lika med vinkelslipens.

Kontrollera dven att rondellens/skivans métt passar vinkelslipen och att de utan problem kan trés pa flinsen @.

Anvéind harselskydd. Ténk pa din hélsa — Anvénd skyddsglasdgon och andningsskydd.

Vinkelslipen far endast anvéndas fdr torr slipning/torra snitt.

Material innehallande ashest fér inte bearhetas.

Fiir vinkelslipen mot arbetsstycket endast i paslaget tillstnd.

(bservera rotationsriktningen och hantera vinkelslipen pa sadant sétt att gnistor och slipdamm hamnar i riktning hort frén kroppen.
Kontrollera alltid att arbetsstycket ar ordentligt fastsatt och skrat.

Anvénd inte kapskiva fr att utfdra slipning frén sidan.

Ténk pd att slipning av sten och tré alstrar halsovadligt damm.

Tank pé att gnistregn uppstar vid hearbetning av metall. Kontrollera att ingen obehirig person befinner sig i nérheten. Kontrollera
dven att inga brannbara dmnen finng i den omedelbar narhet.

Vaming Denna vinkelslip har efterlapstid. Bromsa inte slipen genom att trycka pa sidan.

Se till att anslutningskabeln ligger utanftr maskingns verkningsomrade och inte kommer i kim under sliprondellen. Fr alltid kabeln bakét.

( AnvANDNING

1.

3.

Kontrollera natspanningen. Nétspanningen och uppgifterna pé tillverkningsskylten méste dverensstimma (maskiner markta med 230 V
kan &ven anslutas till 220 V).

Kontrollera sliprondellen. Rondellen maste vara oskadad utan trasiga kanter och far inte vara fuktig. Lat vinkelslipen arheta i tomgéng

¢:a 30 sekunder nar du bytt sliprondell. Kontrollera att inga konstiga ljud eller gnistor uppstér. Om sa sker, kontrollera dven att monterade
delar & korrekt fasta.

Vinkelslip PWS 1100 har en speciellt formad sékerhetskontakt .

STI}HT: Skijut PR/A-Kontakten @ framit.
STANGA AV:  Tryck PA/AV-kontakten it (bakit).

OBS: Tryck endast pa chucksparren ndr motorn stér helt stilla.




<VARVTALSREGLERING

Stéll in tinskad hastighet/dnskat varvtal med varvtalsratten @.
Installningen kan &ndras under pégdende arbete. Gar ett test och stall darefter in den fir arhetet passande hastigheten/varutalet.

Oka hastigheten/varvtalet genom att wrida varvtalsratten @ mot 6 (= higs)
Minska hastigheten/varutalet genom att vrida varvtalsratien @ mot 1 (= lagst).

CBYTA SLIPRONDELL

A\ Tips: Anvénd endast rena oskadade rondeller, se nViktiga sékerhetsanvisningarc.

Dra alltid ut néitkontakten genom att ta tag i kontakten, dra inte i sladden.

Tryek chucksparren @ fir att blockera drivningen. Lossa spannmuttern @ med hjdlp av chucknyckeln.
Ora &t spéinnmutter @ ordentligt nr du bytt sliprondell.

OBS: Om sliprondellen roterar i otakt eller vibrerar skall den bytas ut omedelbart

CANVI'-'\ND EXTRAHANDTAGET

A\ 0BS! Maskinen fér av sakerhetsskél endast anvindas med extrahandtaget @.

Extrahandtaget @ kan skruvas fast antingen p vénster eller héger sida.

( UNDERHALL

1.
3

J.
I,

Rengir vinkelslipen regelbundet, helst efter varje anvéndning.

Se till att inte vatten eller vétskor kommer in i vinkelslipens inre. Anvéind dérfér en fuktad trasa vid rengdring av maskinen. Unduik under
alla firhallanden bensin, ldsningsmedel eller medel som angriper plast.

Ventilationsappningar maste alltid héllas Gppna och rena.

(3t endast auktoriserad kundtjanst byta ut de bifogade reservkalborstarna (hda horstarna skall hytas ut samtidigt).

CARBETSANVISNINGAR, TIPS OCH TRICK

Om arbetsstycket p.g.a. sin egenvikt inte ligger sakert, se till att spanna fast det stadigt.

Belasta inte maskinen sé myckst att den stannar.

Béista slipresultat uppnas genom arbeta i jamn takt med roterande jamn rérelse i 15° till 30° vinkel (mellan sliprondell och arbetsstycke).
Vid bearbetning av sneda ytor far inte vinkelslipen tryckas for hért mot arbetsstycket. Om varvtalet minskar méste belastningen minskas.
Om maskinen bromsar helt och blockeras maste natstrimmen omedelbart brytas.

Anvéind endast sliprondeller och kapskivor godkanda av MPA. Anvand aldrig kapskivor till grovslipning.

Kapning: Arbeta med lagom tryck och skr inte med skivan i sned vinkel.
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™ Anvénd en filt- eller lamullsrondell" nér du polerar plast och en lumpskiva' fir polering av metall. Anvénd lagt varvtal — stall in
vartalsratten @ pé 1.

™ Anvénd limplig sliprondellt.ex. vid slipning av farg pa metall. Anvand légt eller lagom varvtal — stall in varvtalsratten @ pé 2-3.

™ Anvénd [amplig sliprondell’ fir slipning av metall och sten. Anvéind lagom till hdgt varvtal — stéll in varutalsratten @ pé 4-6.

™ Anvénd [implig rondell’ fdr grovslipning av metall. Anvénd hagt varvtal — stall in varvtalsratten @ pé 6.

** = (vanstéende anvisningar &r icke bindande utan utgtr rekommendationer. Gar et test och kontrollera vilket varutal som passar
ditt arhete bst.
"= De olika tillbehiren ingér e] i leveransen. Rondeller och kapskivor finns att kipa i fackhandeln.

Hler praktiska tips for elekiriska maskiner finns i haftet nSékerhetsanvisningar«.
Rétt till tekniska &ndringar fér den fortsatta produktutvecklingen férbehalles.

CKUNF[]RI\IIITETS[IEKLARATION

i, KompernaR Handelsgesellschaft mbH, Burgstr. 21, D-44867 Bochum, Tyskland, firklarar hérmed att denna produkt dverensstémmer
med filjande EU-riktlinjer:

Maskindirektiv: (98/37 EEC)
Maskindirektiv /EU-Lagspanningsdirektiv: (73/23/EEC), (93/68 EEC)
Elekiromagnetisk kompatibilitet: (89/336 EEC),
Anvénda harmoniserade normer: EN 50144-1:1998; DIN VDE 0740 Teil 21:1994
EN 55014-1:1993 +A1 +A2,;
EN 61000-3-2:1995 +A1 +A2; EN 61000-3-3:1995

EN 55014-2:1997
Maskinens heteckning: VINKELSLIP PWS 1100
Bochum den 30.09.2002
Hans Kompernal

-Verkstéllande direktdr -
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GARANTIE
Sie erhalten auf dieses Gerét 36 Monate Garantie ab Kaufdatum. Das Gerétwurde sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissenhaft
geprift. Sollten sich dennoch Funktionsfehler ergeben, senden Sie das Gerat in Originalverpackung bitte zusammen mit dem Kaufbeleg (falls vor-
handen) an die aufgefihrte Service-Adresse in [hrem Land.
Schaden, die auf unsachgemaRe Behandlung zuriickzufiihren sind, sowie VerschleiRteile fallen nicht unter die Garantie.

Schraven Service- und Dienstleistungs GmbH
Hagelkreuzweg 17 - 47625 Kevelaer
Tel.: 02832/3414 - Fax: 02832/3532

GWARANCJA

Na urzgdzenie udziela si¢ 36-miesigcznej gwarangciji liczac od daty zakupu. Urzgdzenie zostato wyprodukowane
Z najwyzszg starannoscig i rzetelnie zbadane przed wysytka. Jesli mimo to pojawig sie usterki w dziataniu,
prosimy przesta¢ urzadzenie w oryginalnym opakowaniu razem z dowodem zakupu (o ile jest) na podany na
odwrocie adres serwisu.

Szkody wynikajace z uzycia niezgodnego z przeznaczeniem oraz czesci ulegajace zuzyciu, nie podlegajg gwarancii.

Arka AGD Sp. z.0.0:
ul, strycharska 4
26-600 Radom
Tel. 048-3609140 * Fax. 048-384 6538

ZARUKA

Na tento pfistroj obdrzite zaruku 3 roky od data koupé. Pfistroj byl peclivé vyroben a pfed dodanim
svédomité provéren. Pokud by se presto vyskytly vyrobni zavady, zaSlete, prosim, pfistroj v originalnim baleni
spolu s dokladem o koupi (je-li k dispozici) na uvedenou servisni adresu ve Vasi zemi.

Skody vzniklé v dusledku neodborného zachazeni, jakoz i soucasti podliéhajici rychlému opotiebeni do zaruky
nespadaji.
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TAKUU

Saat télle laitteelle 36 kuukauden takuun ostopdivésta alkaen. Laite-onvalmistettu huolellisesti ja tarkistettu tunnollisesti ennen toimitusta.
Jos kuitenkin ilmenee toimintavirheitd, [ahetd laite alkuperdispakkauksessa yhdessd ostokuitin kanssa (mikili ksilla) mainittuun maasi
huoltopalveluun.

Vauriat, jotka johtuvat epaasianmukaisesta kdsittelystd ja kulutusosat eivat kuulu takuun pilriin.

GARANTI

Du erhaller 36 ménaders garanti frén dagen for kdp for denna utrustning. Den producerades med stor noggrannhet ach kontrollerades
samuetsgrant innan leverans. Om funktionsfel &nda skulle upptréda, ber vi dig séinda in maskinen i originalfdrpackning tillsammans med kpkvitto
(om detta foreligger) till angiven svensk adress.

Skador som uppkommit genom osakkunnig anvéndning liksom p farslitningsdelar tacks inte av garantin.

Railmit 0Y
Petdjaksentie 19
FIN - 26100 Rauma
Tel: 02- 822 28 87 - Fax: 010-293 02 63
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