Vi

PNEUMATIC ORBITAL SANDER PDEXS 150 B2

@B @
PNEUMATIC ORBITAL SANDER

Translation of the original instructions

SLEFUITOR EXCENTRIC CU AER
COMPRIMAT

Traducerea instructiunilor de utilizare original

@
DRUCKLUFT-EXZENTERSCHLEIFER

Originalbetriebsanleitung

IAN 110141

PNEUMATSKA ORBITALNA
BRUSILICA

Prijevod originalnih uputa za uporabu
MHEBMATUMYEH _
EKCLLEHTBPLUNTANOD

I'Ipeson HA OPUITMHANHOTO PBHKOBOACTBO 3a eKcnnoaraums




@ @
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PNEUMATIC ORBITAL SANDER
PDEXS 150 B2

Introduction
Zwarning] Congratulations on the purchase of your
new appliance. You have selected a high-
quality product. The operating instructions
are part of this product. They contain important in-
formation on safety, usage and disposal. Before
using the product, familiarise yourself with all handling
and safety guidelines. Use the product only as de-
scribed and for the range of applications specified.
Please also pass these operating instructions on to
any future owner(s).

Intended use

This compressed air-powered random orbital sander
is suitable for sanding, polishing and for the prep-
aration of various surfaces. Any other usage of or
modification to the appliance is deemed to be im-
proper and carries a significant risk of accidents.
The manufacturer accepts no responsibility for dam-
age(s) resulting from improper usage. This appliance
in intended only for domestic use.

Features

@ Housing

@ Blocking device
© Trigger

O Handle

@ Connector nipple
O Speed controller
@ Spindle lock

O Eccentric spindle with grinding disc socket
© Grinding disc

D Protective cuff
® Sandpaper disc
® Oil container

® Teflon tape

Package contents

pneumatic orbital sander

1

1 m Teflon tape
1 oil container

1 connector nipple 6.35 mm (1/4")

1 grinding disc @ 150 mm (with Velcro)

5 sanding sheets (P60/P80/P100/P120/P150)

1 set of operating instructions

Technical data

Rotational speed: 0- 10000 min
Rated air pressure: ~ max. 6.3 bar
Airflow: 114 1/min

Air inlet: 1/4"

Housing material: Plastic coating
Grinding disc: @& 150 mm
Weight: approx. 1.65 kg
Sound pressure level:  87.4 dB(A)
Sound power level: 98.4 dB(A)
Uncertainty K: 3 dB

Measured values determined in

ISO 15744

accordance with:

Wear ear protection!

Vibration emission value = 8.27 m/s?
Uncertainty K = 0.82 m/s?

Measured values determined in
accordance with:  1SO 28927-3, EN 12096

PDEXS 150 B2
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/\ WARNING!

> The noise emission levels specified in these in-
structions have been measured in accordance
with the standardised measuring procedure
specified in ISO 15744 and can be used to
make equipment comparisons. The noise emis-
sion values vary in accordance with the use
of the compressed air tool and may be higher
than the values specified in these instructions
in some cases. It is easy to underestimate the
noise emission load if the compressed air tool
is used regularly in a certain manner.

NOTE

> For an accurate estimate of the noise emission
load during a certain working period, the
times during which the appliance is switched
off or is running but not actually being used
must also be taken into consideration. This
can significantly reduce the noise emission
load over the total working period.

General safety instruc-
tions for compressed
air tools

/\ WARNING!

> For multiple hazards: Please ensure that you
have read and understood the safety instruc-
tions before adjusting, operating, repairing,
maintaining or replacement of accessories
on the sander or polisher as well as before
working in the vicinity of the machine. Failure
to do this can result in serious bodily injury.

B The sander or polisher should only be adjusted, set or
used by adequately qualified and trained operators.

B This sander or polisher may not be modified. Mod-
ifications can reduce the effectiveness of the safety
measures and increase the risks for the operator.

B Do not use a sander or polisher if the tool has
been damaged.

B The appliance must be inspected regularly to
ensure that it is labelled with the required rated
values and markings given in this manual. The
user must contact the manufacturer to obtain
replacement labels if necessary.

PDEXS 150 B2

Save all warnings and safety instructions
for future reference.

The safety instructions should not be lost -
give them to the operator.

Hazards caused by flying parts

M If a workpiece or accessory or even part of the
machine tool itself breaks, parts can be flung
out at high speeds.

B When operating the sander or polisher or when
exchanging accessories on the appliance,
always wear eye protection. The degree of nec-
essary protection must be evaluated separately
for each individual task.

B Wear a safety helmet if working above head
height. In this case, the risks for others should
also be assessed.

B You must ensure that the workpiece has been
securely fixed.

B Ensure that the sparks generated during use
cannot cause any hazards.

M Disconnect the grinder from the power supply
before replacing the grinding material and
before carrying out maintenance work.

B In this case, the risks for others should also be
assessed.

Hazards caused by entanglement

B Suffocation, scalping or and/or cut wounds
can occur if loose clothing, jewellery, necklaces,
hair or gloves are not kept away from the
machine and its accessories.

Hazards during operation

B When using the machine, the operator's hands can
be subject to hazards such as cuts, grazing and
heat. Wear suitable gloves to protect your hands.

B The operator and maintenance personnel must
be physically capable of handling the size, mass
and power of the machine.

B Hold the machine correctly: be ready to counter-
act any normal or sudden movements - have
both hands ready.

B Ensure that your body is balanced and that you
have a secure standing position.

B Release the start/stop control in case of a disrup-
tion fo the electricity supply.
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B Use only lubricants recommended by the

manufacturer.

B Suitable safety goggles must be worn; wearing

of protective gloves and safety clothing is
recommended.

B Check the grinding disc before every use. Do

not use if this is cracked, broken or has been

dropped.

T\ Avoid direct contact with the movable

grinding disc to avoid squashing or cutting

your hands or other parts of the body.

® Always wear suitable gloves to protect
your hands.

B Never use the machine without an abrasive

attachment.

B There is a risk of electrostatic discharge if the

machine is used on plastic and other non-con-
ductive materials.

B Dust and vapours created by the grinding and

sanding can cause a potentially explosive
atmosphere. Always use a dust extraction or
suppression system suitable for the material
being worked.

Risks due to repetitive movements

B When using a sander or polisher to perform

work-related activities, operators may experi-
ence uncomfortable sensations in their hands
and arms, as well as in the neck and shoulders
or other parts of the body.

B When using a sander or polisher, the opera-

tor should adopt a comfortable posture whilst
ensuring a secure hold and avoiding awkward
postures or positions in which it is difficult to
maintain balance. The operator should change
positions during the course of long-lasting tasks.
This can be helpful in the prevention of discom-
fort and fatigue.

B I the operator notices symptoms such as persist-

ent or recurring illness, discomfort, throbbing,
pain, tingling, burning or stiffness, these indications
should not be ignored. In this case, the operator
should consult a suitably qualified physician.

Hazards caused by accessories

Disconnect the sander or polisher from the
power before changing the tools or accessories.

Use only accessories and supplies of the sizes
and types recommended by the manufacturer
of the sander or polisher.

Cutting discs and machines for cutting may not
be used.

B Avoid direct contact with the machine tool during

and after use, since this can have heated up or
have become sharp.

The maximum operating speed recommended
by the sander manufacturer must be equal to
the rated speed given on the machine or higher.

Self-adhesive grinding discs must be applied
concentrically on the mounting plate.

Hazards in the workplace

Keep your working area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

Slipping, tripping up and falling are the main
causes of injuries at the workplace. Take note
of surfaces which could have become slippery
through use of the machine, and also any trip-

ping hazards caused by air or hydraulic hoses.

Proceed with caution in unknown surroundings.
Hidden hazards caused by power or other supply
lines may be present.

Do not work with the compressed air tool in
areas subject to the risk of explosions, or in
areas where flammable liquids, gases or dusts
are located. Grinding work creates sparks which
may ignite the dust or fumes.

Keep children and other unauthorised person-
nel at a safe distance when using compressed
air tools. Distractions can cause you to lose
control over the appliance.

The grinder is not insulated against electrical
power sources.

Ensure that there are no electrical cables, gas
pipes, etc., which can cause a hazard if damaged
by use of the tool.

PDEXS 150 B2
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Risks due to dust and vapours

B The dust and vapours produced by using the
sander or polisher can be hazardous to health
(e.g. cause cancer, birth defects, asthma and/
or dermatitis); it is essential to carry out a risk as-
sessment in respect of these risks and to imple-
ment corresponding regulatory mechanisms.

B The risk assessment should include all dust
caused by the use of the machine and any exist-
ing dust that may be whirled up at the same time.

B The sander or polisher is to be operated and
maintained in accordance with the recommen-
dations contained in this manual to keep the
release of dust and vapours to a minimum.

B The exhaust air should be routed so that the
raising of dust in already dusty environments
is kept to a minimum.

B If dusts or vapours are created, the main priority
must be to control these at the site of their release.

B Allinserts or accessories of the machine in-
tended for collecting, extracting or suppressing
airborne dust or vapours or should be used and
serviced in accordance with the manufacturer’s
instructions.

B Consumables/machine tools should be selected,
maintained and replaced in accordance with
the recommendations in this guide in order to
avoid unnecessary intensification of dust or
vapour production.

B Use breathing equipment as per the instructions
provided by your employer or as required by
health and safety regulations.

Risks due to noise

B Excessive noise levels in conjunction with insuffi-
cient hearing protection may lead to permanent
hearing damage, hearing loss and other prob-
lems, such as tinnitus (ringing, buzzing, whistling
or humming in your ears). Therefore it is essential
that a risk assessment is carried out with respect
to these risks and that appropriate regulatory
mechanisms are implemented.

B Suitable regulatory mechanisms include measures
such as the use of insulation materials to avoid
pinging occurring on the workpieces.

PDEXS 150 B2

Use ear protection equipment as per the instruc-
tions provided by your employer or as required
by health and safety regulations.

The sander or polisher is to be operated and
maintained in accordance with the recommen-
dations contained in this manual to reduce any
unnecessary increase of the noise levels.

Consumables/machine tools should be selected,
maintained and replaced in accordance with
the recommendations in this guide in order o
avoid unnecessary increase of the noise levels.

If the sander or polisher is equipped with a
silencer, always ensure that this in its place and
is operational while the machine is in operation.

Risks due to vibrations

Bl Vibrations can damage the nerves and cause

malfunctions to the blood circulation in the
hands and arms.

When working in a cold environment, wear warm
clothing and keep your hands warm and dry.

If you notice numbness, tingling or pain in your
fingers or hands or nofice that the skin of your
fingers or hands has become pale, stop working
with the sander or polisher and consult a doctor.

The sander or polisher is to be operated and
maintained in accordance with the recommen-
dations contained in this manual to reduce any
unnecessary increase of the vibrations.

Hold the machine securely but not too firmly
while maintaining the necessary hand-reaction
force, as the vibration risk generally increases
the harder the machine is held.

Additional safety instructions for
pneumatic machines

B Compressed air can cause serious injury.

Ensure that the air supply is switched off, the
hose is not under pressure and that the machine
is disconnected from the air supply when not

in us, and also before exchanging accessories
or carrying out repairs. Never aim the airflow
towards yourself or any other person.

Thrashing hoses can cause serious injury.
Therefore, always check that the hoses and their
fixings are not damaged or have not come loose.

5
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B If universal rotary joints (claw couplings) are
used, locking pins must be used to provide pro-
tection; Whipchek® air hose restraints must be
used to provide protection in case of a failure
of the connection of the hose to the machine.

B Ensure that the maximum permissible pressure
stated on the machine is not exceeded.

B Never carry compressed-air-powered machines

by the hose.
Special safety instructions
| Alwo)fs wear eye protection when using
or maintaining the sander.
B Always wear suitable protective clothing.

Protect your hands, hair and clothes from being
drawn in by rotating parts.

| Always wear a dust mask in situations in
which large amounts of dust are being

generated.

l .Alwoys wear hearing protection.

) Always wear protective gloves.

B Only connect the sander fo the compressed air
network when it is switched off.

B Sparks are created during grinding. Ensure that
nobody can be endangered by flying sparks.
You should also remove any flammable materials
or objects.

B Do not carry the grinder if it has been connected
to the compressed air hose.

B Be aware of the danger caused by a flailing
compressed air hosel!

B The grinder is not approved for use with cutting discs!

B The flow pressure of 6.3 bar may not be
exceeded during operation.

B Never use oxygen or other flammable gases as
an energy source.

B Switch the appliance on before applying it to the
workpiece. After completing the task, lift the ap-
pliance from the workpiece and then switch it off.

B Once you have completed your work, switch
the grinder off and place it down securely once
it has come to a standstill.

Caution! Grinder continues to run.

B Once you have completed your work, disconnect
the grinder from the compressed air supply.

B Be aware that when processing certain materials
there is a danger that dust and vapours can arise
that could create an explosive atmosphere.

Use vacuum cleaners and suitable protective
equipment.

Before initial operation

> The grinder may only be operated on cleaned,
oil-atomised compressed air and may not
exceed the maximum operating pressure of
6.3 bar at the appliance. The compressor
must be fitted with a pressure reducer fo
regulate the working pressure.

> Wind the Teflon tape (® supplied around all
threaded connectors.

Fitting the connector nipple

4 Remove the plastic protective cap from the
appliance’s air inlet.

¢ Wrap the threads on the connector nipple @
with the Teflon tape @ supplied.

4 Screw the connector nipple @ into the air inlet.

Fitting the grinding disc

The compressed air-powered random orbital

sander is equipped with a protective cuff ().

B —x\ Rofation direction indicator of the

grinding disc @.

¢ To fit or replace the grinding disc @ invert the
protective cuff () (see Fig. 1).

Fig. 1

PDEXS 150 B2



///|PARKSIDE/

/\ WARNING!

> Never operate the compressed air-powered
random orbital sander without the protective
cuff @.

> Never operate the compressed air-powered
random orbital sander with an inverted
protective cuff (.

> A damaged protective cuff ) should be
replaced immediately.

4 Turn the spindle lock @ with the knurled bulge
towards the flat side of the eccentric spindle @
(see Fig. 2).

Fig. 2

4 Remove the protective cap from the threaded
rod of the grinding disc @ and screw it clock-
wise into the eccentric spindle @ as far as the
stop.

4 Undo the spindle lock @ so that the eccentric
spindle @ can turn freely on its own axis.

A\ cAauTION!

> Never operate the compressed airpowered
random orbital sander with a locked drive
spindle. This is dangerous and can result in
serious injuries.

Selecting a sandpaper disc

Erosion and surface:

The material removal rate and surface quality are

determined by the grain strength of the sandpaper.

B Please note that you can use sandpapers with
various grain sizes for working the different
materials.

PDEXS 150 B2

Fitting the sandpaper disc

A\ cauTion!

> Ensure that the appliance is disconnected from
the compressed air source before you fit or
remove a sandpaper disc ().

4 The grinding disc @ and the supplied sandpaper
discs @ are equipped with matching Velcro
fasteners.

4 Select the sandpaper disc @ with the desired
grain and press it onto the grinding disc @.
Ensure that it is centred.

4 To change the sandpaper disc @, lift it from the
side and pull it off the grinding disc @.
Clean the grinding disc @ as required with
compressed air.

Lubrication

> To avoid friction and corrosion damage,

regular lubrication is particularly important.

We recommend using a suitable special oil

for compressed air appliances (e.g. Liqui

Moly compressor oil).

— Lubrication with mist oiler:
A mist oiler (not supplied) continuously
and optimally lubricates the appliance as
a preparation stage after the pressure re-
ducer. A mist oiler gives off fine drops of
oil into the air flow and thus guarantees
a regular lubrication.

— Manual lubrication:
If you do not have a mist oiler, lubricate
the appliance before every use or longer
work sessions by dripping 3-4 drops of
special oil for compressed air appliances
into the connector nipple @.
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Refilling oil

To ensure that the compressed airpowered random
orbital sander remains operational for as long as
possible, make sure that there is sufficient pneu-
matic oil in the appliance.

The following options are available:

¢ Attach a maintenance unit with an oiler to the
compressor.

4 |Install a fitted oiler into the compressed air line
or the compressor.

WAdd 3-5 drops of pneumatic oil into the

connector nipple @ every 15 minutes of
operation.

Connecting to a compressed air source

> Before connecting the compressed air source

— the correct working pressure (3-6 bar)
must be fully reached

— make sure that the trigger is in the upper
position

4 Attach the appliance to a compressor by con-
necting the connector nipple @ with the supply
hose of the compressed air source.

4 To ensure that you can regulate the air pressure,
the compressed air source must be equipped
with a pressure reducer.

Handling

Switching on and off

Switching on:

4 First press the locking mechanism forwards and
then the trigger € to switch the appliance on.

Switching off:
¢ Let go of the trigger ©.

4 When you have finished working, disconnect
the appliance from the compressed air source.

Regulation of vibration output

B Use the speed controller @ to control the air-
flow and thus the vibration output (also during
operation).

B The ideal speed depends on the material being
worked and can be determined through practical
tests.

Use the pressure reducer to set the correct working

pressure. Operate the appliance at a working pres-

sure of 6.3 bar.

Sanding

4 Switch on the compressed air source and allow
it to run until the maximum tank pressure has
been reached.

4 Use the pressure reducer on the compressed
air source to set the optimum working pressure.
Note that the maximum working pressure may
not be exceeded. An excessive working pressure
does not mean increased output; it merely in-
creases the air consumption and accelerates
appliance wear. Always comply with the techni-
cal information.

4 Switch on the compressed air-powered random
orbital sander.

4 Allow the device to reach the required speed
and adjust as necessary.

4 Guide the compressed air-powered random
orbital sander parallel onto the workpiece.

4 Move the appliance parallel and in flat circles
or alternatively lengthwise and across the sur-
face. Use the housing @ as a handle to guide
the appliance in the desired direction.

4 Do not press the compressed air-powered ran-
dom orbital sander down. Pressing down hard
does not increase the working efficiency!

4 When you have finished working, let go of the
trigger @ to switch off the appliance.

4 When you have finished working, disconnect
the appliance from the compressed air source.

PDEXS 150 B2
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/\ cAUTION!

> Sanding creates dust. Always wear protective
gloves, a suitable mask and clean the sand-
paper and workpiece at regular intervals with
a vacuum cleaner or compressed air.

> Suitable safety precautions must be taken
depending on the size and nature of the
workpiece. Use suitable clamping devices
to prevent the workpiece from slipping.

> |n the event of an interruption fo the air
supply, release the trigger € immediately.

Optimal working procedures

The most important thing to remember when sanding
is fo use successively finer grained paper. With a
coarse grain, the surface will not become smooth,
but rather rougher. If the grain is too fine, you will
hardly achieve any noticeable result.

The material removal rate is determined by the
speed and grain size of the sandpaper.

The sandpaper used should be appropriate to the
substance being worked and the amount of material
to be removed.

A\ cAUTION!

> Ensure that the appliance is disconnected
from the compressed air source before you
fit or remove a sandpaper disc (.

Material Grain
Paintwork: rubbing down | 180
removing 120
scratches
removing rust | 40
Wood: softwood 60-80
hardwood 60
plywood 240
Metal: aluminium 80
steel 60

PDEXS 150 B2

Maintenance and cleaning

WARNING! RISK OF INJURY!
Disconnect the appliance from the
compressed air supply.

A\ cAuTION!

> Before maintenance, clean off any hazardous

substances that may (due to working pro-
cesses) have accumulated on the appliance.
Avoid all skin contact with these substances.
If the skin comes into contact with hazardous
dusts, this can lead to severe dermatitis. If
dust is produced or swirled up during mainte-
nance, it can be inhaled.

To ensure correct functioning and long-term
durability of the sander, pay attention to the
following points:

Sufficient and continuously intact oil lubrication
is highly important for optimum functioning.

Check the speed and vibration levels after each
use.

Check the idle speed regularly and after any
maintenance is performed:

use a rev counter and perform the measurement
without any clamped tools. The idle speed may
not be exceeded under any circumstances at a
residual pressure of 6.3 bar.

If the appliance is exhibiting excessive vibration
levels, the cause of the vibrations must be identi-
fied and repaired.

Use only the genuine replacement parts recom-
mended by the manufacturer, otherwise you
could put users at danger. In doubt, contact the
Service Centre.

Check the grinding disc @ regularly for damage.
Clean the appliance with a soft, dry cloth only.

Never use sharp or scratchy cleaning agents
under any circumstances.
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Troubleshooting
Malfunction | Possible Remedy
cause
Speed too Motor parts Check the
slow, air jamming due | pressure sup-
escapes from | to dirt. ply filter for
the outlet. contamination.
Pressure Check the
supply too pressure sup-
low. ply filter for
contamination.
Lubricate
appliance as
described in
the instruc-
tions.
If necessary,
repeat the
steps outlined
above.
Appliance Motor is Lubricate
does not jommed due | appliance as
move; to material described in
compressed build-up. the instruc-
air escapes tions.
completely
through the
outlet.

Disposal

The packaging consists of environmentally
@ friendly material. It can be disposed of in

the local recycling containers.

Do not dispose of the appliance in the normal
domestic waste!

Your local community or municipal authorities can
provide information on how to dispose of the worn-
out appliance.

10

Warranty

You are provided a 3-year warranty on this
appliance, valid from the date of purchase.
This appliance has been manufactured with
care and inspected meticulously prior to
delivery. Please retain your receipt as proof
of purchase. In the event of a warranty claim,
please contact your Customer Service unit by
telephone. This is the only way to guarantee
free return of your goods.

The warranty only covers claims for material and
manufacturing defects, not for damage sustained
during carriage, components subject to wear and
tear or damage to fragile components such as
switches or rechargeable batteries. This appliance
is intended solely for private use and not for com-
mercial purposes. The warranty shall be deemed
void in cases of misuse or improper handling, use
of force and interventions which have not been
carried out by one of our authorised Service centres.
Your statutory rights are not restricted by this war-
ranty. The warranty period is not prolonged by
repairs effected under the warranty. This also applies
to replaced and repaired components. Any damage
and defects present at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking, but no later
than two days after the date of purchase. Repairs
carried out after expiry of the warranty period shall
be subject to charge.

PDEXS 150 B2



///|PARKSIDE/

Service

Service Great Britain
Tel.: 0871 5000 720 (£ 0.10/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.co.uk

IAN 110141

(eY) Service Cyprus
Tel.: 8009 4409

E-Mail: kompernass@lidl.com.cy
IAN 110141

Hotline availability:
Monday to Friday 08:00 - 20:00 (CET)

Importer

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompemoss.com

PDEXS 150 B2

Translation of the original
Conformity Declaration

We, KOMPERNASS HANDELS GMBH, Custodian
of Documents: Mr. Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, DEUTSCHLAND, hereby de-
clare that this product complies with the following
standards, normative documents and the EC
directives:

Machinery Directive
(2006/42/EC)

Applied harmonised standards:
ENISO 11148-8: 2011

Type designation of machine:
Pneumatic orbital sander PDEXS 150 B2

Year of manufacture: 04-2015

Serial number: IAN 110141

Bochum, 08/01/2015

s

Semi Uguzlu
- Quality Manager -

The right to effect technical changes in the context
of further development is reserved.

GB
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PNEUMATSKA ORBITALNA
BRUSILICA PDEXS 150 B2

Uvod

Ewarnnel] Srdacéno Eestitamo na kupnii Vaseg novog
uredaja. Time ste se odlugili za visokovri-

jedan proizvod. Upute za rukovanje sa-
stavni su dio ovog proizvoda. One sadrze vazne
napomene za sigurnost, rukovanie i zbrinjavanie.
Prije uporabe uredaja upoznaite se sa svim pripa-
dajuéim uputama za uporabu i svim sigurnosnim
napomenama.
Proizvod koristite iskljucivo na opisani nagin i u
navedenim podrugjima uporabe. U sluaju predaje
proizvoda tre¢im osobama priloZite i predaijte i svu
dokumentaciju.

Namjenska uporaba

Pneumatska ekscentriéna brusilica prikladna je za
brusenje, poliranje i pripremu razli¢itih povriina.
Svaki drugi nagin uporabe i svaka izmjena uredaja
smatra se nenamjenskom i krije znatnu opasnost od
nastanka nezgode. Za Stete nastale iz nenamjenske
uporabe ne preuzimamo nikakvu odgovornost.
Uredaj je namijenjen iskljuéivo za uporabu u
privatne svrhe.

Oprema

© Kudiste

@ Blokada akfivacijske poluge

© Aktivacijska poluga

O Rucka

@ Uti¢na spojnica za komprimirani zrak
O Regulator broja okretaja

@ Blokada osovine

© Ekscentriéna osovina s prikljuénicom za brusni
tanjur

© Brusni tanjur

@ Zaititna manseta
@ Brusni list

@ Spremnik za ulie
® Teflonska vrpca
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Opseg isporuke

1 Pneumatska orbitalna brusilica

1m Teflonske vrpce

1 Spremnik za ulie

1 Uti¢na spojnica 6,35 mm (1/4")

1 Brusni tanjur @ 150 mm (s ci¢kom)

5 Brusnih listova (P60/P80/P100/P120/P150)

1 Upute za uporabu

Tehnicki podaci

Broj okretaja: 0- 10000 min
Nazivni tlak zraka: ~ maks. 6,3 bara
Protok zraka: 114 |/min

Ulaz zraka: 1/4"

Materijal kuéista: Plastiéni omotag
Brusni tanjur: @ 150 mm
Tezina: oko 1,65 kg
Razina zvuénog tlaka: 87,4 dB(A)
Razina jadine zvuka: 98,4 dB(A)
Nesigurnost K: 3 dB

Mijerna vrijednost izmjerena

ISO 15744

sukladno:

Obavezno nosenje slusne zastite!

Vrijednost emisije vibracija = 8,27 m/s?
Nesigurnost K = 0,82 m/s?

Mijerna vrijednost izmjerena

sukladno: ISO 28927-3, EN 12096

PDEXS 150 B2
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/\ UPOZORENJE!

> Vrijednost emisije buke navedena u ovim
uputama izmjerena je u skladu s ISO 15744
normiranom procedurom mijerenja i moZe se ko-
ristiti za usporedbu uredaija. Vrijednosti emisije

Saduvaijte sve sigurnosne napomene i upute
za ubudude.

Sigurnosne upute ne smiju se izgubiti -
predaijte ih osoblju koje ¢e koristiti uredaj.

Opasnosti uslijed izbacivanja dijelova

buke mijenjaju se ovisno o uporabi pneumat- B U sluéaju loma izratka ili pribora, ili samoga

skog alata i u mnogim sluéajevima mogu biti alata moze dodi do izbacivanja dijelova velikom

vece od vrijednosti navedenih u ovim uputama. brzinom.

Opterecenie bukom moze se i podcienifi ako se @ prilikom rada brusilice s brusnim listovima il

pneumatski alat redovito koristi na takav nagin. polirke odnosno prilikom zamiene pribora na

stroju uvijek treba nositi zastitu za o&i otpornu

NAPOMENA na udarce. Stupanj potrebne zastite treba po-
> Za toénu procjenu opterecenja bukom tijekom sebno ocijeniti za svaku pojedinaénu uporabu.

odredenoga vremena rada potrebno je u B Prilikom radova iznad razine glave treba nositi

obzir uzeti i vrijeme u kojem je uredaj isklju-
&en ili u pogonu, ali bez da efektivno radi.

zastitnu kacigu. U tom sluéaju treba procijeniti
i rizike za ostale osobe.

To moZe znatno smaniiti optereéenje bukom

. B Potrebno je osigurati da izradak bude sigurno
tiiekom ukupnog radnog vremena.

ucvricen.
opc'e sigurnosne W Provjerite da iskre nastale koristenjem ne pred-

stavljaju opasnost.

napomene za
P B Prekinite napajanje brusilice energijom prije

pneumC“Ski alat zamijene brusnog lista ili odrzavanja.
/\ UPOZORENJE! B U fom sluéaju treba procijeniti i rizike za ostale
osobe.

> Za vise izvora opasnosti: Sigurnosne napo-
mene treba proditati i razumieti prije pode- Opasnosti uslijed zahvaéanja
avanja, pogona, popravaka, odrzavanija i B Ako se labava odjeca, nakit, ogrlice, kosa ili
zamjene pribora na brusilici s brusnim listo- rukavice ne drze podalje od stroja i njegovih
vimaili polirki kao i prije rada u blizini stroja. dijelova, to moze uzrokovati gusenje, skalpiranje
Ukoliko se to ne uéini, posliedica mogu biti i/ili posjekotine.

teske tielesne ozljede.

B Brusilicu s brusnim listovima ili polirku smije
postavljati, podesavati i koristiti iskljucivo odgo-
varajuée kvalificirano i obrazovano osoblje.

B Brusilica s brusnim listovima ili polirka ne smije
se modificirati. Izmjene mogu smanijiti u&inko-
vitost sigurnosnih mjera i poveéati rizike za
korisnika.

B Nikada ne koristite oste¢enu brusilicu s brusnim
listovima ili polirku.

B Uredaj se mora redovito provjeravati kako bi
se osiguralo da je ozna&en u skladu s nazivnim
vrijednostima i oznakama navedenim u ovim
uputama. Korisnik mora kontaktirati proizvodaca
za nabavu potrebnih zamjenskih ploca.

PDEXS 150 B2 15
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Opasnosti tijekom rada

W Prilikom rada stroja ruke korisnika mogu biti izlo-
Zene rizicima kao 3to su posjekotine, smicanje i
toplina. Za zasfitu ruku nosite prikladne rukavice.

B Osoblie koje koristi i koje odrzava uredaj mora
fizicki biti u moguénosti rukovati velicinom,
masom i snagom uredaija.

B Stroj drzite ispravno: Budite spremni reagirati
na uobiéajene ili na nagle pokrete - drzite
spremno obije ruke.

B Pazite da se vase tijelo nalazi u uravnotezenom
polozaju i da &vrsto stojite.

B Oslobodite uredaj za ukljugivanie i iskljugivanje
u sluéaju prekida napajanja energijom.

W Koristite isklju¢ivo maziva koja preporuéuje
proizvodaé.

T\ Moraju se nositi zasfitne nao&ale.

Preporucuije se i nosenje zastitnih rukavica

zastitne odjede.

B Prije svake uporabe provierite brusni tanjur. Ne
koristite ako je napukao, slomljen ili ako je pao.

B |zbjegavaite izravan kontakt s pokretnim brusnim
tanjurom kako biste izbjegli prignjecenija, posje-
kotine na rukama ili na drugim dijelovima fijela.
Potrebno je nositi odgovarajuée rukavice za
zastitu ruku.

B Nikada ne koristite stroj bez brusnih listova.

W Postoji rizik od praznjenia statickog naboja ako
se stroj koristi na plastici i drugim neprovod|jivim
materijalima.

B Uslijed prasine i para uzrokovanih brugenjem
moze nastati potencijalno eksplozivna atmosfera.
Uvijek koristite sustav za usisavanie ili potiskivanje
prikladan za materijal koji se obraduje.

16

Opasnosti zbog ponavljanih pokreta

B Prilikom koristenja brusilice s brusnim listovima
ili polirke za obavljanije radnih operacija, kod
korisnika mozZe do¢i do neugodnog osjeéaja
u rukama i dlanovima, kao i u podrugju vrata i
ramena, ili na drugim dijelovima tijela.

W Prilikom uporabe brusilice s brusnim listovima ili
polirke osoblje koje koristi uredaj mora zauzeti
ugodan polozai tijela, pritom paziti na siguran
stav i izbjegavati nepovoline polozaie tijela u
kojima postoji opasnost od gubitka ravnoteze.
Korisnici tijekom dugih radova moraju mijenjati
polozaij tijela, $to mozZe biti korisni u spre¢ava-
nju neugodnosti i umora.

B Ukoliko korisnik primijeti simptome kao 3to su
trajan ili ponavljajuéi osje¢a muénine, tegobe,
pulsiranje, bolove, peckanje, obamrlost, Zarenje
ili uko&enost, te znakove se ne smije ignorirati.
Korisnik u tom slu¢aju mora konzultirati odgova-
rajuée kvalificiranog lijeénika.

Opasnosti uslijed pribora

B Uklonite napajanie brusilice s brusnim listovima
ili polirke energijom prije zamjene alata ili
pribora na stroju.

W Koristite isklju&ivo pribor i potro3ni materijal u
veli¢inama i tipovima koje preporuéuje proizvo-
dag brusilice s brusnim listovima ili polirke.

B Ne smiju se koristiti rezne brusne ploge i uredaiji
za rezanje.

B Tijekom i nakon uporabe izbjegavajte izravan
kontakt s alatom na stroju jer moze biti ugrijan
i imati odtre bridove.

B Maksimalni broj okretaja koji preporuéuje proiz-

broja okretaja nazna&enog na stroju.

B Samoljepive brusne listove potrebno je koncen-
tri¢no postaviti na plo¢u za priévri¢avanie.

PDEXS 150 B2
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Opasnosti na radnom mjestu

B Radno mjesto drzite Cistim i dobro osvijetlje-
nim. Nered i neosvijetlieno radno podrugje
mogu uzrokovati nezgode.

B Proklizavanie, spoticanje i padovi najéedéi su
uzroci ozljeda na radnom mjestu. Pazite na
povrsine koje uporabom stroja mogu postati skli-
ske, kao i na opasnosti od spoticanja na zraéno
ili hidraulicko crijevo.

B U nepoznatom okolidu budite pazljivi. Moze
postojati skrivena opasnost od naponskih ili
drugih opskrbnih vodova.

B Pneumatski alat ne koristite u eksplozivnom
okruzeniju u kojem se nalaze zapaljive tekuéi-
ne, plinovi ili pradina. Prilikom brusenja nastaju
iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

B Dijecu i druge osobe drzite podalje tijekom
koristenja pneumatskog alata. U slucaju
odvlagenja paznje moZete izgubiti kontrolu nad
uredajem.

B Brusilica nije izolirana od izvora elektriéne
struje.

B Provijerite da u blizini nema elektri¢nih, plinskih,
i drugih vodova, koiji bi u sluéaju osteéenja usli-
jed uporabe stroja mogli uzrokovati opasnost.

Opasnosti od prasine i para

M Prasina i pare koje nastaju radom brusilice s
brusnim listovima ili polirke mogu uzrokovati
opasnosti po zdravlje (kao npr. rad, deforma-
cije ploda, astmu i/ili dermatitis). Obavezno je
obaviti procjenu rizika u odnosu na opasnost i
implementirati odgovarajuée zastitne mehanizme.

B Pri procjeni rizika treba u obzir uzeti i prasinu
koja nastaje uporabom stroja te moguée kovitla-
nje prasine.

W Brusilica s brusnim listovima ili polirka mora se
koristiti i odrzavati sukladno preporukama koje
se nalaze u ovim uputama, kako bi se ispustanje
prasine i para svelo na minimum.

B Ispuh treba odvoditi kako bi se kovitlanje prasine
u prasnjavom okruZeniju svelo na najmanju
mogucu mjeru.

B Ukoliko nastaju prasina ili pare, glavna zadaéa
mora biti kontrolirati ih na mjestu nastanka.

PDEXS 150 B2

B Svi dijelovi ili pribor stroja predvideni za hva-

tanje, usisavanie ili potiskivanje prasine i para
moraju se koristiti i odrzavati sukladno uputama
proizvodada.

Potro$ni materijal/alat stroja treba odabrati,
odrzavati i mijenjati sukladno preporukama u
ovim uputama, kako bi se smanjilo nepotrebno
povecanie intenziteta nastanka prasine ili para.

Koristite opremu za zastitu disnih putova prema
uputama poslodavea ili sukladno propisima o
zaditi na radu.

Opasnosti uslijed buke

B Djelovanje buke moZe uslijed nedostatne zastite

sluha uzrokovati trajna ostecenja sluha, gubitak
sluha i druge probleme, kao $to je npr. tinitus
(zvonjava, Sum, zvizdanie ili brujanje v usima).
Zbog toga je neophodno obaviti procjenu rizika
u odnosu na te opasnosti i implementirati odgo-
varajuée zastitne mehanizme.

U zastitne mehanizme za smanjenje rizika
spadaju mjere kao $to je uporaba prigusivaga
koji ublaZavaju zvukove zvonjenja koji nastaju
na izratku.

Koristite opremu za zastitu sluha prema uputa-
ma poslodavca ili sukladno propisima o zajtiti
na radu.

Brusilica s brusnim listovima ili polirka mora se
koristiti i odrzavati sukladno preporukama koje
se nalaze u ovim uputama, kako bi se izbjeglo
nepotrebno poveéanije razine buke.

Potro3ni materijal/alat stroja treba odabrati,
odrzavati i mijenjati sukladno preporukama u
ovim uputama, kako bi se smanijilo nepotrebno
poveéanie razine buke.

Ukoliko je brusilica s brusnim listovima ili polirka
opremljena priguiva&em zvuka, obavezno se
uvjerite da je isti na svom mjestu i da ispravno
funkcionira dok stroj radi.
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Opasnosti uslijed vibracija

B Dielovanije vibracija moze uzrokovati odte¢enja
Zivaca i smetnje cirkulacije u dlanovima i rukama.

M Prilikom radova u hladnom okruzeniju nosite
toplu odjeéu i ruke odrzavaite toplima i suhima.

B Ukoliko ustanovite osjeéaj obamrlosti, peckanje
ili bolove u prstima ili dlanovima, ili koZa na
prstima ili dlanovima pobijeli, prekinite rad
s brusilicom s brusnim listovima ili polirkom i
potrazite savjet lije¢nika.

M Brusilica s brusnim listovima ili polirka mora se
koristiti i odrzavati sukladno preporukama koje
se nalaze u ovim uputama, kako bi se izbjeglo
nepotrebno poveéanije razine vibracija.

W Stroj drzite sigurno ali ne preévrsto, i pritom odr-
Zavajte potrebnu snagu ruku za reagiranje na
ponasanje uredaija, jer se opasnost od vibracija
u pravilu poveéava s ja&inom pritiska.

Dodatne sigurnosne napomene za
pneumatske strojeve

B Komprimirani zrak mozZe uzrokovati ozbiljne
ozljede. U slu&aju da se stroj ne koristi, kao i
prije zamijene pribora ili popravaka, provijerite
da je dovod zraka zatvoren, da crijevo za dovod
komprimiranog zraka nije pod tlakom i da je
stroj isklju¢en sa sustava za opskrbu zrakom.
Zraénu struju nikada ne usmjeravajte prema
sebi ili prema drugim osobama.

B Crijeva koja se nekontrolirano pokre¢u mogu
uzrokovati ozbiline ozljede. Zbog toga uvijek
provierite jesu li crijeva i pribor za njihovo
pri¢vricivanje neodtedeni i da nisu otpusteni.

W Ukoliko se koriste univerzalne zakretne spojke,
potrebno je koristiti klinove za blokiranie;
Whipcheck prikljuéci za crijeva moraju se
koristiti kako bi se osigurala zastita u sluéaju
otkazivanja spoja crijeva sa strojem i izmedu
pojedinaénih crijeva.

B Pobrinite se da se ne prekoradi najvisi tlak
naveden na stroju.

B Strojeve na pneumatski pogon nikada ne nosite
drzeéi za crijevo.

18

Posebne sigurnosne napomene

[ | Prilikom uporabe ili odrzavanja brusilice

uvijek nosite zastitu za odi.

B Uvijek nosite prikladnu zastitnu odjeéu.
Dlanove, kosu i odjeéu zastitite od zahvaéanja
rotirajuéim dijelovima.

[ | U sluéaju nastanka prasine koristite zastitu
za didne putove.
[ | Koristite zadtitu od buke.

 Koristite zastitne rukavice.

B Brusilicu na mrezu komprimiranog zraka priklju-
&ite samo kada je u isklju¢enom stanju.
Prilikom brusenja nastaiju iskre. Pazite da se
iskrenjem ne ugrozi sigurnost drugih osoba.
Uklonite i sve zapaljive materijale i predmete.

M Brusilicu ne prenosite dok je spojena na dovod
komprimiranog zraka.

B Pazite na opasnost od udaraca crijevom pod
tlakom!

W Brusilica nije odobrena za uporabu s reznim
brusnim plo¢amal

B Protocni tlak od 6,3 bara ni u kom se sluaju ne
smije prekoraditi tijgkom rada.

B Nikada kao izvor energije ne koristite kisik ili
druge zapaljive plinove.

B Uredaj mora biti ukljuéen prilikom pomicanija
po izratku. Uredaj nakon obrade podignite
s izratka i zatim ga iskljugite.

B Nakon zavrietka radnog postupka iskljucite
brusilicu i odloZite je na sigurno nakon 3to se
potpuno zaustavi.

Pozor ! Brusilica ne radi.

M Brusilicu nakon zavrietka rada odvoijite od
napajanja komprimiranim zrakom.

B Pazite na opasnost da prilikom obrade odredenih
materijala moZe dodi do nastanka prasine i para
koje mogu uzrokovati eksplozivnu atmosferu.
Koristite usisiva¢ i prikladnu zastitnu opremu.

PDEXS 150 B2
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Prije ukljudivanja uredaja

NAPOMENA

> Brusilica se smije koristiti isklju&ivo s proéi-
$éenim komprimiranim zrakom iz kojeg su
uklonjeni kondenzat i ulie, a tlak ne smije
prekoraditi maksimalni radni tlak od 6,3 bara.
Za reguliranje radnog tlaka, kompresor mora
biti opremlien reduktorom tlaka.

> Navojne spojeve omotaite prilozenom teflon-
skom vrpcom ®.

Montaza uti¢ne spojnice

4 Odstranite zastitnu plastiénu kapicu iz otvora
za ulazak zraka na uredaju.

4 Navoj utiéne spojnice @ omotaite prilozenom
teflonskom vrpcom (B.

4 Navrnite uti¢nu spojnicu @ u otvor za ulazak
zraka.

Montaza brusnog tanjura

Pneumatska ekscentriéna brusilica opremliena je

zasfitnom mansetom (0.

B ——x\ Oznaka smijera okretanja brusnog

tanjura @

4 Za montiranje brusnog tanjura @ ili njegovu
zamienu, okrenite zadtitnu mansetu (10}

(vidi sliku T).

Slika 1
/\ UPOZORENJE!

> Pneumatsku ekscentriénu brusilicu nikada ne
koristite bez zastitne mansete (.

> Pneumatsku ekscentriénu brusilicu nikada ne
koristite s okrenutom zastitnom mansetom (D).

> Ojteéena zastitna manseta ) mora se
odmah zamijeniti.

PDEXS 150 B2

4 Okrenite blokadu osovine @ s nazubljenim
izbo&enjem prema ravnoj strani osovine

ekscentra @ (vidi sliku 2).

\

Slika 2

4 Uklonite zatitni poklopac s navojne poluge bru-
snog tanjura @ te ju navrnite u smieru kazaljke
na satu sve do grani¢nika u osovinu ekscentra @.

4 Otpustite blokadu osovine @), tako da se
osovina ekscentra @ moze slobodno okretati
oko vlastite osi.

A\ POZOR!

> Pneumatsku ekscentriénu brusilicu nikada ne
koristite s blokiranom radnom osovinom.
To je opasno i moze uzrokovati teske ozljede.

Odabir ploée brusnog papira

Uklanjanje i povrsina:
U¢inak uklanjanja i svojstva povriine odreduju se

gradacijom ploce brusnog papira.

B Pazite da za obradu razligitih materijala koristite
odgovarajuée ploge brusnog papira razligite
gradacije.

Montaza ploée brusnog papira

A pozor!

> Uredaj obavezno odvojite od napajanja kom-
primiranim zrakom prije stavljanja ili skidanja
ploce brusnog papira .

4 Brusni tanjur @ i brusne ploce () sadrzane
u opsegu isporuke opremljene su cickom.

4 Odaberite brusnu plocu () Zeljene gradacije
i pritisnite je na brusni tanjur @. Pazite plo¢a
koncentriéno pristaje na tanjur.
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4 Za zamjenu, podignite plo¢u brusnog papira P
s jedne strane i skinite s brusnog tanjura @.
Brusni tanjur @ po potrebi ocistite komprimira-
nim zrakom.

Podmazivanje

NAPOMENA

> Kako bi se izbjegla osteéenija uslijed trenja

i korozije, posebno je vazno redovito pod-

mazivanje. Preporuéujemo koristiti prikladno

specijalno ulje za pneumatske sustave

(npr. Liqui Moly ulje za kompresore).

— Podmazivanje uredajem za stvaranije
uline maglice
Kao stupanj pripreme nakon reduktora
tlaka, uredaj za podmazivanie uljnom
maglicom (nije sadrzan u opsegu isporu-
ke) kontinuirano i optimalno podmazuje
vas uredaj. Uredaj za podmazivanje
ulinom maglicom ispusta fine kapljice
ulja u zraénu struju i na taj nadin jamdi
redovito podmazivanie.

— Ruéno podmazivanje
Ako ne posjeduijete uredaj za podma-
zivanje uljinom maglicom, prije svake
uporabe, odn. pri duZim radnim postup-
cima, stroj podmazite ruéno tako 3to éete
u utiénu spojnicu @ ukapati 3 - 4 kapi
specijalnog ulja za pneumatske sustave.

Punjenje ulja
Kako bi pneumatska ekscentriéna brusilica dugo

zadrzala radnu sposobnost, u uredaju se mora
nalaziti dovoljino pneumatskog ulja.

Na raspolaganiu su sljedeée moguénosti:

4 Na kompresor prikljucite jedinicu za odrzavanje
s uredajem za podmazivanie.

4 Instalirajte dodatni uredaj za podmazivanje
na vod komprimiranog zraka ili na uredaj za
komprimirani zrak.

vaokih 15 minuta rada ruéno u utiénu

spojnicu @ ukapaite 3 - 5 kapliica ulja
za pneumatske sustave.
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Priklju¢ak na izvor komprimiranog
zraka

NAPOMENA

> Prije prikljueka izvora komprimiranog zraka
— mora postojati ispravan radni tlak
(3 - 6 bara)
— treba osigurati da se prekidaé nalazi u
gornjem poloZaju

4 Uredaj prikljuite na kompresor spajanjem uti¢ne
spojnice @ na crijevo za opskrbu komprimiranim
zrakom.

4 Kako biste mogli regulirati tak, izvor komprimi-
ranog zraka mora biti opremljen reduktorom
tlaka.

Rukovanje
Ukljuéivanije/iskljuéivanje
Ukljuéivanie:

4 Naijprijte pritisnite blokadu prekidaga prema
naprijed i zatim polugu @ pritisnite kako biste
ukljucili uredaij.

Iskljuéivanie:

4 Pustite polugu prekidaca €.

4 Kada zavrsite s poslom, uredaj odvojite od
izvora komprimiranog zraka.

Regulacija brzine vrinje

B Pomocdu regulatora broja okretaja @ moguée je
varirati struju zraka a time i broj okretaja tijekom
rada.

B Idealan broj okretaja ovisi o materijalu i moze
se odrediti praktiénim pokusom.

Pomoéu reduktora tlaka podesite ispravan radni tlak.
Uredaj pogonite pri radnom tlaku od 6,3 bara.
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Brusenje Nacéin rada

4 Ukljucite izvor komprimiranog zraka i pustite Najvaznije prilikom bruenja je da jedan za
da radi sve dok se ne postigne maksimalni flak ~ drugim koristite brusni papir sve finije gradacije.
posude i kompresor se ne zaustavi. Uporabom pregrube gradacije povriina neée biti

glatka ve¢ &ak i grublja. Ako je gradacija prefina, HR
necete posti¢i gotovo nikakav uéinak.

U¢inak skidanja &estica odreden je brojem okretaja
i gradacijom brusnog papira.

4 Pomocu reduktora tlaka na izvoru komprimiranog
zraka podesite optimalan radni tlak.
Maksimalno radni tlak ne smije se prekoraciti.

Sukladno materijalu koji se obraduje i Zeljenom
uéinku skidanja Eestica treba koristiti razlicite
brusne papire.

Prekomieran radni tlak ne uzrokuije bolji u¢inak
ve¢ samo poveéava potrodnju zraka i ubrzava
trodenje uredaja. Zbog toga se uvijek pridrza-

vaijte tehnigkih podataka. A PoZORI
4 Uklju¢ite pneumatsku ekscentriénu brusilicu. = el ehame el of nesen fen
4 Pustite uredaj da dostigne Zeljeni broj okretaja primiranim zrakom prije stavljanja ili skidanja
i po potrebi ga reguliraite. ploce brusnog papira @.
¢ Brusilicu vodite paralelno preko izratka. - "
Materijal Gradacija
Uredaj pomicite paralelno i kruZnim pokretima -
k Sine ili naizmienic . Lakovi: Poéetno 180
preko povriine ili naizmjeniéno uzduzno i brogen
poprecno. Kuéiste @ koristite kao rucku, kako rusenie
biste uredaj navodili u Zeljenom smijeru. Popravak 120
4 Ne pritidéite brusilicu. Prejako pritiskanje ne ogrebotina
povecava radni u&inak! Uklanjanje 40
¢ Kada zavrsite s radom, pustite polugu @ kako hrdowh povr
Ll . Sina
biste iskljugili uredai.
¢ Kada zavrsite sa svim poslovima, uredaj odvojite Drvo: Mekano drvo_| 60- 80
od izvora komprimiranog zraka. Tvrdo drvo 60
/\ POZOR! Furniri 240
> Prilikom brudenja nastaje prasina. Obavezno Metalk A:Iumm|| 80
nosite zastitne rukavice, prikladnu zastitu za Celik 60

didne putove i brusni papir i izradak &istite
u redovitim razmacima pomodu usisivaca ili
komprimiranog zraka.

> Ovisno o velicini i vrsti izratka treba poduzeti
odgovarajuée sigurnosne mijere. Koristite
prikladne uredaje za stezanije kako biste
sprijedili proklizavanie izratka.

> U sluéaju prekida dovoda komprimiranog
zraka odmah pustite aktivacijsku polugu €.
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HR

Odrzavanije i ¢is¢enje
UPOZORENJE! OPASNOST OD
OZLJEDA! Prije popravaka uredaj
iskljuéite s mreze komprimiranog
zraka.

/\ POZOR!

> Uredaj prije odrzavanja ogistite od opasnih
tvari koje se na njemu (uvjetovano radnim
procesima) mogu nataloziti. Izbjegavaite
kontakt koZe s tim tvarima. Ako koza dode
u kontakt s opasnim prasinama, to moze
uzrokovati teski dermatitis. Ukoliko se tijekom
odrzavanja proizvodi ili kovitla pragina, moze
doéi do njezinog udisanija.

NAPOMENA

Kako bi se zajaméio besprijekoran rad i duga
trajnost brusilice, treba paziti na sljiedece:

B Dostatno i kontinuirano podmazivanje uljem
od odlu¢ujuée je vaznosti za optimalan rad
uredaja.

B Nakon svake uporabe provjerite broj okretaja
i razinu vibracija.

B Redovito i nakon svakog odrzavanija provjera-
vaijte brzo okretaja u praznom hodu:

Za to koristitie mjera& broja okretaja i mjerenje
obavljajte bez zategnutog alata. Kod protoénog
tlaka od 6,3 bara, broj okretaja u praznom
hodu nikako se ne smije prekoragiti.

B Ukoliko uredaj proizvodi jage vibracije, prije
dalinje uporabe potrebno je ukloniti uzrok
odn. popraviti uredaj.

B Koristite samo originalne rezervne ili zamjenske
dijelove proizvodaca. U protivnom postoji opa-
snost za korisnika. U sluaju dvojbe kontaktirajte
servisni centar.

B Redovito provieravaite brusni tanjur @ kako
biste ustanovili eventualna o3tecenija.

B Uredqj &istite samo suhom, mekom krpom ili
komprimiranim zrakom.

B Ni u kom sluéaju ne koristite jaka i/ili abrazivna
sredstva za &iscenie.
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Otklanjanje smetniji

Greska Moguéi uzrok | Otklanjanje
Brzina je pre- | Dijelovi motora | Provjerite
mala, nedto zaglavljeni su | oneé&iséenje
zraka izlazi nedistodom. napajanja
iz otvora za komprimiranim
izlaz zraka. zrakom.
Preniski tlak Provjerite
komprimira- onedidcenje
nog zraka. napajanja
komprimiranim
zrakom.
Podmazite
uredaj na

nadin opisan
u uputama.

Ako je potreb-
no, ponovite
gore navede-
ne postupke.

Uredaij se ne
pokreée, kom-
primirani zrak
skroz izlazi
kroz otvor za

izlazak.

Motor se za-
ustavio zbog
nakuplianja
materijala.

Podmazite
uredaj na
nadin opisan
u uputama.
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Zbrinjavanje

Ambalaza se sastoji od ekoloski
prihvatljivih materijala. Mozete je zbrinuti
u mjesnim kontejnerima za recikliranje.

Uredaj nikako ne bacajte u obiéno kuéno
smece!

Moguénosti za zbrinjavanie starih uredaja mozete
saznati u gradskom ili opcinskom poglavarstvu.

Jamstvo

Za ovaj uredaj odobrava se jamstvo u trajanju
od 3 godine od datuma kupnie.

Uredaj je pazljivo proizveden i prije isporuke
briZljivo provjeren. Molimo saduvaijte racun
kao dokaz o kupniji. Molimo vas da u sluéaju
jamstvenog zahtjeva nazovete telefonski broj
nadleZnog servisa. Samo na taj naéin mozemo
osigurati besplatno slanje robe.

Pravo na jamstvo vrijedi samo za greske materijala
i gredke nastale prilikom proizvodnie, ali ne i za
Stete nastale prilikom transporta, potrodne dijelove
ili uslijed o3teéenija lomljivih dijelova, npr. prekidaca
ili baterija. Proizvod je namijenijen iskljugivo za
privatnu, nekomercijalnu uporabu. Jamstvo prestaje
vrijediti u sluéaju zlouporabe, nepravilnog koriste-
nja, primjene sile i zahvata na uredaju koje nije
obavila za to ovlastena podruznica servisa. Ovo
jamstvo ne ograni¢ava Vasa zakonska prava.
Koristenje prava na jamstvo ne produzuje jamstveni
rok. To vrijedi i za zamijenjene i popravljene dijelove.
Stete i nedostatke koji eventualno postoje veé prili-
kom kupovine treba javiti neposredno nakon raspa-
kiranja, a najkasnije u roku od dva dana nakon
datuma kupnie. Nakon isteka jamstvenog roka
izvrieni popravci se napladuju.

PDEXS 150 B2

Servis

Servis Hrvatska
Tel.: 0800 777 999
E-Mail: kompernass@lid|.hr

IAN 110141

Dostupnost deZurne telefonske linije:

Ponedjeljck do petak od 8:00 - 20:00 sati (SEV)

Uvoznik

Lidl Hrvatska d.o.o. k.d.,

p.p. 61

10020 Novi Zagreb
Proizvodaé:

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernass‘com
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HR

Prijevod originalne izjave o
sukladnosti

Mi, KOMPERNASS HANDELS GMBH, odgovoran
za dokumentaciju: g. Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, GERMANY, ovime izjavljujemo
da ovaj proizvod zadovoljava sliedece

norme, normativne dokumente i direktive EU:

Direktiva o strojevima
(2006 / 42/ EC)

Primijenjene harmonizirane norme:
ENISO 11148-8: 2011

Oznaka tipa stroja:
Pneumatska orbitalna brusilica PDEXS 150 B2

Godina proizvodnje: 04-2015

Serijski broj: IAN 110141

Bochum, 8.1.2015..

Semi Uguzlu
- Voditelj odjela kvalitete -

Zadrzavamo pravo na tehnike izmjene u smislu
daljnjeg razvoja proizvoda.

Tehniéki podaci

Izjava o sukladnosti za ovaj proizvod dostupna je
na internet stranici www.lidl.hr.
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SLEFUITOR EXCENTRIC CU AER
COMPRIMAT PDEXS 150 B2

Introducere
Ewarnine] Va felicitdm pentru cumpdrarea noului
dvs. aparat. Prin aceasta v-afi decis pentru
un produs de calitate superioard.
Instructiunile de utilizare sunt parte integrantd a
acestui produs. Acestea cuprind informatii impor-
tante pentru sigurantd, utilizare si eliminare. inainte
de utilizarea produsului, familiarizafi-vé cu toate
indicatiile privind operarea si siguranfa. Utilizafi
acest produs numai in modul descris si numai in
scopurile menfionate. in cazul transmiterii aparatu-
lui unei alte persoane, predati-i de asemenea docu-
mentele aferente acestuia.

Utilizarea conform destinatiei

Masina de slefuit cu excentric si aer comprimat se
foloseste pentru slefuireq, polizarea si pregdtirea
diverselor suprafete. Orice altd utilizare sau modifi-
care a aparatului este consideratd a fi neconformd
si atrage pericole considerabile de accidentare.
Nu ne asumdm raspunderea pentru prejudiciile
rezultate in urma unei utiliz&ri care contravine
destinatiei. Aparatul este destinat doar utilizrii in
domeniul privat.

Dotare

© Carcasd

@ Dispozitiv de blocare declansator
© Declansator

O Maner

@ Niplu conector

O Regulator de turatie

@ Dispozitiv de blocare arbore

© Arbore excentric cu suport disc de slefuit
© Disc de slefuit

@ Mansetd de protectie

@ Disc hartie abraziva

@ Recipient pentru ulei

® Banda de teflon

26

Furnitura

1 slefuitor excentric cu aer comprimat

Im bandd de teflon

1 recipient pentru ulei

1 niplu conector 6,35 mm (1/4")

1 disc de slefuit @ 150 mm (cu prindere Velcro)
5 discuri abrazive (P60/P80/P100/P120/P150)

1 exemplar instructiuni de utilizare

Date tehnice

Turatia: 0- 10000 min"
Aer

comprimat mésurat:  max. 6,3 bar
Flux de aer: 114 1/min
Admisie aer: 1/4"

Material carcasa: invelis de plastic
Disc de slefuit: @ 150 mm
Greutate: cca 1,65 kg
Nivelul

presiunii acustice: 87,4 dB(A)
Nivelul

puterii acustice: 98,4 dB(A)
Incertitudine K: 3 dB

Valoare mdsuratd calculatd
corespunzdtor: ISO 15744

Purtati echipament de protectie
a auzului!

Valoarea vibratiilor emisie= 8,27 m/s?
Incertitudine K= 0,82 m/s?

Valoare mdsuratd calculatd

ISO 28927-3, EN 12096

corespunzdtor:

PDEXS 150 B2
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B Aparatul trebuie inspectat in mod regulat pentr
/\ AVERTIZARE! paratu! frebule Inspecial in mod regulat peniru
a se verifica dacéd prezintd valorile mésurate
> Valorile emisiilor de zgomot prezentate in si marcajele specificate in aceste instructiuni.
cadrul acestor instrucfiuni au fost mésurate Utilizatorul trebuie s& contacteze producétorul
conform procedeului de mdsurare descris in pentru a obtine etichete de inlocuire dacd este
norma ISO 15744 si pot fi utilizate pentru necesar.

compararea aparatelor. Valorile emisiilor de
zgomot se pot modifica in funcfie de folosirea
uneltei cu aer comprimat si, in unele cazuri,
pot depdsi valorile specificate. Sarcina
emisiilor de zgomot poate fi subapreciatd
dacd unealta cu aer comprimat este utilizatd

Pastrati toate indicatiile de siguranta si in-
structiunile pentru consultarea ulterioaré.
Indicdtiile privind siguranta nu trebuie
pierdute - Acestea se vor inména
operatorului.

regulat infr-un asemenea mod. Pericole cauzate de componentele
aruncate
INDICATIE N o B
B In cazul ruperii piesei de prelucrat, accesoriilor
> Pentru o evaluare exactd a sarcinii emisiilor sau chiar a uneltei, este posibild proiectarea cu
de zgomot intr-un interval de lucru specificat, vitez& ridicaté a componentelor.
se vor lua in considerare si perioadele in . - . -
» P B La folosirea masinii de slefuit pentru discuri ab-

care aparatul este deconectat sau se aflé in
functiune, dar nu este utilizat. Astfel, sarcina
emisiilor de zgomot poate fi redusd in mod
considerabil in intregul interval de lucru.

razive sau a polizorului respectiv la inlocuirea
accesoriilor masinii, este necesard purtarea
continud a ochelarilor de protecfie. Gradul de
protectie necesar trebuie stabilit separat pentru

o e fiecare utilizare.
Indicatii generale de , 5
’ B La lucrul deasupra capului se va purta o cascd

siguranta pentru apara- de protecfie. In aceste cazuri vor fi evaluate si
tele cu aer comprimal‘ riscurile pentru alte persoane.
/\ AVERTIZARE! B Se va asigura ca piesa de prelucrat s& fie bine
- fixata.

> Pentru pericole multiple: Indicafiile de siguranf&
trebuie citite si infelese inainte de instalarea,
operarea, reparareq, intrefinerea si inlocuirea

B Asigurati-va c& scanteile provocate la utilizare
nu cauzeazd pericole.

accesoriilor masinii de slefuit pentru discuri B Deconectafi masina de slefuit de la alimentarea
abrazive sau polizorului, cét si inaintea lucrului cu energie inainte de a inlocui materialul abraziv
in apropierea masinii. in caz contrar se pot si de intrefinere.

produce réniri grave. B n aceste cazuri vor fi evaluate si riscurile pentry

. . N . alte persoane.
B Masina de slefuit pentru discuri abrazive sau P

polizorul trebuie instalate, reglate sau utilizate Pericole cauzate de agatare

exclusiv de operatori calificati corespunzétor. B Se pot produce sufocareq, scalparea si/sau
B Aceastd masing de slefuit pentru discuri ab- r&nirea prin t&iere dacd imbr&cdmintea largd,

razive nu trebuie modificatd. Modificé&rile pot bijuteriile, parul sau manusile nu sunt finute

reduce eficienta m&surilor de sigurantd si pot departe de masind si de accesoriile acesteia.

creste riscurile pentru operatori.

B Nu tilizati niciodatd masini de slefuit pentru
discuri abrazive sau polizoare deteriorate.
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Pericole in timpul operadrii

B La utilizarea masinii, méinile operatorului pot fi
expuse la pericole, de exemplu tiere sau zgd-
riere si caldurd. Purtati manusi adecvate pentru
protejarea mdinilor.

B Operatorul si personalul de intrefinere trebuie
s& fie apfi din punct de vedere fizic s& manevre-
ze dimensiunea, masa si capacitatea masinii.

B Mentinefi masina in pozitie corectd: Fifi pregdtit
s& contracarati miscarile obisnuite sau bruste -
tinefi ambele méini pregdtite.

B Fiti atent la echilibrul corpului si la stabilitate.

B Activafi dispozitivul de comandd pentru pornire
si oprire in cazul unei intreruperi a alimentd&rii
cu energie.

B Utilizati doar lubrifiantii recomandati de produ-
cator.

\ Purtarea ochelarilor de protectie este
obligatorie; purtarea ménusilor si

imbrdc&mintei de protecfie este
¥ recomandatd.

M Verificati discul de slefuire inainte de fiecare
folosire. Nu folositi unealta dacé aceasta este
crdpatd, stricatd sau a cdzut.

W Evitati contactul direct cu discul de slefuire aflat in
miscare pentru a impiedica strivirea sau tdierea
méinilor sau altor pé&ri ale corpului. Purtati
mdnusi adecvate pentru protejarea mainilor.

B Nu utilizafi niciodatd masina f&rd material
abraziv.

B Existd riscul unei descarcari electrostatice dacd
masina este utilizatd cu plastic sau alte materiale
neconductoare.

B O atmosferd potential exploziva se poate crea
din cauza prafului si vaporilor cauzati la
slefuire si smirgheluire. Se va folosi intotdeauna
un sistem de aspirare sau eliminare a prafului
adecvat materialului prelucrat.
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Pericole cauzate de miscari repetate

B La utilizarea unei masini de slefuit pentru discuri
abrazive sau a unui polizor in scopul efectudrii
lucrdrilor, este posibil ca operatorul s& simt&
disconfort in maini si brafe, precum si in zona
gétului, umerilor sau in alte zone.

B Lo utilizarea unei masini de slefuit pentru discuri
abrazive sau a unui polizor operatorul trebuie
s& adopte o pozitie confortabild, s& isi menfing
stabilitatea si s& evite pozitiile inadecvate sau
cele in care i-ar fi dificil s& isi menting echilibrul.
Operatorul trebuie s& isi modifice pozifia in
timpul lucré&rilor de lungd duratd, ceea ce va
ajuta la evitarea disconfortului si oboselii.

B Dacd operatorul prezintd simptome precum dis-
confort de duratd sau repetat, palpitatii, dureri,
furnicaturi, amorfeald, arsuri sau infepenire,
acestea nu trebuie ignorate.

In aceste cazuri operatorul trebuie s& consulte
un medic.

Pericole cauzate de accesorii

B Deconectafi masina de slefuit pentru discuri
abrazive sau polizorul de la alimentarea cu
energie, inainte de inlocuirea uneltei sau a
accesoriilor.

B Folositi exclusiv accesorii si consumabile cu
dimensiunile si tipurile recomandate de produ-
cé&torul masinii de slefuit pentru discuri abrazive
sau polizorului.

M Discurile de refezat separate si masinile de
decupare nu vor fi folosite.

B in timpul folosirii si dup& aceasta evitati con-
tactul direct al uneltei cu pielea, deoarece este
posibil ca unealta sg fie fierbinte sau s& aib&
margini ascutite.

B Turafia de operare maximd recomandatd de
producdtorul masinii de slefuit pentru discuri
abrazive trebuie sé fie egald cu cea inscrisa
pe masind sau mai mare.

Bl Discurile de slefuit autonome trebuie sé fie
asezate concentric pe placa de fixare.

PDEXS 150 B2



///|PARKSIDE/

Pericole in zona de lucru

B Pastrati zona de lucru curatd si bine iluminaté.
Dezordinea si zonele de lucru iluminate neco-
respunzdtor pot conduce la accidentdri.

B Alunecdrile, impiedicdrile si caderile sunt
principalele cauze ale accidentérilor la locul
de muncd. Atentie la suprafefele care pot
deveni alunecoase ca urmare a folosirii masinii,
dar si la pericolele de impiedicare reprezentate
de furtunurile de aer sau hidraulice.

B Deplasati-va cu atentie in zonele nefamiliare.
Pot apdrea pericole cauzate de circuite electri-
ce sau de alimentare.

B Nu lucrati cu unealta cu aer comprimat intr-o
zond cu pericol de explozie, in care se afld
lichide, gaze sau praf inflamabile. Tn timpul
slefuirii se produc scantei care pot aprinde
praful sau vaporii.

B Nu permiteti copiilor si altor persoane s&
p&trundd in zona uneltei cu aer comprimat in
timpul operdrii acesteia. Dacd sunteti distrasi,
putefi pierde controlul asupra aparatului.

B Masina de slefuit nu este izolatd impotriva
surselor de energie electricd.

B Asigurati-vd c& nu sunt prezente cabluri, con-
ducte de gaz etc. care, in cazul unei deteriorari
provocate de utilizarea masinii, s& poatd cauza
pericole.

Pericole cauzate de praf si vapori

B Praful si vaporii provocati in timpul folosirii
masinilor de slefuit pentru discuri abrazive si
polizoarelor pot cauza probleme de s&né&tate
(de exemplu cancer, malformatfii congenitale,
astm si/sau dermatitd); este absolut necesard
realizarea unei evaludri a riscurilor presupuse
de aceste pericole si implementarea unor meca-
nisme de reglementare corespunzdtoare.

B in cadrul evaludrii riscurilor se va avea in vedere
praful produs in timpul utiliz&rii masinii si a celui
existent care poate fi ridicat.

B Masina de slefuit pentru discuri abrazive sau
polizorul vor fi operate si intrefinute conform re-
comandadrilor din aceste instructiuni de utilizare,
pentru a reduce la minimum eliberarea prafului
si vaporilor.
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Aerul evacuat trebuie dirijat astfel incét ridicarea
prafului in mediile cu confinut de praf s& fie
redusd la minim.

Dacd se produc praf sau vapori, principala
preocupare trebuie sd fie controlul local al
eliberdrii acestora.

Toate piesele integrate sau accesoriile masinii
destinate colectdrii, aspirdrii sau elimindrii pra-
fului sau vaporilor trebuie instalate si intrefinute
conform recomandaérilor producgtorului.

Consumabilele/uneltele trebuie selectate,
intrefinute si inlocuite conform recomanddrilor
prezentelor instructiuni de utilizare, pentru a evi-
ta o intensificare nedoritd a dezvoltdrii prafului
sau vaporilor.

Folositi echipamente de protecfie respiratorie con-
form recomandérilor angajatorului sau conform
prevederilor privind protecfia muncii si s&indtdtii.

Pericole cauzate de zgomot

B Efectele unui nivel ridicat de zgomot pot deter-

mina, in cazul protecfiei auditive insuficiente,
deteriorarea de lungd duratd a auzului, pier-
derea auzului si alte probleme, de exemplu
tinitus (tivituri, fosnete, fluierdturi in ureche),
asadar este absolut necesard efectuarea unei
evaludri a riscurilor privind aceste pericole si
implementarea mecanismelor de reglementare
corespunzdtoare.

Printre mecanismele de reglementare referi-
toare la reducerea riscurilor se numdrd mésuri
precum folosirea materialelor izolante, pentru
evitarea zgomotelor produse de rezonanfa
pieselor de prelucrat.

Folositi echipamente de protectie auditivd con-
form recomandarilor angajatorului sau conform
prevederilor privind protecfia muncii si sanatdfii.

Masina de slefuit pentru discuri abrazive sau
polizorul vor fi operate si intrefinute conform
recomanddrilor cuprinse in aceste instructiuni de
utilizare, pentru a evita o crestere nedoritd

a nivelului de zgomot.

Consumabilele/uneltele trebuie selectate, intre-
finute si inlocuite conform recomandarilor pre-
zentelor instructiuni de utilizare, pentru a evita

o crestere nedorita a nivelului de zgomot.
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B Dacé masina de slefuit pentru discuri abrazive
sau polizorul sunt prevazute cu un amortizor de
zgomot, asigurafi-vé intotdeauna cd acesta se
aflg la locul sdu si este functional, cétd vreme
masina este pornitd.

Pericole cauzate de oscilatii

B Efectele oscilafiilor pot cauza afecfiuni ale nervi-
lor si tulburdri ale circulatiei sanguine la nivelul
méinilor si brafelor.

B in timpul lucrului in medii cu temperaturi sca-
zute, purtafi haine cdlduroase si menfinefi-va
mainile calde si uscate.

B Dacd simfiti amorteli, furnic&turi sau dureri la
degete sau maini ori dacd pielea de pe degete
sau méini se albeste, incetati lucrul cu masina
de slefuit pentru discuri abrazive sau polizorul si
consultati un medic.

B Masina de slefuit pentru discuri abrazive sau polizo-
rul vor fi operate si intrefinute conform recomandari-
lor cuprinse in aceste instructiuni de ufilizare, pentru
a evita o intensificare nedorit& a oscildfiilor.

B Tinefi masina nu complet rigid, ins& ferm,
p&strénd fortele de reactie necesare ale méinii,
pentru cd riscul de oscilatii este de regul& mai
ridicat cénd forta de apucare este mai mare.

Indicatii suplimentare de siguranta
pentru masinile pneumatice

B Aerul comprimat poate cauza réniri grave. in
cazul in care masina nu este folositd, precum si
fnainte de fnlocuirea accesoriilor sau de efectua-
rea lucrdrilor de reparafii, asigurativa c& alimen-
tarea cu aer este inchis&, c& furtunul pentru aer nu
se afla sub presiune si cd masina este deconectatd
de la alimentarea cu aer. Nu indreptati niciodata
fluxul de aer catre dvs. sau cdtre alte persoane.

B Furtunurile libere pot cauza raniri grave. Veri-
ficati de fiecare daté ca furtunurile si sistemele
de prindere ale acestora sd fie in stare perfectd
si s& nu se fi desprins sau slabit.

B Dacd se folosesc cuplaje rotative universale
(cu gheare), trebuie utilizate véarfuri opritoare;
folositi sigurante pentru furtunuri tip Whipcheck
pentru asigurarea protectiei in cazul functiondrii
deficitare a conexiunii dintre furtun si masing,
si dintre un furtun si altul.
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B Se va avea in vedere ca presiunea maxima
specificatd pe masing sd nu fie depdsitd.

B Nu transportafi niciodatd de furtun masinile
actionate cu aer.

Indicatii de siguranta speciale

Purtafi intotdeauna ochelari de protectie

la utilizarea sau intrefinerea masinii de

slefuit.

B Purtati intotdeauna imbrdcdminte de protectie
adecvatd. Protejafiva méinile, parul si imbrécamin-
tea fatd de prinderea de cétre piesele rotative.

| ‘ Purtati infotdeauna masc& de protectie
respiratorie in cazul ridicérii prafului.

| @ Purtati infotdeauna echipament de
protectie a auzului.

 Purtati intotdeauna ménusi de protectie.

B Conectali masina de slefuit doar in stare oprita
la refeaua de aer comprimat.

B Slefuirea provoacd scéntei. Se va avea in vedere
ca nicio persoand nu fie pusé in pericol din cau-
za scénteilor produse. Indepértafi materialele
si obiectele inflamabile.

B Nu deplasati masina de slefuit dacd este conec-
tat& la furtunul cu aer comprimat.

B Atenfie la pericolul cauzat de un furtun de aer
comprimat!

B Masina de slefuit nu poate fi folosit& pentru
discuri de retezat!

B Presiunea de curgere de 6,3 bar nu se va
depdsi in niciun caz pe durata functiondrii.

B Nu folosifi niciodaté oxigen sau alte gaze
inflamabile ca surse de energie.

B Apropiati aparatul conectat de piesa de
prelucrat. Dupd finalizarea prelucrdrii ridicati
aparatul de pe piesd si abia apoi opriti-l.

B Dupd incheierea procesului de lucru, deconec-
tafi masina de slefuit si, dupd oprirea completd,
depozitafi-o la loc sigur.

Atentie! Masina de slefuit functioneaza in
continuare.

B Deconectali masina de slefuit dupd incheierea
procesului de lucru de la alimentarea cu aer
comprimat.
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B Atenfie la pericolul provocat de o atmosferd
potential explozibil& cauzatd de producerea
prafului si vaporilor la prelucrarea anumitor
materiale. Folositi un aspirator de praf si echipa-
ment de protecfie adecvat.

Inainte de punerea in functiune

INDICATIE

> Masina de slefuit poate fi utilizatd exclusiv
cu aer comprimat curdfat, cu ceatd de ulei si
nu trebuie s& depdseascd presiunea de lucru
maxim& de 6,3 bar. Pentru reglarea presiunii
de lucru, compresorul trebuie sa fie dotat cu
un reductor de presiune.

> Infasurati toate racordurile filetate cu banda
de teflon livrata ®.

Montarea niplului conector

¢ indepartati capacul de protectie din plastic din
intrarea pentru aer a aparatului.

¢ TInfasurati filetul niplului conector @ cu banda
de teflon livrata (®.

¢ Tnsurubati niplul conector @ in intrarea pentru
aer.

Montarea discului de slefuit

Masina de slefuit cu excentric si aer comprimat

este dotatd cu o mansetd de protectie (.

B —\ Specificafii privind sensul de rotatie
al discului de slefuit @

4 Pentru montarea sau inlocuirea discului de
slefuit @ trageti manseta de protectie
imprejur (a se vedea fig. 1).

Fig. 1
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/\ AVERTIZARE!

> Nu folositi niciodat& masina de slefuit cu
excentric si aer comprimat fard mansetd
de protectie (.

> Nu folositi niciodat& masina de slefuit cu
excentric si aer comprimat cu manseta de
profectie trasd (.

> O mansetd de protectie ) deterioratd se
va inlocui imediat.

4 Rasucifi dispozitivul de blocare a arborelui @
cu adancitura zimfatd inspre partea platd a
arborelui excentric @ (a se vedea fig. 2).

\

Fig. 2

¢ indepartati capacul de protectie de pe tija
discului de slefuit @ si insurubatil in sens orar,
pand la oprirea in arborele excentric @.

¢ Eliberati dispozitivul de blocare a arborelui @,
astfel incat arborele excentric @ sé se poatd
rofi liber in jurul propriei axe.

A\ ATENTIE!

> Nu folositi niciodat& masina de slefuit cu
excentric si aer comprimat cu arborele de
actionare blocat. Acest lucru este periculos si
poate cauza accidentdri foarte grave.

Alegerea discului de hartie abraziva

Abrazarea si suprafata:

Puterea de abrazare si calitatea suprafetei sunt de-
terminate de granulatia discului de hértie abraziva.

B Pentru prelucrarea diverselor materialese va
avea in vedere utilizarea discurilor de hértie
abrazivé corespunzdtoare, cu granulatii diferite.
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Montarea discului de héartie abraziva

/\ ATENTIE!

> Deconectafi neapdrat aparatul de la sursa de
aer comprimat, inainte de a aseza sau de a
scoate discul de hartie abraziva (.

4 Discul de slefuit @ si discurile de hartie abrazi-
vé& @ incluse in furniturd sunt dotate cu prindere
Velcro adecvatd.

¢ Alegeti discul de hértie abraziva () cu granula-
tia doritd si apasati-l pe discul de slefuit @.
Atentie la pozitia concentric.

4 Pentru inlocuire, ridicafi discul de hértie abraziva
@ in lateral si trageti de pe discul de slefuit @.
Dacd este necesar, curdtati discul de slefuit @
cu aer comprimat.

Lubrifierea

> Pentru evitarea daunelor provocate de

frecare si coroziune, este foarte importantd

lubrifierea regulatd. Recomandém utilizarea

unui ulei special pentru aer comprimat (de

exemplu ulei de compresor Liqui Moly).

— Lubrifierea cu ceatd de ulei
Ca etapd pregdtitoare dupd utilizarea
reductorului de presiune, un dispersor
de ceatd de ulei (neinclus in furniturd)
lubrifiaz& aparatul dvs. in mod continuu
si optim. Un dispersor de ceafd de ulei
r&spandeste picturi mici de ulei in aer
si garanteazd astfel lubrifierea regulata.

— Lubrifierea manual&
Dacd nu dispuneti de un dispersor de
ceatd de ulei, inainte de fiecare punere in
funcfiune, respectiv in cazul unor perioa-
de mai indelungate de lucru, efectuati o
lubrifiere, adica |&sati s& picure in niplul
conector @ 3 - 4 picdturi de ulei special
pentru aer comprimat.
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Umplerea cu ulei

in vederea asigurdrii unei funcfiondri indelungate
a masinii de slefuit cu excentric si aer comprimat
este nevoie ca aparatul s& dispund de suficient
ulei pneumatic.

Sunt disponibile urmétoarele posibilitéti:

4 Conectati la compresor o unitate de intrefinere
cu dispersor de ulei.

4 Instalati un dispersor de ulei integrat in conducta
de aer comprimat sau la aparatul cu aer
comprimat.

WLG fiecare 15 minute de operare,

ad&ugati manual cca 3 - 5 picdturi de
ulei pneumatic in niplul conector @.

Conectarea la sursa de aer comprimat

INDICATIE

> Inainte de conectarea sursei de aer comprimat

— trebuie s& se fi creat presiunea de lucru
corespunzdtoare (3 - 6 bar)

— trebuie s& se asigure c& declansatorul se
afl& in cea mai inaltd pozitie a sa

4 Conectati aparatul la un compresor prin racor-
darea niplul conector @ la furtunul de alimentare
al sursei de aer comprimat.

4 Pentru a putea regla aerul comprimat, sursa
trebuie s& fie prevézutd cu un reductor de
presiune.

Deservirea

Pornirea / oprirea

Pornirea:

4 Apdsati mai intéi dispozitivul de blocare a
declansatorului in fatd si apoi declansatorul €,
pentru a conecta aparatul.

Oprirea:
¢ Eliberati declansatorul €.

4 Laincheierea lucrului deconectati aparatul de
la sursa de aer comprimat.

PDEXS 150 B2



///|PARKSIDE/

Reglarea puterii oscilatiilor

B Cu ajutorul regulatorului de turafie @ fluxul de
aer si astfel puterea oscilafiilor pot fi variate si
in timpul operdrii.

B Puterea oscildfiilor ideald depinde de materialul
de lucru si poate fi determinat& prin teste practice.

Cu ajutorul reductorului de presiune putefi regla

presiunea de lucru corectd. Folositi aparatul la o

presiune de lucru de 6,3 bar.

Slefuire

4 Conectati sursa de aer comprimat si l&safi-o s&
functioneze pan& cand este afinsG presiunea
maxim& a cazanului si se opreste.

4 Cu ajutorul unui reductor de presiune reglafi
presiunea de lucru optimd la sursa de presiune.
Atenfie, presiunea maxim& de lucru nu trebuie
depdsita.

O presiune de lucru ridicatd nu are ca rezultat
un céstig in performantd, ci doar creste consumul
de aer si accelereazd vzura aparatului.
Respectati asadar intocmai specificatiile tehnice.

4 Pornifi masina de slefuit cu excentric si aer
comprimat.

4 L&sati aparatul s& ajungd la turafia doritd si
reglati dupd necesitdti.

¢ Deplasafi masina de slefuit cu excentric si aer
comprimat paralel fatd de piesa de prelucrat.

4 Deplasati aparatul in paralel si in jurul suprafetei
sau alternati in directie longitudinald si diagonala.
Folosifi carcasa @ drept méner pentru a deplasa
aparatul in directia doritd.

4 Nu apdsafi masina de slefuit cu excentric si
aer comprimat. Apdsarea puternicd nu creste
performanta de lucru!

4 Laincheierea lucrului eliberati declansatorul @
pentru a deconecta aparatul.

4 Dupa incheierea tuturor lucrdrilor deconectati
aparatul de la sursa de aer comprimat.
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/\ ATENTIE!

> in timpul slefuirii se produce praf. Purtati
neapd&rat ménusi de protectie, echipament
adecvat de protecfie respiratorie, si curdfati
hértia abrazivé si piesele de prelucrat la
intervale regulate, cu ajutorul unui aspirator
sau cu aer comprimat.

> in functie de dimensiunea si tipul piesei de
prelucrat, se vor lua m&suri de siguranta
adecvate. Folositi echipamente de prindere
adecvate pentru a impiedica alunecarea
piesei de prelucrat.

> in cazul unei intreruperi a alimentdrii cu aer
comprimat, eliberati imediat declansatorul €.

Instructiuni de lucru

Cel mai important aspect al slefuirii este utilizarea
succesivd de hartii abrazive cu granulafie tot mai

fin&. Cénd granulatia nu este suficient de fing, su-

prafata nu devine netedd, ci rdméne asprd. Dacd
granulatia este prea fin&, nu veti obfine un rezultat
foarte clar. Puterea de abrazare se stabileste prin

turatia si granulatia hértiei abrazive.

in functie de materialul de prelucrat si de randamentul
dorit se vor folosi diverse tipuri de hérfie abraziva.

/\ ATENTIE!

> Deconectafi neapdrat aparatul de la sursa de
aer comprimat, inainte s& introduceti sau s&
scoateti discul de hértie abrazivéa (.

Material Granulatie
Lacuri: Slefuire 180
Eliminare 120
zgdrieturi
Eliminare pete | 40
de ruging
Lemn: Lemn de esen- | 60 - 80
18 moale
Lemn de 60
esentd tare
Furniruri 240
Metal: Aluminiu 80
Ofel 60
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Intretinerea si curatarea
AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!
inainte de efectuarea lucrérilor de
intretinere, deconectati aparatul de
la reteaua de aer comprimat.

/\ ATENTIE!

> inainte de efectuarea lucrarilor de intretinere,
curdtafi aparatul de substantele periculoase
emise de acesta (ca urmare a proceselor
de lucru). Evitafi intrarea acestor substante
in contact cu pielea. Dacd pielea intr& in
contact cu pulberi periculoase, ca urmare
pot apdrea dermatite grave. Dacg, in timpul
lucré&rilor de intrefinere, se creeazd sau se
ridica praf, acesta poate fi inspirat.

INDICATIE

Pentru a asigura functionarea faré probleme
si durabilitatea masinii de slefuit este necesara
respectarea urmdtoarelor puncte:

B Ungerea cu ulei in cantitate suficientd si per-
manent intactd este de o importantd decisiva
pentru functionarea optima.

B Verificati dupd fiecare folosire turatia si nivelul
vibratiilor.

B Verificati in mod regulat turatia la mers in gol,
precum si dupd fiecare intrefinere efectuatd:
pentru aceasta folosifi un tahometru si
desfasurati m&surdtoarea fard unealta tensiona-
t8. La o presiune de curgere de 6,3 bar, turatia
la mers in gol nu trebuie in niciun caz depdsitd.

B Dacd aparatul relevd un nivel de vibratii crescut,
inainte de utilizarea ulterioard trebuie eliminatd
cauza, respectiv masina trebuie reparatd.

B Folositi doar piese de schimb, respectiv de in-
locuire originale furnizate de producétor, alifel
putéind exista pericole pentru operator. Dacé
aveti dubii, contactati centrul de service.

B Verificafi in mod regulat ca discul de slefuit @
s& nu prezinte defecfiuni.

B Curdfali aparatul numai cu o lavetd uscatd si
moale sau cu aer comprimat.

B Nu folositi, in niciun caz, agenti de curdfare
acizi si/sau abrazivi.

34

Remedierea defectiunilor

scdzutd, prin
evacuare se
pierde putin
aer.

motorului s-au
lipit din cauza
murddriei.

Defectivnea | Cauza posi- | Remedierea
bila
Vitezd prea Piesele Verificati ca fil-

trul alimentdrii
cu presiune s&
nu fie murdar.

Presiunea de

Verificati ca fil-

prin evacuare.

blocat.

alimentare trul alimenté&rii
este prea cu presiune sa
sczutd. nu fie murdar.
Ungefi apa-
ratul conform
indicatiilor de
utilizare.
Dacd este ne-
cesar, repetati
instructiunile
de mai sus.
Aparatul nu se | Din cauza Ungefi apa-
miscd, aerul acumulérii ratul conform
comprimat de substante, | indicafiilor de
iese complet | motorul este | utilizare.
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Eliminarea

®

Nu aruncati aparatul la gunoiul menajer!

Ambalaijul este format din materiale
ecologice. Acesta poate fi eliminat in
recipientele locale de reciclare.

Informatii despre posibilitdtile de eliminare a apa-
ratului uzat pot fi obfinute din partea administratiei
locale.

Garantia

Pentru acest aparat se acordd o garantie de
3 ani de la data cumpaérarii. Aparatul a fost
produs cu grijd si verificat cu rigurozitate
inaintea livrérii. Pastrati bonul de casé pentru
a dovedi cumpdrarea. in caz de defectiuni

in perioada de garantie, contactati telefonic
centrul dvs. de service. Numai astfel poate fi
asiguraté o expediere gratuitd a produsului
dvs.

Garantia acoperd numai defectele de material sau
de fabricatie, nu si deteriordrile rezultate in urma
transportului, piesele de uzurd sau deteriordrile
apérute la componentele fragile, de exemplu co-
mutatoare sau acumulatori. Aparatul este destinat
numai uzului privat si nu utilizarilor profesionale. Tn
cazul manevrdrii abuzive sau necorespunzdtoare,
al uzului de fort& si al interventiilor care nu au fost
realizate de cétre filiala noastrd autorizatd de
service, garantia isi pierde valabilitatea. Drepturile
dvs. legale nu sunt limitate prin aceastd garantie.
Perioada de garanfie nu este prelungitd dupd efec-
tuarea repardtfiilor realizate in perioada de garan-
fie. Acest lucru este valabil si pentru piesele inlocui-
te si reparate. Deteriordrile si deficientele prezente
deja la cumpdrare trebuie semnalate imediat dup&
dezambalare sau cel térziu la doud zile de la data
cumpdrdrii. Reparatfiile necesare dupd expirarea
perioadei de garantfie se efectueazd contra cost.

PDEXS 150 B2

Service

Service Romdnia

Tel.: 0800896637
E-Mail: kompernass@lidl.ro

IAN 110141

Acces linie telefonica directa:
De luni p&nd vineri, intre orele 8:00 - 20:00 (CET)

Importator
KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernass.com
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Traducerea declaratiei de
conformitate originale

KOMPERNASS HANDELS GMBH, responsabil

cu documentatia: dl Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, GERMANY, declard prin
prezenta cd acest produs corespunde urmdtoarelor
norme, documente normative si directive CE:

Directiva privind echipamentele tehnice
(2006/ 42/ EC)

Norme armonizate aplicate:
ENISO 11148-8: 2011

Denumirea tipului masinii:

slefuitor excentric cu aer comprimat PDEXS 150 B2
Anul de fabricatie: 04-2015

Numar de serie: IAN 110141

Bochum, 08.01.2015

p C€E

Semi Uguzlu

- Manager calitate -

Ne rezervam dreptul asupra modific&rilor tehnice
in scopul dezvoltérii ulterioare.
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NMHEBMATUMJEH
EKCLEHTbPLUNAND
PDEXS 150 B2

Bveepnenue

ZAwarningl] [ 1030paBSBaME BM 30 MOKYMKATA HA BALIMS
HoB ypen. V36panu cre BcokokauecTseH
npoaykT. Prkosoactsoto 30 notpeburens

€ YaCT OT TO3K NPOLYKT. TO CbOBPXKA BAXKHM YKA3Q-

HMS OTHOCHO BesonacHocTTa, ynotpebara u npe-

nasaweto 3a otnagbuum. MNpeau aa usnonssare

NpoayKTa, e 3aMo3HAMTe C BCUUKM YKA3AHMS 30
obcnyxsaHe u 6esonacHocr. Msnonssaiite npoay-
KTQ eAMHCTBEHO CMOPEn OMUCAHMETO M 3a YKa3a-
HuTe obnactu Ha npunoxenue. [Npenasarite npo-
AYKTO HQ TPETM NULA 30eAHO C LanaTa
[OKyMeHTaums.

Ynorpe6a no npeaHAzHAYEHUE

I-IHeBMOTM‘-IHGTO €KCLEeHTPpUKOBA LUJ'IMqJOB'b‘-IHG
MQALMHG € NOAXOASLIA 30 WAM(OBAHE, NONMPAHE
M NOArOTOBKA HA PA3NMMYHU MOBBPXHOCTM. BCSIKO
apyra ynotpeba mnm NpoMsHA HA ypena ce

CUMTA 30 HELenecbobPAsHA M KpUe 3HAUMTENHM
OMACHOCTH OT 3f10MoNYyKa. 3a NoBpean BCreacTeme
Ha ynotpeba, KoATo He OTrOBAPS HA NPEnHA3-
HOYEHMETO, He MOEMaMe OTTOBOPHOCT. YpemsT e
NPenHA3HAYEH CAMO 30 NMYHA ynotpeba.

O6opynsaHe

@ Kopnyc

@ Mpennasuren

© Crycux

O Prroxsatka

@ Hakpaiinuk 30 6vp3a spb3ka

O Perynarop Ha uectotaTa Ha BbpTEHE
@ Enoknpal MexaHU3bM Ha BPETEHOTO

O Excuentprkoso BpeteHo ¢ gupxau 3a
WNUPOBBLUHMS KPBT

O LWnudosruen kprr
O 3awuren maHwer
® Ouck ot wkypka
® Macnborka

® Tednorosa nenra
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OKOMMNMEKTOBKA HA AOCTABKATA

MaWwnHa

m TquﬂOHOBC] NeHTa

MQCrnbOHKQ

NHEBMATMYEH EKCLUEHTPMKOBA LLIJ'IMq)OB'I:‘-IHCI

1 HakpaitHmk 3a 6bp3a spb3ka 6,35 mm (1/4")

n ,Benkpo”)

5 nmcka o wkypka

wnudosbueH kpbr & 150 mm (cbe saxsawate

(P60/P80/P100/P120/P150)

1 PBKOBOACTBO 30 ekcnioartaums

TexHUUECKN XAPAKTEPUCTUKM

O6oporu:

HoMwuHanHo Bb3pywHo
Hansraxe:

0- 10000 min’

make. 6,3 bar

Pasxon Ha Bb3myx: 114 |/min

Bxon 3a Bb3nyx: 1/4"

Marepuan Ha kopnyca:  nnactmacoea o6sueka
LLnudosbueH kpbr: & 150 mm

Terno: okono 1,65 kg

Hueo Ha 3Byka: 87,4 dB(A)

Hueo Ha 3BykoBa

MOLLHOCT: 98,4 dB(A)
Bb3Mo>kHO HETOWHOCT Ha

usmepsateto K: 3 dB

M3mepeHa cTolHOCT, onpeneneHa

ISO 15744

CBIMACHO!

Hocete antMdponu!

CrodHocT Ha BUBpaumoHHMTe emuckn = 8,27 m/s?
Bw3moxHa HetouHocT Ha m3mepsareTto K = 0,82 m/s?

M3mepena croiHocT, onpenenexa

ISO 28927-3, EN 12096

CbIMACHO!

PDEXS 150 B2
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A\ NPEQYNPEXXOEHME!

> [locoueHuTe B T€3M yKA3AHMS CTOMHOCTM HQ
LWYMOBM EMUCHK CA U3MEPEHM CBINACHO
HopMupaH B ISO 15744 meton Ha usmepea-
HE M MOTAT AA CE M3MOM3BAT 30 CPABHABAHE
Ha ypean. CTOMHOCTHTE HA LWYMOBMTE eMU-
CHM ce NPOMEHST cnopen ynoTtpebara Ha
NHEBMATMYHMS MHCTPYMEHT M B HIKOM CIly-
yau mMorart aa 6bAAT HAA NOCOYEHUTE B TE3U
MHCTPYKLMM cToMHOCTH. Hatosapsareto ¢
LIYMOBM EMMUCUM MOXKe d 6bae NOALEHEHO,
QKO MHEBMATUYHMST MHCTPYMEHT Ce M3Mon3ea
PENOBHO MO TO3M HAYMH.

YKA3AHUE

> 30 TOYHO OLEHKA HO HATOBAPBAHETO C
WYMOBM EMUCHHK Npe3 onpeaeneH paboteH
nepu1on or Bpeme Tpa6Ba Aa ce B3eMar noa
BHUMOHWE 1 BPEMEHATA, B KOMTO ypensT e
M3KIMIOYEH MK PaboTH, HO B AEMNCTBUTENHOCT
He ce u3non3ea. ToBa MOXe A4 HAOMANM 3Ha-
UMTENHO HOTOBAPBAHETO C LIYMOBU EMMCHM
30 uenus paboTeH Nepuon ot BpeMe.

O6wu ykazaHus 3a 6e3o-
MNACHOCT 3a NTHEBMATUYHMU

ypeam
A MNPEAYNPE>XKOEHUE!

> 30 YecTo CpeLLaLM Ce OMACHOCTH: YKA3aHM-
ata 30 6esonacHoct TpabBa Aa ce npouerar
1 pasbepar npean obopyasaHe, ekcnno-
aTaums, PEMOHT, TeXHUUECKO 0bCnyKBaHe
M CMAHA HO MPUHAANEXHOCTU HA Wwando-
BbYHATA MALIMHA 30 AMCKOBE OT LIKYPKA
WU NONMPALLATA MALIMHA, KAKTO M Npenm
pabora B 6nu3ocT 0o MawuHara. B npotu-
BEH CNYYaM CA BbIMOXKHM TEXKM TeNecHM
HOpC]HSIBOHI/Iﬂ.

B LlnndposbyHaTa MALLMHA 30 AMCKOBE OT LIKYPKA

MM NONMPALLATA MALKHA Tps6Ba Aa ce obo-

pyaear, HOCTpOﬁBOT U U3N0oN3BAT €AUHCTBEHO OT

O6y‘-leHl4 nuua ¢ nogxoaduwa KBCU'IMqJMKOLI,Mﬂ.

Ka mnu nonmpawata MawmHa He Tp9I6BQ aoa
Ce NPOMEHAT. HpOMeHMTe MOraT oa Hapyuwar

PDEXS 150 B2

LLinnporbuHATG MALIMHA 30 AMCKOBE OT WKYP-

e(dEeKTMBHOCTTA HA MPeanasHUTE Mepku 1 od
YBENWUUAT pUCKOBETE 30 PAbBOTELLOTO NuLe.

B Hukora He m3nonssaiite nospeneHu wnmdo-
BBUYHM MALLMHM 30 AMCKOBE OT LIKYPKA MK
NOAMPALUM MALLMHM.

B Ypenst 1pa68a penoBHO 4G Ce MOANATA HA
MHCNeKLUMS, 30 AA Ce NpoBepH AAnu e 06o3Ha-
YEeH C M3MCKBAHUTE B HACTOSWOTO PLKOBOACTBO
HOMMHQIHKU CTOMHOCTH 1 MapkMpoBku. [pu
HeobxoauMocT notpebutenst Tpsbsa aa
ce CBbpXKE C MPOM3BOAMTENS, 30 A NONYyYM
pesepBHM TaBenKu.

3anasere BCMUKM yKasaHms 30 6e30nacHoCT 1
MHCTPYKLMM 30 6bAELLM CIPABKM.
MHcrpykumuTe 3a 6esonacHocT He Tpsbea na ce
ry6st - npenante M Ha paboTeLoTo ¢ MawKHaTa
nue.

OnacHocTn nopaau oTXBPbKHANU

yactm

B [pu paspylwasare Ha geTamna mnm npu-
HAAMNEXHOCTH, UMM HO CAMMS MHCTPYMEHT HA
MOLUMHATA € Bb3MOXHO OTXBPBKBAHE HA YACTM
C BMCOKO CKOPOCT.

B Mpu pabota ¢ wanboBbYUHATA MALIMHA 3
AMCKOBE OT WKYPKA MM NONMPALATA MALIMHA
PECM. CMSHA HA MPUHAAMEXHOCTM HO MALIMHA-
Ta BUHATU TPA6BA AA CE HOCKM YAAPOYCTOMUMBA
3awmra 3a ounte. CreneHta Ha HeobxoanMmaTa
3aWmTa TPA6BA AC Ce OLUEHABA MHAMBMAYAHO
30 BCSKO OTAENHO NPUAOXEHHeE.

B [Mpu pabot Han rmaeara Tp96Ba Aa ce HoCK
3aWmTHa Kacka. B Takse cnyyait Tpabea aa ce
OLIEHST 1 PUCKOBETE 30 APYMM NMLA.

B Yseperte ce, ue NeTAMITLT € 3AKPENEH AOCTATHY-
HO cTabumnHo.

B Yseperte ce, ue obpasysalumTe ce npu ynorpe-
6aTa MCKPU He NPEeACcTaBASBAT OMNACHOCT.

B PazenuHete WwWnnpoBbYHATA MALIMHA OT EHEPro-
30XPAHBAHETO MPEAM CMIHA HA WANMGOBBYHOTO
CPeAcTso M Npeam TexHUYecko obCyKBaHe.

B B rakbs cnyyait Tp96Ba AA Ce OLEHST 1 PUCKO-
BETE 30 APYIM NMLA.
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OnacHoctn nopanu saxsaujaHe

B Bb3MOXHM ca 30AyWABAHE, cKannupaxe u/
MM NOPA3BAHMS, KOTATO cBOGOAHO 0bnekro,
61XKyTa, BEPHKKM 30 BPATA, KOCK MITK PbKABM-
LM He Ce OBbPXKAT HA PA3CTOSHME OT MALMHATA
U MPUHALANEXHOCTHTE.

OnacHoctn no Bpeme Ha pabora

B [Mpu pabota c MAWKMHATA € BB3MOXHO pbLETe
Ha paboTewoTo nuue Aa 6BAAT UINOXKEHN HA
OMACHOCTH, KATO HAMP. NOPS3BAHE, OXYNBAHE
u TonnmHa. Hocete noaxonsium pukasuum 3a
30WMTA Ha pbLeTe.

B PaborewoTo nuue 1 NepCoHambT Mo TeXHUYe-
ckoTo obcnyxsaHe Tpabea dusmyeckn aa ca s
CBCTOSHME A CM CAYXAT C pa3sMepa, Macara u
MOLLHOCTTA HA MALIKHATA.

B [pvxre npasunHo mawwmuara: Mmarire rotoe-
HOCT C [IBETE Phlie Nd NPOTMBOAENCTBATE HA
OBUUAMHIUTE UMK BHE3ATHWUTE ABMXKEHMS.

B Buumasaiite T4M0TO BK O MA3M POBHOBECUE
¥ A 30ema cTabunHa nosa.

B B cnyyalt Ha NpekbCBAHE HO EHEPro3axpaHBa-
HeTo AeBnoKMPaKTe KOMAHAHOTO YCTPOMCTBO
30 MYCKAHE M CNUPAHe.

B V3nonseaiite caMO CMA304HM marepuanu,
npenopsYaHM OT npomnssoamTend.

Tpﬂ6BG Aa ce HOCAT 3AWMUTHKU oumnaq;
‘ npenops»YBA C€ HOCEHETO HA 3ALUTHU
PBKABMLUM U 3ALLUMUTHO obnekno.

B [Mpeau scska ynotpeba nposepete wimbosbY-
HUs Kpbr. He ro usnonseasite, ako e paskbeaH,
pa3pyLeH unu nagan.

B M36ar8ariTe AMPeEKTEH KOHTAKT C MOABMXKHMS
WnMQoBbYEH KPbI, 30 A4 NPEAOCTBPATUTE NPU-
TUCKAHE MM NMOPS3BAHE HA PbLETE UK APYTH
4acTi Ha TanoTo. 3a 3aWwmTa Ha pbueTte Tpsbea
AQ Ce HOCAT NOAXOASM PBKABULM.

B Hukora He usnonssaiTe mawmHara 6e3 wim-
¢doBbUHO cpencTso.

B CoulectByBa p1CK OT eNEKTPOCTATMYEH PA3PAA,
KOraTo MALWWMHATA Ce M3MON3Ba 3a nnactMaca
W Py HENPOBEXAALLM TOK MATEPUANM.

40

B Bu3moxHO e 06pasyBaHe HA MOTEHLMANHO

eKCno3uneHa atMocdepa oT npax v napw,
NPUYMHEHM OT WNUGOBAHE M LIMMPTENOBAHE.
Butaru tpsbea aa ce usnonssa noaxopsiud 3a
06paboTBaHKMS MATEPMAN CUMCTEMA 30 M3CMYK-
BAHE WMAM NOTUCKAHE HA MPAX.

OnacHocTn Nopaau NOBTAPSLLM ce
ABUXKEHUS

B Vznonseaneto Ha LIJJ'IMq)OB'b‘-{HG MaWwu1Ha 3a au-

CKOBE OT LKYPKA MW NONMPALLA MALIMHA 30
M3BLPLIBAHE HO CBBP3AHM C paboTata nemHoc-
T MOXE €BEHTYANTHO AA NPUYUHM HENPUATHU
YCELLaHMs B ANAHMTE M pbLETe, KaKTO 1 B 06-
NAcTTa HA BPATA M PAMEHETE MNKU APYTM YaCTM
HO TANOTO HA PABOTELLOTO NMLe.

IMpw M3nonssaHe HA WAMGOBBYHA MALIMHA 3
AMCKOBE C WKYPKA MM NOAMPALLA MALMHA
pabortewoTto nuue Tpa6Ba aa 3aeme ynobHa

n CTG6MHHG nosa v aa M36S|FBG Henoaxoadwm
MO3M HA TANOTO MM TAKMBA, NPH KOWUTO TPYAHO
ce nasu pasHosecue. B xona Ha npoabmxmTEn-
HW paboTu pabotewoTo nmue TpIbBa Aa CMeHs
no3aTa Ha TANOTO, TOBA MOXE A4 € MOMe3Ho 3a
136ArBaHE HQ HENPMATHU yCeLLaH1s 1 yMopa.

B cnyuart ue paboreloro nmue ycetu
CHMMMNTOMM, KATO HGI'Ip. npOﬂBH)KMTeﬂHO unum
MOBTAPSALLO Ce HEPA3MNONOXEeHWE, ONAAKBAHMS,
cbpuebuete, 6onka, MpaByukaHe, Myxotaq,
napeHe MK CKOBAHOCT, Te3u NPU3HALM He
Tps6BA AA Ce UTHOPMPAT.

B takss cnyuait paborewoto nuue tpsbsa na
Cce KOHCYATUPA C MEAMLMHCKO NULIe C NOAXOAS-
wa keanMoukaums.

OnacHoctu ot MpUHAQNe>XHOoCTU

] PGBeﬂMHeTe LLIHM¢)OB'I:"IHGTG MALKMHA 30 ANCKO-

BE& OT WKYpPKA MK nonmMpawara MawmHa ot
€HEepPro3axpaHBAHETO Npean CMAHA HA UHCTPY-
MEHTA Ha MAWMHATA UK NTPUHAONEXHOCTH.

M3nonssaitte eqmnHCTBEHO NPUHALNEXHOCTU M
KOHCYMATMBK C PA3MEPM M TUMOBE, NPENopb-
YAHW OT NPOM3BOAMTENS HA WNAMPOBBYHATA
MOLMHA 30 IMCKOBE OT LWKYPKA UMK Nonupa-
WATA MALWMHA.

He Tpﬂ6BCl A4 Ce M3NOoN3BAT OTPE3HM AMCKoBE
M OTPE3HM MALUMHN.

PDEXS 150 B2



///|PARKSIDE/

B Mo speme Ha u cnen ynotpeba m3bareaiite am-
peKTeH KOHTOKT C MHCprMeHTO HQ MawWwuMHaTq,
30L1OTO TOM MOXeE Ad Ce € 3arpsan MK Aa MMa
octpu prbose.

| I'IpenopwaHMTe OT Npomn3BOAUTENS HA LWNK-
q)OB'bLIHCITCI MALWKMHA 30 OMCKOBE OT WKYpPKa
MQAKCUMANHA O60pOTM TpSI6BO 0a Ca eoHAkBU C
N1 NO-BUCOKK OT MAPKMPAHUTE HO MALIKMHATA
HOMMHANHU O60p0TM.

B Camosaxsawaium ce WiMdoBbYHKM ANCKOBE
Tps6Ba 0A Ce MOCTABAT KOHLEHTPUUHO BbPXY
nnoyarta 3a 3aKpenBsaHe.

OnacHocT Ha pa6oTHOTO MACTO

B Monabpxaite paboTHOTO CM MACTO UMCTO U
nobpe ocseteHo. besnopsanbk 1 HeocseTeHM

PABOTHM MECTa MOTAT AA MPUUMHST 3MOMOMYKM.

B TlMopxnb3BaHe, CMbBAHE M NOAAHE CA OCHOB-
HUTE NPUUMHM 30 HOPAHABAHMS HA paborT-
HOTO MACTO. BHMMaABAITE 30 MOBBPXHOCTH,
KOMTO Ca CTAHANM Xb3rasu npu ynotpebara
HQ MALKMHATA, M 30 ONACHOCTM OT CMbBAHE,
NPUUYMHEHM OT BB3AYLIHWUS MM XMOPABAUYHMS
MapKyu.

B B HenosHata 06KpbXXABALWA CPEAA NOCTbA-
BAMTe Npennasnmeo. BbamoxHu ca ckpmtu
OMACHOCTH OT ENEKTPUYECKM MPOBOLHULIM MK
APY™ 30XpaHBaLmn Tp6oNpoBOAK.

B He paborterte c NHEBMATUYHKMSA MHCTPYMEHT B
NOTEHLMANHO EKCMNO3MBHA CPEAq, B KOSTO
ce HaOMMPAT 3aNANMMKU TEYHOCTH, Ta30BE UK
npaxose. 1pu wandosaxe ce obpasysar
MCKPHM, KOMTO MOTAT AA 3ANAMST NPAXa Uiu
napwre.

B (o BpeMe Ha NON3BAHE HA MHEBMATMYHMS
MHCTPYMEHT APBXXTE HA PA3CTOSHWE AeLd M
apym nuua. [Mpu otBAMYAHE HA BHMMAHMETO
€ Bb3MOXHO [a 3ary6uTe KOHTPOM HAA MHCTPY-
MeHTa.

B UnudosbuHata MawmMHaA He € M30IMPAHA
Cpelly M3TOYHMUM HO eNEKTPUYECKO 3aXPaH-
BaHe.

B YBeperte ce, Ye HAMO eNeKTPUYECKM NPOBOA-
HWULM, FA30MPOBOAM M T.H., KOMTO MOTAT Ad
MPMYMHST OMACHOCT B Cly4ai HA MOBPEAd npu
M3MON3BAHE HA MALIMHATA.

PDEXS 150 B2

OnacHocTn nopanu Nnpax u napwm

B O6pasysawmre ce npu pabora ¢ WinposbUHK

MQLUKMHM 30 AMCKOBE OT WKYPKA MK NONMpalLm
MQLWKWHKM NPAXOBE U NAPU MOTAT AA NPUYMHAT
YBPEXAaHMs Ha 30paBeTo (kato Hanp. pak,
BPOLEHM HEdb3M, ACTMA M/ Unu AepMmarmr);
3QOBKMUTENHO € Aa Ce M3BBPLIM AHAMM3 HA PU-
CKQO MO OTHOLLEHME HA Te3M OMACHOCTU U Ad ce
BBBEAAT CHOTBETHU PErynmMpall MEXAHU3IMM.

Mpu aHanusa Ha purcka Tpsbea aa ce B3emar
npensuan o6pasyBalymTe ce Npu U3MNON3BAHETO
HO MALWMHATA NPOXOBE M EBEHTYANHO 30BMXPS-
LWMTE Ce HANMYHM NPaxoBe.

LLnnposbyHATG MALLMHA 30 AMCKOBE OT LUIKYPKA
MK NONMPALLATA MAWKHA TPI6BA AA Ce u3-
MON3BAT M NOAABPXKAT CBINACHO ChABPXALLMTE
Ce B HOCTOSLOTO PLKOBOACTBO NPENOPBKHM, 30
Aa Ce HOMANU A0 MUHMMYM OTAENIHETO Ha
npax u napu.

Orpabotehmsr Bb3nyx Tpsbea Aa ce oTBeXAaA
TAKQ, Y€ AA Ce HaMAMM 0O MMHUMYM 30BMXPS-
HETO HA MPAX B NPALIHK CPEaM.

B cnyuait ye ce obpasysar npax 1 napu, Kok
TPONUPAHETO HA TIXHOTO OTAENSHE HA MSCTO
Tps6Ba na 6bae OCHOBHA 3a4AYA.

Bemukum npenssoeHu 3a CB6MPOHe, M3CMYKBOAHE
M1 NOTUCKAHE HA NPaAX BbB Bb3AYXA UK naApK
BrpafeHM 4actm 1Mnm NpMHANNEeXHoCT1M Ha Ma-
wm1Harta Tp9I6B(] 0a ce mM3non3sat 1 noanbLpPXar
CBbIMACHO MHCTPYKUMUTE HO NPOU3BOOMTENS.

Koncymarmsure/MHcTpymeHTuTe Ha Mawwm-
HaTa Tps6Ba Aa ce noabepar, MOANLPXAT U
CMEHST CbINIACHO MPENOPBKMTE B HACTOSLLOTO
PBKOBOACTBO, 30 A C& M3BETHE HEHYXHO YCun-
BaHe Ha 06pa3yBAHETO HA NPAX W Napu.

M3nonssaitre cpencrsa 3a 3awmMra Ha OMXa-
TENHWTE MBTULLA ChINACHO MHCTPYKLMMTE HO
pabotonarens, KAKTO M U3MCKBAHMATA HA
HapenbuTe 30 6e30MACHK YCNOBUS HA TPYA U
OMa3BAHE HA 30PaBETO.
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OnacHoctn nopanu wym

B )13naraHeTo Ha BMCOKM HMBA HA LYM NPU He-
[OCTATBYHA 3ALMTA HA CYXA MOXe 0a [oBede
[0 TPAMHM YBPEXAAHMS Ha clyXd, 3ary6a Ha
cnyxa u Apym npobnemu, Kato Hanp. TMHUTYC
(3eBHEHE, ByyeHe, caucTeHe 1nu BpbMueHe B
YXOTO), 30TOBQ € 3aOBLMKMUTENHO [A CE M3BBPLIM
QHAMM3 HO PUCKA NO OTHOLLEHME HA Te3W onac-
HOCTM 1 O C€ BbBENAT CbOTBETHW PErynmMpaLly
MEXTHM3MU.

B Kvm noaxopqauwmTe 3a HaMansgeaHe Ha pUCKa
perynmpawim MeXaHmiMm cnanaTt Mepku, Kato
HANp. M3NON3BAHE HA M3ONAUMOHHM MATepUa-
11 30 NPenoTBpATIBAHE HA 3BBHTALLM LWIYMOBE,
NOSBABSALLM CE HA OETAMUNMTE.

B V3nonseakite cpenctBa 30 3aWMTA HA CyXd
CBINACHO MHCTPYKLMMTE Ha paboTonatens unu
M3MCKBAHMATA HO HapenbuTe 3a 6esonacHu
YCIOBWS HA TPYA W OMA3BAHE HA 30PABETO.

B LlnndposbyHaTa MALLMHA 30 AMCKOBE OT LIKYPKA
MNK NOAMPALLATA MAWKHA TP96Ba AA ce 13-
non3eaAT 1 FIOJ:U:l'bp)KOT CbIMAcCHO C'b,El'bp)KOU.IMTe
ce B HACTOSLOTO PLKOBOACTBO MPEMNOPbKM, 3
nace M36erHe HeHy)KHO NOBULLIABAHE HA HMBOTO
HQ LWYyMa.

B Koncymatusure/VHCTpyMeHTHTE HO MALWMHATG
Tps6Ba Aa ce NoaGepar, NOANBLPXKAT M CMEHST
CBINACHO NPEMNOPBKMTE B HACTOSLIOTO PBHKOBOL-
CTBO, 30 A C€ M3BEerHe HEHyXKHO MOBMILABAHE
HO HMBOTO HA WYMA.

B B cnyyart ye WNMOBBLYHATA MALIMHA 30 AMCKO-
BE OT WKYPKA UMK NONMPALLATA MAWKHA Ca
060PYABAHM C LWYMO3AIMYLWMTEN, BUHATM CE
yBepsBaiTe, e Tol GYHKLUMOHMPA HA MACTOTO
CH, KOTATO MalLMHATA PaboTh.

OnacHocTn nopaau Bubpauun

B MsnaraHeto Ha BUEPALMM MOXE 0A NPHMUMHK
YBPEXAAHE HA HEPBMTE U HAPYLLIEHMS B KPBBO-
06pALLEHMETO HA ANGHMTE M PhLETE.

B Tpu paborta B cTyneHu ycnosus HoceTe Tonu
Apexu 1 NOAMBPXAMTE PbLETe CU TOMM M CyXM.
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B B cnyualt ue ycraHosuTe UyBCTBO 301 MYXOTQ,
MpaBy4YKAHE MNn 6OJ'IKM B NPBbCTUTE UK pPbLIETE
N KOXATA HA NPBCTUTE UK pPbLEeTe BU |'|O6e-
nee, cnpete paboTa ¢ WAMPOBBLYHATA MALIMHA
30 IMCKOBE OT LIKYPKA MM NoNMpaLara
MOLLMHA M Ce KOHCYNTUPAKTE C nekap.

B nndosbuHaTa MOLWKMHA 30 AMCKOBE OT WKYPKA
MK NOAMPALLATA MAWKHA TPI6BA AA Ce U3-
NOA3BAT M NOAABPKAT CHINACHO ChABPXKALLMTE
Ce B HACTOSLOTO PbKOBOACTBO NMPENOPBKM,

30 A ce usberHe HeHYXHO yCHNBaHe Ha
BubpaummTe.

B [lpbXTe MAWMHATA C He MHOTO 3APAB, HO
crabuneH 3axsart, kato cxbntonasate Heobxo-
OMMMTE CMNK 30 PEaKLMS HO pbLeTe, 3aWoTo
PUCKBT OT BUBPALMM OBMKHOBEHO Ce yBenuua-
BO C HOPACTBAHE CMNATA HA 30XBATA.

JonbfHUTENHN UHCTPYKUUM 3a 6e30-
MACHOCT HA NMHEBMATUYHU MALUMHU

B CrbcreHuaT Bb3AyX MOXe AA NPUYMHM CepH-
O3HM HapaHaBaHMA. B cnyualt ye mawmnara
He ce M3MON3BA, KAKTO M Npean CMIHA HA npu-
HAONEXHOCTU UNK M3BBPLLIBAHE HO PEMOHTHU
paboTti, ocurypeTe 3TBAPSHE HA MOAGBAHETO
HQ Bb3AYyX, OCBOBOXAABAHE HA HANSTAHETO
HA BB3AYLWHMA MAPKYY M paseanHaBaHe HA
MALWKMHATA OT 3aXPAHBAHETO C Bb3AYX. HMKOI’O
He HOCOUBANTE Bb3AYLIHMS NOTOK KbM cebe cu
WKW ApYyTM nnua.

B HekoHTponupaHo aBMXKELM Ce MapKyuM Morat
AQ NPUYMHST CEPUO3HM HOPAHABAHMS. 3aTOBA
BMHArM NPOBEPSBAMTE AANM MAPKYYMTE U
CPencTBATA 30 3AKPENBAHETO UM He ca nospe-
neHn unu pasxnabem.

B B cnyyalt ye Ce M3NON3BAT YHUBEPCANHM BbP-
TAWM CheAMHMTENM (NaNUOBM CheamHMTEnM),
Tps6Ba A Ce NOCTABAT GUKCHPALLM WKdTOBE;
30 30LMTA B CYYait HO MOBPEAA HA CheauHe-
HUETO HO MAPKYYQa C MALIMHATA MW MeXAY
MapKyumTe Tp6BA [A Ce M3NON3BAT PUKCATOPU
3a mapkyun Whipcheck.

M Buumasarite na He ce NpeBnLLABA NOCOYEHOTO
BbPXY MALWKMHATA MAOKCUMANHO HanNgraHe.

B Hukora He Hocete 30 mapkyuya pabotewa
C Bb3OYX MALUMHA.
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CneunanHn NHCTpYKUMM 3a 6esonac- NPEAU3BMKBAT NOTEHLMANHO EKCMIO3MBHA
HOCT atmocdepa. M3nonssarite npaxocMykauka u

noaxonaum npennasHu cpencrsa.

an M3MNON3BAHE UMK TEXHNYECKO
Mpeau nyckaHerto B ekcnnoa-

obcny>XBaHe Ha WAMGOBBYHATA MALLMHA
BUHAIM HOCETE 3ALUMTA 30 OUUTE. Tauuma

B Hocerte BMHaMM noaxonauwio 3awmTHo obnekno. YKA3AHUE

Mazete pbLUETE, KOCUTE M NPEXUTE CM OT 3AXBA- > LUJ'qu)OB'b‘-IHGTG MALMHA Tpﬂ6BO na ce

IAHE OT BBPTALM CE HacTh. M3MON3BA €AMHCTBEHO C MPEUYMCTEH CrbCTeH

| Mpu obpasysaHe Ha Npax BUHATK Bb3yX C MAC/IEHA MBINA M He Tps6BA na
M3MON3BAMTE CPEACTBA 30 3AWMTA HA NPEBULLIABA MOKCMMATHOTO paboTHO Hansra-
OMXQATENHUTE MBTULLA. He ot 6,3 bar Ha ypena. 3a perynmpate Ha
u BMHQrM HOCeTe QHTUGOHM. pabOTHOTO HANSraHE KOMMpecopsT TPA6Ba
na ce obopynsa ¢ peayLUMpBEHTHL.

B QN BuHam HoceTe 3aWMTHM PHKABULM > YBuiiTe BCUUKM pe3boBM BPBIKM C BKKOYE-

HATA B OKOMMMEKTOBKATA HA OOCTABKATA

. Te(pNOHOBA NeHTA ®.
B Cebp3sayte wnmnpoBbYHATA MALIMHA CAMO

B M3KIIOYEHO CBCTOSHME KbM MPEeXara 3a MoHTaxx Ha HakpalrHuKa 3a 6bp3a
CrbCTEH Bb3ayX. Bpb3Ka
B [Mpu wnndposare ce 0bpasysar uckpu. Br- 4 OrcTpaHeTe NNACTMACOBATA 3AWMTHA KAMAYKA

maBsamTe MCKPEHETO Oa He 3acTpalwasa Xopda.

OT BXOAQ 30 Bb3AYX HA MALIMHATA.
OrtcrpaHeTe ropMmm Matepmani M NpeameTu.

¢ Ysuiire pesbata Ha HakparHuKa 3a 6bp3a
sp3ka @ c skniouenata B okomnnexTosKaTa
Ha nocraskata Tednoxosa nenta (.

M He Hocete LIJJ'IMq)OB'b‘-IHQTO MALWKHA, KOraTo e
CBbP3dHA KbM MHEBMATUYHMUSA MAPKYY.

B Vimarite npensua ONAacHOCTTa OT OTCKA4YaHe Ha ¢

3aeuiite HakpakiHuka 3a 6bp3a spb3ka @
MHEBMATMUYHMS Mapkyu!

BbB BXOAA 30 BB3OYX.
MoHTaxx Ha WG OBBLUHUSA KPbF
nHeBMOTMHHOTO €KCLeHTPpUKOBA LU]'IMqJOB'b‘-IHO
MalwMHa e obopyasaHa che 3awmTe marwet (.

B llnudosbyHata MAWKHA He e paspelleHa 3a
M3MON3BAHE C OTpe3HM auckosel

B [o speme Ha ekcnnoaraums paboTHOTO Hans-

rane ot 6,3 bar He Tpa6Ba B HMKAKBB Clyyalt
0a Ce MpeBMLaBa. B 2\ Yka3saHe Nocokata Ha BbpTeHe Ha

o LWNIM@POBBYHUNA KPDBI
B Hukora He usnonseamte Kncnopon nnu apyrum ¢ P 0

TOPMMM TA30BE KATO U3TOYHMLUM HA eHeprma. 4 30 MOHTaX MnK CMSHA Ha LIJJ'IMq)OB'quMﬂ KerO

B [Moneexnaite ypena BKoYeH KbM AeTamna. o6vprete saumtims marwer @ (ex. Our. 1).

Cren obpabortkara BaMrHeTe ypena ot netai-
A M TOTABA 10 M3KIIOYETE.

B Cren saBbplBsate Ha paboTHATA onepaums
u3KntoueTe WMbOBLYHATA MALIMHA M cried
CMMPAHETO M 1 ocTaBeTe 6e30NACHO.
Buumanue! LLnudposbuHata MawmnHa pabotu
no MHepums.

B Cren 3asbplBsate Ha paboTHaTa onepaums
pasenmHeTe WAMPOBBLYHATA MALMHA OT
30XPAHBAHETO CbC CrbCTEH Bb3MYX.

Qur. 1

B VImaitte npensma onacHoCTTa, Ye npu
06paboTkaTta Ha onpeneneHu MaTeprani e
Bb3MOXHO 06pa3yBAHE HA MPAX M NAPU, KOMTO
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A NPEAYNPE>KOEHUE!

>

¢

Hukora He M3nonssaiTe NHeBMATMYHATA
€KCLEHTPUKOBA WiMGOBBYHA MawmHa 6es
sawmtims manwer ).

Hukora He M3nonssaiiTte NHeBMATMYHATA
€KCLIEHTPUKOBA WTMPOBBLYHA MALLIMHA C
o6bpHar sawmten marwet .

MospeneH 3awwmten manwer ) Tpa6ea
He3060BHO NG Ce CMEHM.

3aBbpTeTe 6NOKMPALLMS MEXAHU3BM HA BpeTe-
Hoto @ ¢ HO3LBEHATA U3MBKHAMOCT KbM MIO-
CKQTA CTPAHA HA ekcleHTpukoBoTo BpeteHo @
(Bx. Qur. 2).

Our. 2
¢

OrcrpaHeTe 3awmMTHATA kKanayka ot pesbosara
waHra Ha wndosbuHma kpbr @ 1 ro 3asumitte
MO YACOBHMKOBATA CTPENKA A0 YNOP B eKCLeH-
TpukosoTo speteHo @.

Ortsurite 6noKMPALME MEXAHMIBM HO BPETEHO-
10 @), Taka ve ekcuenTpukosoto spetero @ na
MOXe Aa ce BbpTM CBOBOAHO OKOMO OCTA CU.

/\ BHAMAHME!

>

Hwukora He m3nonssarite nHeBMaTMYHATA
€KCLEeHTPpMKOBA LIJl'IMCpOB'b‘-IHG MALWKHAa C
6J'IOKMPGHO 300BMKBALLO BPETEHO. Tosa
€ ONACHO M MOXe Aa NPUYUHKU CEPUO3HU
HAPAHABAHMS.

UszbupaHe Ha AUCK OT WIKYpPKA

OrtHeMaHe M NMOBBPXHOCT:

HpOMBBOﬂMTeJ‘IHOCTTO HO OTHEMAHE U KAa4YeCTBOTO

HQ

MOBBPXHOCTTA 3ABMCAT OT 3bPHECTOCTTA HA

AMCKA OT WKYpPKa.

O6bpHete BHMMaHKE, Ye 30 0bpaboTBaHeTo
HQ PA3NMUHKTE MATEPMANM CO HEOBXOAMMM
LMCKOBE OT WIKYPKA C PA3/IMYHA 3bPHECTOCT.
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MoHTaXX Ha AUCKA OT WKYpPKaA

/\ BHUMAHME!

> HenpemeHHo pasenuHeTe ypend ot M3TouHu-
KQ HO CrbCTEH BB3AYX, NPEaM AA NOCTABMTE
unu ocsoboauTe amcka ot wkypka (.

¢ Wnndosvurmst anck @ v cuavpxawmre ce 8
OKOMMNEKTOBKATA HA AOCTABKATA AMCKOBE OT
wkypka ) ca obopyasanm cue crotsercreawo
cv 3axsawade n ,Benkpo”.

4 W36epere amcka ot wkypka (P ¢ xenanara sup-
HECTOCT M IO NPUTMUCHETE KbM LUINMPOBBYHMUS KPBI
©. Cnaseaiite KOHLEHTPUYHOTO MONOXEHMeE.

¢ 3a cMaHa noBaMrHeTe CTPAHMYHO AMCKA OT
wkypka @ v ro orctpanete ot wnMdoOBLYHMS
kpr @. Mpu HeobxommMmocT nouncrete wm-
dosvunma kpr @ cue cructen BB3myX.

CmaszesaHe

YKA3AHUE

> PenoBHoTO cMa3BaHe € 0COBEHO BAXKHO 3a
NpenoTBPATABAHE HA NOBPEAM B PE3yNTAT HA
Tpuete 1 koposus. Mpenopbusame msnons-
BOHE HA MNOAXOASLLO CMELUMAnHO MAcno 3a
CrbCTEH Bb3AYX (HAMP. KOMNPECOPHO MACNo
Liqui Moly).
— CMa3sBaHe ¢ MACNBOHKA 30 CMA3BAHE
€ MacneHa Mera
Macnborka 30 cMassaHe ¢ macneHa
MbIa (He ce ChObPXA B OKOMMNEKTOB-
KQTA HA [OCTABKATA) — KATO MOATOTBM-
TENHO CTHNANO CNeA PenyLMPBEHTUNT
- CMQ3BQ HEMPEKBCHATO M ONTUMANHO
ypena. MacnboHka 3a cmaseake ¢ mac-
NeHd MBINA OTAABA HA MPEMUHABALLMS
BB3AYX MACNO HA GUHM KAMKM W TaKQ
FAPAHTMPA PEROBHO CMA3BAHE.

— PwyHO cMa3BaHe
AKo He pasnonarare ¢ MAcnbOHKA 3a
CMQ3BAHE C MACTEHA MbINA, NPeam BCs-
KO MyCKaHe B eKCMNoaTaums pecn. npu
ObATM paboTHU ONEPALMM U3BBPLIETE
cMa3BaHe, kKaTo kanHete 3 - 4 kanku
CMEeLMAnHO MACTNO 30 CrbCTEH Bb3AyX B
HOKPQHMKa 30 6bp3a Bpb3ka @.
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HonbnBaHe Ha macno

3a aoa pC|6OTM ObAro BpemMe NHeBMATUYHATA ekK-
CLEHTpMKOBA LIJJ'II/IqJOB'quO MALWKHQ, B Hed TpS|6BC|
0a MMa OOCTATbYHO MHEBMATMYHO MACHO.

Ha pasnono>XeHune ca cneaHMnTe Bb3MOXKHOCTU:

4 Cabpxere NHeBMOBMIOK C MACTbOHKA KbM
Komnpecopa.

¢ WHcranupaiite MACIbOHKA B MTHEBMATUYHMS
TPBL6ONPOBOA MMM HA MHEBMATMYHMS Ypen.

WHG Bceku 15 MmHyTH crnBaiite pbuHO

okono 3 - 5 Kanku NHeBMATMYHO MACNO
B HOKPAKHMKA 30 6bp3a Bpb3ka @.

Cebp3BaHEe KbM M3TOYHUK HA CIbCTEH
Bb3AYX

YKA3AHUE

> [lpenu cBLP3BAHE HA M3TOYHUKA HA CrbCTEH
BB3AYX
— Tps6BA OKOHYATENHO A4 € Ch3AAEHO NPa-
BunHoTo pabotHo Hansraxe (3 - 6 bar)

— TPSI6BG 04 ce rapaHT1pa, 4e CnycCouksT Ce
HamMupa B HGﬁ-rOpHO nonoXxeHue.

¢ Cebpxere ypena kbM KOMMpPecop, Kato
ChenMHMTE HOKPAIHMKA 30 6Bp3a Bpb3ka @
CbC 30XPAHBALYMA MAPKYY HO M3TOYHMKA Ha
CrbCTEH Bb3AYX.

¢ 30 na Moxerte Aa perynMpare HANsSraHeTo Ha
Bb30YyXd, M3TOYHMKDBT HO CMbCTEH BB3AYX TpﬂsBG
na e obopyaBaH ¢ penyLMpBeHTUN.

Pabora c ypena

Bxniousane/Uskniousane

BkntousaHe:

4 [Tbpeo npbnHeTe npeanasMrens Hanpen v cnen
Tosa cnycska @), 30 na sknrounte ypena.

MskniousaHe:

¢ Ornychere cnycika @.

4 Cnen kato npukntounte ¢ paborara cu, pase-
AMHETe ypena OT U3TOYHMKA HA CrbCTEH Bb3AYX.
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PerynupaHe HO MOLLHOCTTA HA BU-
6pauuure

B C perynatop Ha yectotara Ha bprere @ -

[opu o BpeMe Ha pabota - Moxe 0d ce
NPOMEHS Bb3OYLWHMAT MOTOK M 30€AHO C TOBA
MOLHOCTTA Ha BUBpaALMMTE.

l/l]:le(]l'lHGTG MOLWWHOCT Ha BM6PGLIMI4T6 3aBUCH
OT MATepMAna M MoXxe Aa ce onpenenm 4pes
MPAKTUYECKHM OMNUT.

C nomolUTa Ha penyLMPBEHTMIA HACTPOWTE NPa-
BMIHOTO paboTHO Hangraxe. Msnonseaite ypena

¢ pabotHo Hansraxe 6,3 bar.

Wnudosane

¢

Bkntouete M3TOUHUKA HA CrbcTeH BB3OYX U TO
ocraseTte aa pO6OTM, OOKATO Ce OOCTUrHe MakK-
CMMANHOTO HanNdraHe Ha Bb3OyLHKMS pesepsoap
M U3KITHOYN.

C noMoLTa Ha peayLMpPBEHTHN HA U3TOYHMKO
HQ CrbCTEH Bb3AYX HACTPOMTE ONTMMANHOTO
pabotHo Hansraxe. Buumasarite na He 6bae
NPEBULIEHO MAKCMMATHOTO PaBOTHO Hansra-
He. MpesuweHo paboTHo Hansraxe He ycunsa
MOLHOCTTA, O CAMO MOBMIIABA PA3XOAA HA
BB3AYX M YCKOPSBA M3HOCBAHETO HA ypend.
3aT0oBa CE MPUOBPXKAMTE BUHATM KbM TEXHMYE-
CKMTE OAHHM.

Bkrntoyete nHeBMaTHYHATA €KCLEeHTpMKoBa
LIJJ'IMq)OB'b‘-{HG MawuHa.

Ocrasete ypena na noctmrHe xenaxmre obo-
POTH M MPK HEOBXOAMMOCT 1 PerynmMpanTe.

Bonete nHeBMATMUHATA €KCLEHTPUKOBA LUMK-
¢$OBBLYUHO MALIMHA YCMOPEOHO HA AeTamna.

ﬂBM)KeTe Ypena ycnopenHo U no noBbpPXHOCT-
Tac Kp'br006p03Hl4 OBMXKEHU Unu peﬂyBOljiKM
HAONBXHA M HANPEeYHA NoCoKa. Msnonseawre
Kopnyca o KATO PbKOXBATKA, 3G A4 BOAUTE
ypena B XenaHarta nocoka.

He npmmcmﬁﬂe MHEBMATHUYHATA €KCLIEHTPUKO-
BQA LLIJ'IMCpOB'bHHCI MawmHa. Cunto npUTMCKaHe
He NOoBMLLABA NPOM3BOOMTENHOCTTA HA pCI6OTCI!

Cnen kato npukntoumte pabora, otnycHete
cnycwka @), 30 na w3knounte ypena.

Cren npukntouBaHe HA BCUUYKK pabot pase-
AMHETE Ypena OT U3TOYHMKA HO CMbCTEH Bb3AYX.
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BG

/\ BHAMAHME!

> [lpu wnndosareto ce obpasysa npax ot
wnmdposaHeto. Hocete HenpeMeHHo 3a-
LWMTHU PBKABMLM, MOAXOASLLM CPELCTBA 3a
3AWMTA HO AUXATENHUTE MBTULLA M MOYMCT-
BAMTE NMEPUOAMYHO LIKYPKATA M AeTamna ¢
MOMOLLTA HA MPAXOCMYKAYKA MMM CrbCTEH
Bb3AYX.

> B 3aBmcrmMocT ot pasmepa 1 BMAA HA AeTakMna
Tps6Ba AA Ce B3eMAT CbOTBETHW NPEAnasHm
Mepku. M3nonsearte noaxomswm sarsrawm
nprcnocobnenus, 3a Aa NPeaoTBpaT1Te
M3NMb3BAHE HO OeTamna.

> B cnyuait Ha NpekbCBAHE HA 30XPAHBAHETO
CbC CrbCTEH Bb3OYX OTMycHeTe He3abaBHO
crnycbka .

Ykazauus 3a pabora

Hart-eaxxHoTo npu wnmngosarHeTto e na usnonssare
€[Ha cnef [pyra WKypKM ¢ Bce no-GuHa 3bpHec-
Tocr. [pu TBLpAE eApa 3bPHECTOCT NOBBPXHOCTTA
He CTaBA MMAAKA, a Aaxe rpanaea. Ako 3bp-
HecTocTTa e TBbpae GUHA, HAMA [a NOCTUTHETe
pesyntar.

[MponssonuTtenHocTTa Ha oTHeMaHe ce onpenens
OT 060POTUTE M IBPHECTOCTTA HA LWIKYPKATA.

B cvotsetcrame ¢ obpaborteaHms matepuan m
XENAHOTO OTHEMAHe TPA6BA AA ce M3Non3Bar
PA3UYHM LWIKYPKM.

/\ BHUMAHME!

> HenpemeHHo paseamHete ypena or M3TOYHM-
KO HO CrbCTEH Bb3AYyX, NPeau Ad NocTaBMTe
unu oceobonute ancka ot wkypka (.
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Marepuan 3wpHecroct
Nakose: WWnmndposare | 180

Msrnaxpane | 120

Ha apacko-

THHK

Orcrpansisa- | 40

He Ha pbXAaa
Ovpeecuna: | Meka avpee- | 60 - 80

cHHa

Tevpaa avpee- | 60

cHHa

Qyphmpu 240
Mertan: AnyMuHMiA 80

Cromana 60

TexHnuecko ob6cny>XBaHe U

nouymucTteBaHe
MNPEOYNPEXOEHME! ONMACHOCT
OT HAPAHSBAHE! Mpean pabotn no
TeXHMUYECcKOTO 06cny>KBaHE pasennHete
YPena oT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3ayX.

/\ BHUMAHME!

> [penu pabotu no TexHMueckoTo obcnyKBaHe
nouKcTETe YpEna oT OMACHM BELLECTBA, KOMTO
€A ce OTNOXMAM BbPXY HEro (Bcneacteme Ha
pabotHuTe npouecu). M36arsarite Bcakakbs
KOHTAKT Ha KOXATA € Te3u BewecTsa. Bnusaxe
HQ KOXATA B KOHTOKT C ONACHM BELLECTBA
MOXe [ AOBEAE [0 TEXbK AEPMATUT.
B cnyyait ye no epeme Ha pabotuTe no Tex-
HUUecKoTo obcnyxeaHe ce obpasysa MM
30BUXPYM NPAX, TOM MOXE AA 6bAE BAMILGH.

YKA3AHUE

3a na ce ocurypur NpaBUIHO GYHKLMOHUPAHE M
ABITLI CPOK HA €KCMOATALMS HA WiM(OBBLYHATA
MalmHa, Tps6Ba na ce Cna3ea CrnenHoTo:

B [JocraTsyHO M NOCTOSHHO M3MPABHO CMA3BAHE
C MACIO € OT PELLaBALLO 3HAYEHME 30 ONTH-
MaAnHo GyHKLUMOHUPAHE.

B Cren scska ynotpe6a nposepssaite 060poti-
Te 1 HMBOTO HA BMBpALMMTE.
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B PenosHO, KOKTO 1 cried BCIKO TEXHUYECKO

obcnyxBsaHe, nposepssaite 06opoTUTE HA
npaseH xom:

3a uenta u3nonssate 06opPOTOMEP M U3BLP-
wete m3mepsareto 6es sarertar aetain. Mpu
pabotHo Hansraxe ot 6,3 bar o6opotute Ha
npaseH xon He TPSOBA AA Ce MPEBMLIABAT B
HUKAKBB CIYYaH.

Ako Ypensrt NpuyYMH4IBA NOBULIEHO HMBO HA
BM6POL[MM, npenu No-HaraTbLWHOTO M3MNOM3BAHE
npuynHaTa Tp9I6BG 0a ce OTCTpaHU pecn.
Ypenst na ce npmeene B M3NPABHOCT.

M3nonssaitte caMo OpUIMHANHKM pe3epBHM
pecr. B3aMMO3AMEHSIEMM YACTU HA NPOU3BOAM-
Tens, 3auWoTo B NPOTUBEH Cy4Yal CbLIECTBYBA
onacHocT 3a notpebutenure. MNpu cbmHeHne
Ce CBbpXKETe CbC CEPBU3HMS LEHTBP.

PenosHo nposepasaiite wnmdorsurms kpsr @
30 nospenu.

Mouncreaitte ypena camo cbe cyxa, Meka
KbPNA M CrbCTEH Bb3AYX.

B HuKkakbB cnyuait He m3nonssakite octpu 1/
WMAM APACKALUM NOUYMCTBALUM CPEACTBA.
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OrcTpaHsBaHe HAO HEM3NPABHO-

CTHn
Heusnpas- Bb3moxkHa Orcrpans-
Hoct npuYmrHa BaHe
Tevpaoe Hucka | Yactmre Ha Mposeperte
ckopocT, asuratens ca | ¢puatbpa Ha
oT M3xona 3aKIMHEHW OT | 3XPAHBAHETO
nexko mM3tMya | 3ambpcsBaHe. | ¢ Hansrae 3a
Bb3OYX. 30MBbPCSBAHe.
3axpaneare- | [posepete
TO C HansraHe | GuUNTLPA Ha
e TBbPAE 30XPAHBAHETO
HUCKO. C Hansraxe 3a
30MBPCSBAHE.
Cmaxere
ypena Kakto
€ OMUCaHO B
PBKOBOACTBO-
TO.
Mpu Heob-
XOAMMOCT
nosTropere
aenHocTUTe
oT ropero-
coueHuTe
YKa3aHms.
YpensT He Mopanun Cmaxere
ce ABMXM, HackbupaHe | ypena kakto
CrbCTEHUST Ha matepuan | e onmcaro B
Bb3OYX M3TMUQ | aBuratenst PBKOBOACTBO-
HQAMbBHO OT 6nokupa. TO.
usxona.
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MpenaeaHe 3a oTnagbumn

Onakoekata e npousseneHa oT eKono-
TMYHKM MaTepuann. Ta Mmoxe na ce ums-
XBbPNA B MECTHUTE KOHTeﬁHepM 3a oTna-
ObUM 30 peumnKnmpaHe.

He usxsbpnsitte ypena ¢ 6urosmre otnansum!

MHbopMaLms 30 BLIMOXKHOCTUTE 30 M3XBBLPMSHE
Ha M3ne3nus ot yrnotpeba ypen Moxete nd nomy-
YMTe OT BAWATA OBWIMHCKA MK IPAACKA YNpABA.

FfapaHums

3a 1031 ypen nonyuasare rapaHums oT 3 roauHH
OT [ATATA HA 30KyrMyBaHe. YpensT e NpousseaeH
CTAPATENTHO M € M3MMTAH WATeNHo Npeam Aoc-
Taskara. 3anasete kacoeara 6enexka KaTo
NOKA3ATENCTBO 3d MOKynkara. AKo ce Hanoxm
na ce BB3MON3BATE OT FAPAHUMSTA, MBPBO Ce
cBbpXkerte no TenedpoHa cve cepsusa. Camo no
TO3M HQUMH MOXe Aa ce ocurypu 6esnnartHo
BPBLIGHE HO BALWATA CTOKA.

[MpenocraBsHeTo HA rApAHLMS BAXM CAMO 3d
marepuantu unu Gabpuurm nedektH, Ho He u

30 TPAHCMOPTHM WETH, M3HOCBALLM CE YACTU MNK
NPW NOBPENA HA NECHO YYNMMBK YACTH, HANP.
NPEBKMIOUBATENM UMK AKYMYTNIATOPHM Batepum.
MponyKTsT € NpeaHasHaYeH eamnHCTBEHO 3a GuTo-
BQ, O He 3a npogecroHanHa ynotpeba.

Mpu HenpaeunHa u HeueneckobpasHa ynotpeba,
YNPOXHABAHE HA CMUNA MNM PEMOHTHWU [IEMHOCTH,
KOMTO HE CA M3BBbPLUEHM OT HALWMS OTOPUIUPAH
cepBm3eH pMnMan, rapaHUMSTa oTNaaa.
3aKOHOBMTE BM NPABA HE CE OTPAHUYABAT OT TA3M
rapaHums. [apAHLMOHHMST CPOK He ce YIbIKABA
oT rapaHumsTa. ToBa BAXKM M 30 CMEHEHM U pe-
MOHTMPAHM YacTh. EBeHTyanHo HanuuHuTe ole
Mpw 30KyMyBAHETO NOBPeAM 1 AedekTH Tps6ea aa
ce cbobLAT He306ABHO Cref PA3ONAKOBAHETO, HO
HOM-KbCHO [BA AHM CNEeA [ATATA HA 3aKyNyBaHe.
Cnen kato m3teye rapaHLUMOHHUST CPOK, PEMOHTHTE
ce 3annawar.

48

CepBus

CepsusHo obcnyxsaHe bvnrapus
Ten.: 00800 111 4920

E-merin: kompernass@lidl.bg
IAN 110141

PabotHo BpeMe Ha ropeliata nuHUs:
nonenenHmk no netek ot 8:00 u. - 20:00 u.
(uenTpanHoesponericko speme)

BHocuten

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernqss.com
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MpeBon Ha opurHanHara
Aexnapaums 3a cboTBeTCTBME
Hue, KOMPERNASS HANDELS GMBH, otrosophuk

3a nokymentaumsta: r-H Semi Uguzly,
BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, GERMANY,
[EKNApPUPAME, Ye TO3M NPOAYKT CbOTBETCTBA HA
CrenHWUTE CTAHOAAPTH, HOPMATMBHM LOKYMEHTU M
ampektmem Ha EO:

[upekTnBa oTHOCHO MawMHUTE
(2006/42/EC)

Mprno>xxeHn XapMOHM3UPAHM CTAHAAPTH:
ENISO 11148-8: 2011

Tunoso 0603HOHeHMe HQ MawuHaTa:

NHEeBMATHMYEH eKCLieHTpMKOoBa LIJJ'IMq)OB'I:‘-IHCI MAaLWKMHA

PDEXS 150 B2
lonnHa Ha npoussoacteo: 042015

Cepuen Homep: IAN 110141

Boxym, 8.1.2015 1.

e C€E

Semi Uguzlu

- MeHMﬂ)K'bp KA4ecCTBO -

3anaseHo NPABO HA TEXHUYECKMN U3MEHEHMS C Len
YCBbBBbPLUEHCTBAHE.
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DRUCKLUFT-
EXZENTERSCHLEIFER
PDEXS 150 B2

Einleitung

Awarnime] Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf lhres
neuen Gerdtes. Sie haben sich damit fiir
ein hochwertiges Produkt entschieden. Die

Bedienungsanleitung ist Teil dieses Produkts. Sie

enthdlt wichtige Hinweise fiir Sicherheit, Gebrauch

und Entsorgung. Machen Sie sich vor der Benutzung

des Produkts mit allen Bedien- und Sicherheitshin-
weisen vertraut. Benutzen Sie das Produkt nur wie

beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzberei-

che. Héndigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe
des Produkts an Dritte mit aus.

BestimmungsgeméBer Gebrauch

Der Druckluft-Exzenterschleifer ist zum Schleifen,
Polieren und zur Vorbereitung von verschiedenen
Oberfléichen geeignet. Jede andere Verwendung
oder Verdnderung des Gerdites gilt als nicht bestim-
mungsgemdf und birgt erhebliche Unfallgefahren.
Fir aus bestimmungswidriger Verwendung entstan-
dene Schaden ibernehmen wir keine Haftung. Das
Gerit ist nur fir den privaten Einsatz bestimmt.

Ausstattung

@ Gehause

@ Abzugssperre

© Abzugshebel

O Handgriff

@ Stecknippel

O Drehzahlregler

@ Spindelsperre

© Exzenterspindel mit Schleiftelleraufnahme
© Schleifteller

(@ Schutzmanschette
® Schleifpapierscheibe
® Ol-Behalter

® Teflonband

52

Lieferumfang

1 Druckluft-Exzenterschleifer

Im Teflonband

1 Ol-Behalter

1 Stecknippel 6,35 mm (1/4")

1 Schleifteller @ 150 mm (mit Kletthaftung)

5 Schleifblatter (P60/P80/P100/P120/P150)

1 Betriebsanleitung

Technische Daten

Drehzahl: 0- 10000 min
Bemessungsluftdruck: max. 6,3 bar
Luftdurchfluss: 114 1/min
Lufteinlass: 1/4"

Gehéuse Material:  Kunststoffummantelung
Schleifteller: @ 150 mm
Gewicht: ca. 1,65 kg
Schalldruckpegel: 87,4 dB(A)
Schallleistungspegel: 98,4 dB(A)
Unsicherheit K: 3 dB
Messwert ermittelt

entsprechend: ISO 15744

Gehérschutz tragen!

Schwingungsemissionswert = 8,27 m/s?
Unsicherheit K= 0,82 m/s?

Messwert ermittelt

entsprechend: ISO 289273,

EN 12096

PDEXS 150 B2
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/\ WARNUNG!

> Die in diesen Anweisungen angegebenen
Larmemissionswerte sind entsprechend einem
in ISO 15744 genormten Messverfahren
gemessen worden und kénnen fiir den Geré-
tevergleich verwendet werden. Die Lédrmemis-
sionswerte werden sich entsprechend dem
Einsatz des Druckluftwerkzeugs veréndern und
kénnen in manchen Féllen iber dem in diesen
Anweisungen angegebenen Werten liegen.
Die Lérmemissionsbelastung kénnte unter-
schatzt werden, wenn das Druckluftwerkzeug
regelméfig in solcher Weise verwendet wird.

> Fir eine genaue Abschéitzung der Larmemissions-
belastung wahrend eines bestimmten Arbeitszeit-
raumes sollfen auch die Zeiten beriicksichtigt wer-
den, in denen das Gerdt abgeschaltet ist oder
zwar |Guft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist.
Dies kann die Larmemissionsbelastung iiber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Allgemeine
Sicherheitshinweise
fir Druckluftgerdte

/\ WARNUNG!

> Fiir mehrfache Geféhrdungen: Die Sicherheits-
hinweise sind vor dem Einrichten, dem Betrieb,
der Reparatur, der Wartung und dem Austausch
von Zubehérteilen an der Schleifmaschine fir
Schleifblétter oder am Polierer sowie vor der
Arbeit in der Néhe der Maschine zu lesen und
missen verstanden werden. Ist dies nicht der
Fall, so kann dies zu schweren kérperlichen
Verletzungen fihren.

B Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder der
Polierer sollte ausschlieBlich von entsprechend
qualifizierten und geschulten Bedienungspersonen
eingerichtet, eingestellt oder verwendet werden.

B Diese Schleifmaschine fur Schleifblétter oder dieser
Polierer darf nicht verdndert werden. Veréinde-
rungen kdnnen die Wirksamkeit der Sicherheits-
mafBnahmen verringern und die Risiken fir die
Bedienungsperson erhdhen.

PDEXS 150 B2

B Benutzen Sie niemals beschédigte Schleifma-
schinen fiir Schleifblatter oder Polierer.

B Das Gerdt muss regelméBig einer Inspektion
unterzogen werden, um zu iberprifen, dass
das Gerdt mit den in dieser Anleitung geforder-
ten Bemessungswerten und Kennzeichnungen
gekennzeichnet ist. Der Benutzer muss den
Hersteller kontaktieren, um erforderlichenfalls
Ersatzschilder zu erhalten.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Die Sicherheitsanweisungen diirfen nicht
verloren gehen — Geben Sie sie der Bedie-

nungsperson. DE
Gefdhrdungen durch herausge- AT
schleuderte Teile CH

B Bei einem Bruch des Werkstiicks oder von Zu-
behérteilen oder gar des Maschinenwerkzeugs
selbst kdnnen Teile mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden.

B Beim Betrieb der Schleifmaschine fir Schleifblét
ter oder des Polierers bzw. beim Austausch von
Zubehbrteilen an der Maschine ist immer ein
schlagfester Augenschutz zu tragen. Der Grad
des erforderlichen Schutzes sollte fir jede ein-
zelne Verwendung gesondert bewertet werden.

B Bei Arbeiten Uber Kopf ist ein Schutzhelm zu
tragen. In diesem Falle sollten auch die Risiken
fir andere Personen bewertet werden.

M Es ist sicherzustellen, dass das Werkstiick sicher
befestigt ist.

Bl Stellen Sie sicher, dass durch die Nutzung ent-
stehende Funken keine Gef&hrdung darstellen.

B Trennen Sie die Schleifmaschine von der
Energieversorgung bevor Sie das Schleifmittel
austauschen und vor der Wartung.

B In diesem Falle sollten auch die Risiken fiir
andere Personen bewertet werden.

Gefdhrdungen durch Verfangen

B Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverlet-
zungen kénnen auftreten, wenn locker sitzende
Kleidung, Schmuck, Halsschmuck, Haare oder
Handschuhe nicht von der Maschine und deren
Zubehérteilen ferngehalten werden.
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Gefdhrdungen im Betrieb

B Beim Einsatz der Maschine kénnen die Hande
der Bedienungsperson Geféhrdungen wie z.B.
Schnitten sowie Abschirfungen und Wérme
ausgesetzt sein. Tragen Sie geeignete Hand-
schuhe zum Schutz der Hande.

B Die Bedienungsperson und das Wartungsperso-

nal missen physisch in der Lage sein, die Gré-
BBe, die Masse und die Leistung der Maschine
zu handhaben.

B Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie bereit,
den iblichen oder plétzlichen Bewegungen ent-
gegenzuwirken - halten Sie beide Hénde bereit.

B Achten Sie darauf, das Ihr Kérper im Gleichge-
wicht ist und dass Sie sicheren Halt haben.

B Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und
Stillsetzen im Falle einer Unterbrechung der
Energieversorgung frei.

B Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohle-

nen Schmiermittel.

T\ Es muss eine Schutzbrille getragen
P werden; das Tragen von Schutzhandschu-
N hen und Schutzkleidung wird empfohlen.

B Vor jeder Nutzung den Schleifteller priifen.
Nicht verwenden, wenn diese gerissen, gebro-
chen oder heruntergefallen sind.

M Direkten Kontakt mit dem beweglichen Schleif-
teller vermeiden, um das Quetschen oder
Schneiden der Hande oder anderer Kérperteile
zu vermeiden. Es sind passende Handschuhe
als Handschutz zu tragen.

M Niemals die Maschine ohne Schleifmittel
verwenden.

B Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen Ent-

ladung, wenn die Maschine auf Plastik und ande-

ren nichtleitenden Materialien verwendet wird.

W Eine potentiell explosive Atmosphére kann
durch Staub und Démpfe, verursacht durch
das Schleifen und Schmirgeln, entstehen. Eine

zu dem bearbeiteten Material passendes Staub-

absaug- oder unterdriickungssystem ist immer
zu verwenden.
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Gefdhrdungen durch wiederholte
Bewegungen

Bei der Verwendung einer Schleifmaschine fir
Schleifblétter oder eines Polierers zum Durchfih-
ren von arbeitsbezogenen Tétigkeiten kann es
méglicherweise bei der Bedienungsperson zu
unangenehmen Empfindungen in den Hénden
und Armen, sowie im Hals- und Schulterbereich
oder an anderen Kérperteilen kommen.

Bei der Verwendung einer Schleifmaschine fir
Schleifblétter oder eines Polierers sollte die Be-
dienungsperson eine bequeme Kérperhaltung
einnehmen, dabei auf sicheren Halt achten und
unginstige Kérperhaltungen oder solche, bei
denen es schwierig ist, das Gleichgewicht zu
halten, vermeiden. Die Bedienungsperson sollte
im Verlauf von lang andauernden Arbeiten

die Kérperhaltung verdndern, was hilfreich bei
der Vermeidung von Unannehmlichkeiten und
Ermidung sein kann.

Falls die Bedienungsperson Symptome

wie z.B. andauerndes oder wiederholt auf-
tretendes Unwohlsein, Beschwerden, Pochen,
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Brennen oder
Steifheit an sich wahrnimmt, sollten diese Anzei-
chen nicht ignoriert werden.

Die Bedienungsperson sollte in diesem Falle
einen entsprechend qualifizierten Mediziner
konsultieren.

Gefdhrdungen durch Zubehérteile

Trennen Sie die Schleifmaschine fiir Schleifbldt-
ter oder den Polierer vor dem Auswechseln des
Maschinenwerkzeugs oder von Zubehérteilen
von der Energieversorgung.

Verwenden Sie ausschlieBBlich Zubehéorteile
und Verbrauchsmaterialien der vom Hersteller
der Schleifmaschine fiir Schleifblatter oder den
Polierer empfohlenen Gréf3en und Typen.
Trennschleifscheiben und Maschinen zum Ab-
schneiden dirfen nicht verwendet werden.

Vermeiden Sie wihrend und nach der Verwen-
dung direkten Kontakt mit dem Maschinenwerk-
zeug, denn dieses kann sich erwdrmt haben
oder scharfkantig sein.

PDEXS 150 B2
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B Die vom Hersteller der Schleifmaschine fir Schleif-
blétter empfohlene maximale Betriebsdrehzahl
muss gleich der auf der Maschine gekennzeichne-
ten Bemessungsdrehzahl oder héher sein.

B Selbsthaftende Schleifscheiben miissen konzentrisch
auf der Befestigungsplatte angebracht werden.

Gefdhrdungen am Arbeitsplatz

B Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung und unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unfdllen fihren.

B Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen sind
Hauptgriinde fir Verletzungen am Arbeits-
platz. Achten Sie auf Oberfléchen, die durch
den Gebrauch der Maschine rutschig geworden
sein kénnen, und auf durch den Luft- oder den
Hydraulikschlauch bedingte Stolpergefahren.

B Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit
Vorsicht vor. Es kénnen versteckte Geféhrdun-
gen durch Strom- oder sonstige Versorgungslei-
tungen gegeben sein.

B Arbeiten Sie mit dem Druckluftwerkzeug nicht
in explosionsgeféhrdeter Umgebung, in der
sich brennbare Flissigkeiten, Gase oder Stéube
befinden. Beim Schleifen entstehen Funken, die
den Staub oder die Démpfe entziinden kénnen.

B Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend
der Benutzung des Druckluftwerkzeugs fern.
Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tber
das Gerét verlieren.

B Schleifmaschine ist gegeniiber elektrischen
Kraftquellen nicht isoliert.

B Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen,
Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind, die im Falle
der Beschadigung durch die Verwendung der
Maschine zu einer Gefdhrdung fishren kénnten.

Gefdhrdungen durch Staub und

Dampfe

B Die beim Einsatz von Schleifmaschinen fir Schleif-
blétter und Polierern entstehenden Stéube und
Démpfe kénnen gesundheitliche Schéden (wie z.B.
Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis)
verursachen; es ist unerldsslich, eine Risikobewer-
tung in Bezug auf diese Geféhrdungen durchzufih-
ren und entsprechende Regelungsmechanismen zu
implementieren.

PDEXS 150 B2

H |n die Risikobewertung sollten die bei der Ver-
wendung der Maschine entstehenden Stéube
und die dabei méglicherweise aufwirbelnden
vorhandenen Stdube einbezogen werden.

B Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder
der Polierer ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und
zu warten, um die Freisetzung von Staub und
Dampfen auf ein Mindestmaf zu reduzieren.

B Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbe-
lung von Staub in staubhaltigen Umgebungen
auf ein Mindestmaf reduziert wird.

B Falls Stéube oder Démpfe entstehen, muss die

Hauptaufgabe sein, diese am Ort ihrer Freiset- DE
zung zu kontrollieren. AT
B Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur CH

Unterdriickung von Flugstaub oder Démpfen

vorgesehenen Einbau- oder Zubehérteile der
Maschine sollten den Anweisungen des Her-

stellers entsprechend eingesetzt und gewartet
werden.

B Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerk-
zeuge sind den Empfehlungen dieser Anleitung
entsprechend auszuwdhlen, zu warten und zu
ersefzen, um eine unnétige Intensivierung der
Staub- oder Dampfentwicklung zu vermeiden.

B Verwenden Sie Atemschutzausriistungen nach
den Anweisungen lhres Arbeitgebers oder wie
nach den Arbeits- und Gesundheitsschutzvor-
schriften gefordert.

Gefdhrdungen durch Larm

B Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei
ungenigendem Gehérschutz zu dauerhaften Ge-
horschéaden, Horverlust und anderen Problemen,
wie z.B. Tinnitus (Klingeln, Sausen, Pfeifen oder
Summen im Ohr), fihren, daher ist es unerldss-
lich, eine Risikobewertung in Bezug auf diese
Gefdhrdungen durchzufihren und entsprechen-
de Regelungsmechanismen zu implementieren.

B Zu den fir die Risikominderung geeigneten
Regelungsmechanismen gehéren Mafnahmen
wie z.B. die Verwendung von Dédmmstoffen, um
an den Werkstiicken auftretende Klingelgerdu-
sche zu vermeiden.
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B Verwenden Sie Gehérschutzausristungen nach
den Anweisungen lhres Arbeitgebers oder wie
nach den Arbeits- und Gesundheitsschutzvor-
schriften gefordert.

B Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder
der Polierer ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und
zu warten, um eine unndtige Erhdhung des
Larmpegels zu vermeiden.

B Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerk-
zeuge sind den Empfehlungen dieser Anleitung
entsprechend auszuwdéihlen, zu warten und
zu ersetzen, um eine unndtige Erhdhung des
Larmpegels zu vermeiden.

M Stellen Sie, falls die Schleifmaschine fir Schleif-
blatter oder der Polierer mit einem Schalldémp-
fer ausgestattet ist, immer sicher, dass dieser an
seinem Platz und funktionstiichtig ist, wenn die
Maschine in Betrieb ist.

Gefédhrdungen durch Schwingungen

B Die Einwirkung von Schwingungen kann Schadi-

gungen an den Nerven und Stérungen der Blut-
zirkulation in Hénden und Armen verursachen.

B Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung
warme Kleidung und halten Sie ihre Héinde
warm und trocken.

B Falls Sie ein Taubheitsgefiihl, Kribbeln oder
Schmerzen in lhren Fingern oder Handen fest-
stellen oder sich die Haut an lhren Fingern oder
Handen weif3 verférbt, stellen Sie die Arbeit mit
der Schleifmaschine fiir Schleifblatter oder dem
Polierer ein und konsultieren Sie einen Arzt.

B Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder
der Polierer ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und
zu warten, um eine unnétige Verstdrkung der
Schwingungen zu vermeiden.

B Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem,
aber sicherem Griff unter Einhaltung der
erforderlichen Hand-Reaktionskrafte, denn das
Schwingungsrisiko wird in der Regel mit zuneh-
mender Griffkraft gréfer.
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Zusédtzliche Sicherheitsanweisungen
fir pneumatische Maschinen

B Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verur-
sachen. Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine
nicht gebraucht wird, sowie vor dem Austausch
von Zubehérteilen oder vor der Ausfishrung von
Reparaturarbeiten dafiir, dass die Luftzufuhr
geschlossen ist, der Luftschlauch nicht unter Druck
steht und dass die Maschine von der Luftzufuhr
getrennt wird. Richten Sie den Luftstrom niemals
gegen sich selbst oder gegen andere Personen.

B Umherschlagende Schléuche kénnen ernst-
hafte Verletzungen verursachen. Uberpriifen
Sie daher immer, ob die Schlduche und ihre
Befestigungsmittel unbeschddigt sind oder sich
nicht geldst haben.

B Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupp-
lungen) verwendet werden, missen Arretierstifte
eingesetzt werden; Whipcheck-Schlauchsiche-
rungen missen verwendet werden, um Schutz
fir den Fall eines Versagens der Verbindung
des Schlauchs mit der Maschine und von
Schléuchen untereinander zu bieten.

B Sorgen Sie dafir, dass der auf der Maschine an-
gegebene Hochstdruck nicht Gberschritten wird.

B Tragen Sie mit Luft betriebene Maschinen
niemals am Schlauch.

Besondere Sicherheitsanweisungen
| Tragen Sie beim Einsatz oder Wartung der

Schleifmaschine stets einen Augenschutz.
B Tragen Sie stets geeignete Schutzkleidung.

Schitzen Sie lhre Hande, Haare und Kleidung
vor dem Erfassen durch rotierende Teile.

| Tragen Sie stets bei Staubentwicklung
einen Atemschutz.
| Trogen Sie stets Gehdrschutz.

) Tragen Sie stets Schutzhandschuhe.

B SchlieBen Sie die Schleifmaschine nur im ausge-
schalteten Zustand an das Druckluftnetz an.
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B Beim Schleifen entstehen Funken. Achten Sie
darauf, dass keine Personen durch Funkenflug
geféhrdet werden. Entfernen Sie auch brennbare
Materialien und Gegensténde.

B Tragen Sie die Schleifmaschine nicht, wenn die
Schleifmaschine am Druckluftschlauch ange-
schlossen ist.

B Beachten Sie die Gefahr eines schlagenden
Druckluftschlauches!

B Die Schleifmaschine ist nicht fir den Einsatz von
Trennschleifscheiben zugelassen!

M Der Flie3druck von 6,3 bar darf wahrend des
Betriebs keinesfalls iberschritten werden.

B Verwenden Sie niemals Sauerstoff oder andere
brennbare Gase als Energiequelle.

B Fihren Sie das Gerdt eingeschaltet gegen das
Werkstiick. Heben Sie das Gerét nach der
Bearbeitung vom Werkstiick ab und schalten
Sie es dann aus.

W Schalten Sie nach Beendigung des Arbeitsgan-
ges die Schleifmaschine aus und nach Stillstand
legen Sie die Schleifmaschine sicher ab.
Achtung ! Schleifmaschine l&uft nach.

B Trennen Sie die Schleifmaschine nach Beendigung
des Arbeitsganges von der Druckluftversorgung.

M Beachten Sie die Gefahr, dass beim Bearbeiten
bestimmter Materialien Staub und Démpfe ent-
stehen kdnnen, die eine explosionsgeféhrdete
Atmosphdre hervorrufen. Benutzen Sie Staub-
sauger sowie geeignete Schutzausristung.

Vor der Inbetriebnahme

> Die Schleifmaschine darf ausschliefBlich mit
gereinigter, dlvernebelter Druckluft betrieben
werden und darf den maximalen Arbeits-
druck von 6,3 bar am Gerdt nicht Gberschrei-
ten. Zur Regulierung des Arbeitsdruckes muss
der Kompressor mit einem Druckminderer
ausgestattet sein.

> Umwickeln Sie alle Gewindeanschliisse mit
dem mitgelieferten Teflonband @®.
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Montage des Stecknippels
4 Enffernen Sie die Plastikschutzkappe aus dem
Lufteinlass des Gerdtes.

4 Umwickeln Sie das Gewinde des Stecknippels @
mit dem mitgelieferten Teflonband (.

4 Schrauben Sie den Stecknippel @ in den Lufteinlass.
Montage des Schleiftellers

Der Druckluft-Exzenterschleifer ist mit einer Schutz-
manschette ) ausgestattet.

B —x\ Drehrichtungsangabe des
Schleiftellers @

4 Um den Schleifteller @ zv montieren oder zu
tauschen stillpen Sie die Schutzmanschette @) um

(siehe Abb. 1).

, Ala=

LuiLe

~

Abb. 1
/\ WARNUNG!

> Betreiben Sie den Druckluft-Exzenterschleifer
niemals ohne Schutzmanschette ().

> Betreiben Sie den DruckluftExzenterschleifer
niemals mit umgestiilpter Schutzmanschette ).

> Eine beschadigte Schutzmanschette Q) ist
unverziiglich auszutauschen.

¢ Drehen Sie die Spindelsperre @ mit der ge-
réindelten Wélbung gegen die flache Seite der
Exzenterspindel @ (siehe Abb. 2).

Abb. 2
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4 Entfernen Sie die Schutzkappe von der Gewin-
destange des Schleiftellers € und schrauben
Sie diesen im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
in die Exzenterspindel @.

¢ Lésen Sie die Spindelsperre @), sodass sich die
Exzenterspindel @ frei um die eigene Achse
drehen kann.

/\ ACHTUNG!

> Betreiben Sie den Druckluft-Exzenterschleifer
niemals mit verriegelter Antriebsspindel. Dies
ist geféhrlich und kann zu schwerwiegenden
Verletzungen fihren.

Schleifpapierscheibe auswdéhlen

Abtrag und Oberflache:
Die Abtragsleistung und die Oberfléchengiite werden

von der Kornstérke der Schleifpapierscheibe bestimmt.

B Beachten Sie bitte, dass Sie zur Bearbeitung
der verschiedenen Materialien entsprechende
Schleifpapierscheiben mit unterschiedlicher
K&rnung einsetzen.

Montage der Schleifpapierscheibe

/\ ACHTUNG!

> Trennen Sie das Gerdt unbedingt von der
Druckluftquelle, bevor Sie die Schleifpapier-
scheibe @@ aufsetzen oder Isen.

¢ Der Schleifteller @ und die im Lieferumfang
enthaltenen Schleifpapierscheiben () sind mit
korrespondierendem Klettverschluss ausgestattet.

4 Wahlen Sie die Schleifpapierscheibe () mit der ge-
wiinschten Kémung aus und driicken Sie es auf den
Schleifteller @. Achten Sie auf konzentrischen Sitz.

4 Zum Wechsel heben Sie die Schleifpapierscheibe
@® seitlich an und ziehen es vom Schleifteller @
ab. Reinigen Sie den Schleifteller @ bei Bedarf
mit Druckluft.
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Schmierung

> Zur Vermeidung von Reibung- und Korrosions-

schdden ist eine regelmédBige Schmierung be-

sonders wichtig. Wir empfehlen ein geeignetes

Druckluft-Spezialél zu verwenden (z. B. Liqui

Moly Kompressorenél).

— Schmierung mit Nebelsler
Als Aufbereitungsstufe nach dem Druck-
minderer schmiert ein Nebeldler (nicht im
Lieferumfang enthalten) Ihr Gerét kontinu-
ierlich und optimal. Ein Nebelsler gibt in
feinen Tropfen Ol an die durchstrémende
Luft ab und garantiert so eine regelmafi-
ge Schmierung.

— Manuelle Schmierung
Wenn Sie iber keinen Nebeléler verfiigen,
nehmen Sie vor jeder Inbetriebnahme bzw.
bei léingeren Arbeitsgéngen eine Schmierung
vor, indem Sie 3 - 4 Tropfen Druckluft-Spezial
&lin den Stecknippel @ tropfen lassen.

Ol nachfillen

Damit der Druckluft-Exzenterschleifer lange ein-
satzfahig bleibt, muss ausreichend Pneumatik-Ol im
Gerdt vorhanden sein.

Folgende Méglichkeiten stehen lhnen zur
Verfiigung:

¢ SchlieBen Sie eine Wartungseinheit mit Oler am
Kompressor an.

4 Installieren Sie einen Anbauéler in der Druckluft-
leitung oder am Druckluftgerit.

w@-eben Sie alle 15 Betriebsminuten ca.

3 - 5 Tropfen Pneumatik-Ol von Hand in
den Stecknippel @.

Anschluss an eine Druckluftquelle

> Vor Anschluss der Druckluftquelle
— muss der richtige Arbeitsdruck (3 - 6 bar)

vollsténdig aufgebaut sein

— st sicherzustellen, dass sich der Abzug in
seiner obersten Position befindet

PDEXS 150 B2
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4 SchlieBen Sie das Gerét an einen Kompressor
an, indem Sie den Stecknippel @ mit dem Ver-
sorgungsschlauch der Druckluftquelle verbinden.

4 Damit Sie den Luftdruck regulieren kénnen, muss
die Druckluftquelle mit einem Druckminderer
ausgestattet sein.

Bedienung
Ein- / Ausschalten
Einschalten:

¢ Dricken Sie zuerst die Abzugssperre nach
vorne und dann den Abzugshebel € um das

Gerdt einzuschalten.

Ausschalten:
4 Lassen Sie den Abzugshebel @ los.

¢ Wenn lhre Arbeit beendet ist, trennen Sie das
Gerdt von der Druckluftquelle.

Schwingleistungsregulierung

B Mit dem Drehzahlregler @ kann der Luftstrom
und somit die Schwingleistung auch wéhrend
des Befriebs variiert werden.

B Die ideale Schwingleistung ist vom Werkstoff
abhdngig und kann durch praktischen Versuch
ermittelt werden.

Stellen Sie mit Hilfe des Druckminderers den korrek-

ten Arbeitsdruck ein. Betreiben Sie das Gerdt mit
einen Arbeitsdruck von 6,3 bar.

Schleifen

4 Schalten Sie die Druckluftquelle ein und lassen

Sie sie solange laufen, bis der maximale Kessel-

druck erreicht wurde und abschaltet.

4 Stellen Sie mit Hilfe eines Druckminderers an der
Druckluftquelle den optimalen Arbeitsdruck ein.
Beachten Sie, dass der maximale Arbeitsdruck
nicht berschritten werden darf. Ein Gberhdhter
Arbeitsdruck bringt keinen Leistungsgewinn,
sondern erhéht lediglich den Luftverbrauch und
beschleunigt den Gerdteverschleif’. Halten Sie
sich daher stets an die technischen Angaben.

4 Schalten Sie den Druckluft-Exzenterschleifer ein.

4 Lassen Sie das Geréit die gewiinschte Drehzahl
aufnehmen und regeln Sie sie nach Bedarf.

PDEXS 150 B2

4 Fihren Sie den DruckluftExzenterschleifer parallel
an das Werkstiick.

4 Bewegen Sie das Gerdt parallel und fléchig krei-
send oder wechselnd in Léngs- und Querrichtung.
Benutzen Sie das Gehduse @ als Handgriff, um
das Gerdt in die gewiinschte Richtung zu fihren.

4 Den Druckluft-Exzenterschleifer nicht aufdriicken.
Starkes Aufdriicken erhéht die Arbeitsleistung nicht!

4 Wenn Sie die Arbeit beendet haben, lassen
Sie den Abzugshebel @ los, um das Gerat
abzuschalten.

4 Nach Beendigung aller Arbeiten, trennen Sie
das Gerdt von der Druckluftquelle.

A\ ACHTUNG!

> Beim Schleifen entsteht Schleifstaub. Tragen
Sie unbedingt Schutzhandschuhe, geeigneten
Atemschutz und reinigen Sie Schleifpapier und
Werkstiick in regelméBigen Abstédnden mit der
Hilfe eines Staubsaugers oder Druckluft.

> Je nach Gréfe und Art des Werkstiickes sind
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen. Verwenden Sie geeignete Klemmvorrich-
tungen, um ein Verrutschen des Werkstiickes zu
verhindern.

> |m Falle einer Unterbrechung der Druckluftversor-
gung, lassen Sie den Abzugshebel @ sofort los.

Arbeitshinweise

Das Wichtigste beim Schleifen ist, das Sie nachei-
nander Schleifpapier mit immer feinerer Kérung
verwenden. Bei einer zu groben Kérnung wird
die Oberflache nicht glatt, sondern sogar raver.
Wenn die Kérnung zu fein ist, erzielen Sie kaum
ein Ergebnis.

Die Abtragsleistung wird durch die Drehzahl und
K&rnung des Schleifpapiers bestimmt.

Entsprechend dem zu bearbeitenden Material und
dem gewiinschten Abtrag sind unterschiedliche
Schleifpapiere zu verwenden.

A\ ACHTUNG!

> Trennen Sie das Geréat unbedingt von der
Druckluftquelle, bevor Sie die Schleifpapier-
scheibe @ aufsetzen oder 3sen.
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Material Kérnung

Lacke: Anschleifen 180
Kratzer aus- 120
bessern
Roststellen 40
entfernen

Holz: Weichholz 60-80
Hartholz 60
Furniere 240

Metall: Aluminium 80
Stahl 60

Wartung und Reinigung
WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR!
Trennen Sie vor Wartungsarbeiten
das Gerdt vom Drucklufinetz.

/\ ACHTUNG!

> Reinigen Sie das Gerdt vor der Wartung von
geféhrlichen Substanzen, die sich (aufgrund
von Arbeitsprozessen) auf diesem abgelagert
haben. Vermeiden Sie jeden Hautkontakt mit
diesen Substanzen. Wenn die Haut mit geféhr-
lichen Stduben in Kontakt kommt, kann dies zu
schwerer Dermatitis fihren. Falls wéhrend der
Wartungsarbeiten Staub erzeugt oder aufgewir-
belt wird, kann dieser eingeatmet werden.

Um eine einwandfreie Funktion und lange Halt-
barkeit der Schleifmaschine zu gewdhrleisten,
sind folgende Punkte zu beachten:

B Eine ausreichende und sténdig intakte Ol
schmierung ist fir eine optimale Funktion von
ganz entscheidender Bedeutung.

B Uberprifen Sie nach jedem Einsatz die Dreh-
zahl und den Schwingungspegel.

B Priffen Sie regelmaBig die Leerlaufdrehzahl
sowie nach jeder durchgefiihrten Wartung:
Benutzen Sie dazu einen Drehzahlmesser und
fihren Sie die Messung ohne eingespanntes
Werkzeug durch. Bei einem Flie3druck von
6,3 bar darf die Leerlaufdrehzahl keinesfalls

berschritten werden.
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B Wenn von dem Gerdt ein erhdhter Schwin-
gungspegel ausgeht, muss vor der weiteren
Verwendung die Ursache beseitigt bzw. instand-
gesetzt werden.

B Benutzen Sie nur Originalersatz- bzw. Aus-
tauschteile des Herstellers, da sonst Gefahr
fir die Benutzer besteht. Kontaktieren Sie im
Zweifel das Service-Center.

B Uberprifen Sie den Schleifteller @ regelmafig

auf Beschédigungen.

B Reinigen Sie das Gerdt nur mit einem trockenen,
weichen Tuch oder mit Druckluft.

B Verwenden Sie auf keinen Fall scharfe und/
oder kratzende Reinigungsmittel.

Fehlerbehebung

Fehler Mégliche Behebung
Ursache
Geschwindig- | Motorteile Filter der
keit zu niedrig, | durch Schmutz | Druckversor-
etwas Luft verklemmt. gung auf Ver-
tritt aus dem schmutzung
Auslass aus. prifen.
Druckver- Filter der
sorgung zu Druckversor-
niedrig. gung auf Ver-
schmutzung
prifen.
Gerdt schmie-
ren, wie in
der Anleitung
beschrieben.
Wenn nétig,
Angaben von
oben wieder-
holen.
Gerdt bewegt | Motor sitzt Gerdt schmie-
sich nicht, aufgrund von | ren, wie in
Druckluft tritt | Materialan- der Anleitung
komplett beim | sammlung fest. | beschrieben.
Auslass aus.
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Entsorgung

®

Werfen Sie das Gerét nicht in
den Hausmiill!

Die Verpackung besteht aus umweltfreund-
lichen Materialien. Sie kann in den &rflichen
Recyclebehéltern entsorgt werden.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Gerdtes erfahren Sie bei Ihrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.

Garantie

Sie erhalten auf dieses Geréit 3 Jahre Garantie
ab Kaufdatum. Das Gerdt wurde sorgfiiltig
produziert und vor Anlieferung gewissenhaft
gepriift. Bitte bewahren Sie den Kassenbon
als Nachweis fiir den Kauf auf. Bitte setzen
Sie sich im Garantiefall mit lhrer Servicestelle
telefonisch in Verbindung. Nur so kann eine
kostenlose Einsendung lhrer Ware gewéhr-
leistet werden.

Die Garantieleistung gilt nur fir Material- oder
Fabrikationsfehler, nicht aber fir Transportschéden,
VerschleiBteile oder fiir Beschédigungen an
zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter oder Akkus.
Das Produkt ist lediglich fiir den privaten und nicht
fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
missbréuchlicher und unsachgeméfBer Behandlung,
Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von
unserer autorisierten Service-Niederlassung
vorgenommen wurden, erlischt die Garantie. lhre
gesetzlichen Rechte werden durch diese Garantie
nicht eingeschrénkt. Die Garantiezeit wird durch
die Gewdhrleistung nicht verléngert. Dies gilt auch
fir ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schéden und Méngel
missen sofort nach dem Auspacken gemeldet
werden, spdtestens aber zwei Tage nach

Kaufdatum. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallen-

de Reparaturen sind kostenpflichtig.
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Service

Service Deutschland

Tel.: 0800 5435 111
E-Mail: kompernass@lidl.de

IAN 110141
Service Osterreich

Tel.: 0820 201 222 (0,15 EUR/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.at

IAN 110141

(CH) Service Schweiz
Tel.: 0842 665566 (0,08 CHF/Min.,
Mobilfunk max. 0,40 CHF/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.ch bz

o

Erreichbarkeit Hotline:
Montag bis Freitag von 8:00 Uhr - 20:00 Uhr (MEZ)

Importeur

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernass.com
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Original-
Konformitdtserklérung

Wir, KOMPERNASS HANDELS GMBH, Dokumen-
tenverantwortlicher: Herr Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, DEUTSCHLAND, erkléren hiermit,
dass dieses Produkt mit den folgenden Normen,
normativen Dokumenten und EG-Richtlinien
ibereinstimmt:

Maschinenrichtlinie
(2006/ 42/ EC)

Angewandte harmonisierte Normen:
ENISO 11148-8: 2011

Typbezeichnung der Maschine:
Druckluft-Exzenterschleifer PDEXS 150 B2

Herstellungsjahr: 04-2015

Seriennummer: IAN 110141

Bochum, 08.01.2015

e C€E

Semi Uguzlu

- Qualitdtsmanager -

Technische Anderungen im Sinne der Weiterent-
wicklung sind vorbehalten.
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