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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions of
the device.

Prije nego $to procitate tekst, otvorite stranicu sa slikama i upoznaijte se na osnovu toga sa svim funkcijama
uvredaja.

inainte de a citi instructiunile, priviti imaginile si familiarizati-vé cu toate funcfiile aparatului.

Mpenu na npouetete otBOpPETE CTPAHULATA C PUTYpPUTE M CNel TOBA Ce 3ANO3HANTE C BCUUKM GYHKLIMM
Ha ypena.

@B @D @

Klappen Sie vor dem Lesen die Seite mit den Abbildungen aus und machen Sie sich anschlieBend mit allen
Funktionen des Gerdtes vertraut.
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RANDOM ORBITAL AIR SANDER
PDEXS 150 B2

Introduction

Congratulations on the purchase of your new ap-
pliance. You have selected a high-quality product.
The operating instructions are part of this product.
They contain important information about safety,
usage and disposal. Before using the product, please
familiarise yourself with all operating and safety
instructions. Use the product only as described and
for the specified areas of application. Please also
pass on these operating instructions to any future
owner.

Intended use

This compressed air-powered random orbital sander
is suitable for sanding, polishing and for the prepa-
ration of various surfaces. Any other usage of or
modification to the appliance is deemed to be
improper and carries a significant risk of accidents.
The manufacturer accepts no responsibility for
damage(s) resulting from improper usage. This
appliance in intended only for domestic use.

Symbols on the compressed air tool

Oil daily

7

—\ Rotation direction

Read the instruction
manual before use.

/A WARNING!|

Wearing of protec-
tive gloves and safety
clothing is recom-
mended.

Always wear eye
protection when using
or maintaining the
sander.

Always wear respira-
tory protection in the
presence of dust.

Always wear hearing

protection.

Features

@ Housing

@ Blocking device
(3) Trigger

O Handle

@ Connector nipple
O Speed controller
@ Spindle lock

O Eccentric spindle with sanding disc socket
O Sanding disc

(D Protective cuff
® Sandpaper disc
® Oil container

® Teflon tape

Package contents

1 random orbital air sander

Im Teflon tape

1 oil container

1 connector nipple 6.35 mm (1/4")

1 sanding disc @ 150 mm (with Velcro)

5 sanding sheets (P60/P80/P100/P120/P150)

1 operating manual

Technical data

max. 10000 rpm
max. 6.3 bar

@ 150 mm
approx. 1.65 kg

Rated speed:
Rated air pressure:
Sanding disc:

Weight (without accessories)

PDEXS 150 B2
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Noise emission values:

Noise measurement determined in accordance

with ISO 15744,

Sound pressure level:

L, =90.4dB (A)

Uncertainty: K,=3dB
Sound power level: L,,=101.4dB(A)
Uncertainty: Ky, =3dB

Wear ear protection!

Vibration emission value:

Vibration emission value determined in accordance

with ISO 28927-3 and EN 12096:
a, =827 m/s?
Uncertainty K = 0.82 m/s?

/\ WARNING!

> The noise emission levels specified in these
instructions have been measured in ac-
cordance with the standardised measuring
procedure specified in ISO 15744 and can
be used to make equipment comparisons.
The noise emission values vary in accordance
with the use of the compressed air tool and
may be higher than the values specified in
these instructions in some cases. It is easy to
underestimate the noise emission load if the
compressed air tool is used regularly in a
certain manner.

> For an accurate estimate of the noise emis-
sion load during a certain working period,
the times during which the appliance is
switched off or is running but not actually
being used must also be taken into considera-
tion. This can significantly reduce the noise
emission load over the total working period.

PDEXS 150 B2

General safety

instructions for
compressed air tools

/\ WARNING!

> For multiple hazards: Please ensure that you
have read and understood the safety instruc-
tions before adjusting, operating, repairing,
maintaining or replacing accessories on
the sander or working in the vicinity of the
machine. Failure to do this can result in seri-
ous bodily injury.

B The sanding machine for sanding sheets or the
polisher should only be adjusted, set or used by
adequately qualified and trained operators.

B This sanding machine for sanding sheets or the
polisher may not be modified. Modifications can
reduce the effectiveness of the safety measures
and increase the risks for the operator.

B The safety instructions should not be lost - give
them to the operator.

B Never use damaged sanding machines for
sanding sheets or polishers.

B The appliance must be inspected regularly to
ensure that it is labelled with the required rated
values and markings given in this manual. The
user must contact the manufacturer to obtain
replacement labels if necessary.

Hazards caused by flying parts

B If a workpiece or accessory or even part of the
machine tool itself breaks, parts can be flung
out at high speeds.

B When operating the sanding machine for sand-
ing sheets or the polisher or when exchanging
accessories on the device, always wear eye
protection. The degree of necessary protection
must be evaluated separately for each individual
task.

B Wear a safety helmet if working above head
height. In this case, the risks for others should
also be assessed.

B You must ensure that the workpiece has been
securely fixed.
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Hazards caused by entanglement

B Suffocation, scalping or and/or cut wounds can
occur if loose clothing, jewellery, necklaces, hair
or gloves are not kept away from the machine
and its accessories.

Hazards during operation

B When using the machine, the operator's hands
can be subject to hazards such as cuts, grazing
and heat. Wear suitable gloves to protect your
hands.

B The operator and maintenance personnel must
be physically capable of handling the size,
mass and power of the machine.

B Hold the machine correctly: be ready to coun-
teract any normal or sudden movements - have
both hands ready.

W Ensure that your body is balanced and that you
have a secure standing position.

B Release the start/stop control in case of a dis-
ruption to the electricity supply.

B Use only lubricants recommended by the manu-
facturer.

B Avoid direct contact with the movable grinding
disc to avoid squashing or cutting your hands or
other parts of the body. Always wear suitable
gloves to protect your hands.

B Check the sanding disc before every use. Do
not use if this is cracked, broken or has been
dropped.

B Avoid direct contact with the movable sanding
disc to avoid squashing or cutting your hands or
other parts of the body. Always wear suitable
gloves to protect your hands.

B Never use the machine without an abrasive
attachment.

B There is a risk of electrostatic discharge if the
machine is used on plastic and other non-
conductive materials.

B Dust and vapours created by the sanding and
sanding can cause a potentially explosive at-
mosphere. Always use a dust extraction or sup-
pression system suitable for the material being
worked.

Risks due to repetitive movements

B When using a sanding machine for sanding

sheets or a polisher to perform work-related
activities, operators may experience uncomfort-
able sensations in their hands and arms, as well
as in the neck and shoulders or other parts of

the body.

When using a sanding machine for sanding
sheets or a polisher, the operator should adopt
a comfortable posture whilst ensuring a secure
hold and avoiding awkward postures or posi-
tions in which it is difficult fo maintain balance.
The operator should change positions during
the course of long-lasting tasks. This can be
helpful in the prevention of discomfort and
fatigue.

If the operator notices symptoms such as persis-
tent or recurring illness, discomfort, throbbing,
pain, tingling, burning or stiffness, these indica-
tions should not be ignored.

In this case, the operator should consult a suitably
qualified physician.

Hazards caused by accessories

B Disconnect the sanding machine for sanding

sheets or the polisher from the power supply
before fitting or replacing the machine tools or
accessories.

Avoid direct contact with the machine tool during
and after use, since this can have heated up or
have become sharp.

Only machine tools which were designed by
the manufacturer for sanding machines with
sanding sheets and polishers may be used

for sanding machines for sanding sheets and
polishers.

Cutting discs and machines for cutting may not
be used.

Check whether the maximum operational speed
of the machine tool (buffs, sanding sheets, fibre
discs etc.) is higher than the rated speed of the
machine;

Self-adhesive sanding discs must be applied
concentrically on the mounting plate.

PDEXS 150 B2
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Hazards in the workplace

H Slipping, tripping up and falling are the main
causes of injuries at the workplace. Take note
of surfaces which could have become slippery
through use of the machine, and also any trip-
ping hazards caused by air or hydraulic hoses.

B These sanding machines for sanding sheets or
polishers are not intended for use in explosion-
capable atmospheres and is not insulated
against contact with electrical power sources.

B Ensure that no electrical service lines, gas pipes,
efc. that could cause a hazard if damaged by
use of the machine are present.

Risks due to dust and vapours

B The dust and vapours produced by using the
sanding machine for abrasive media and pol-
ishing can be hazardous to health (e.g. cause
cancer, birth defects, asthma and/or dermati-
tis); it is essential to carry out a risk assessment
in respect of these risks and to implement cor-
responding regulatory mechanisms.

W The risk assessment should include all dust
caused by the use of the machine and any
existing dust that may be whirled up at the
same time.

B The sanding machine for sanding sheets or
polisher is to be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained
in this manual to keep the release of dust and
vapours to a minimum.

B The exhaust air should be routed so that the
raising of dust in already dusty environments is
kept to a minimum.

B |f dusts or vapours are created, the main priority
must be to control these at the site of their release.

B Allinserts or accessories of the machine intended
for collecting, extracting or suppressing airborne
dust or vapours or should be used and serviced in
accordance with the manufacturer’s instructions.

B Consumables/machine tools should be se-
lected, maintained and replaced in accordance
with the recommendations in this guide in order
to avoid unnecessary intensification of dust or
vapour production.

PDEXS 150 B2

B Use breathing equipment as per the instructions

provided by your employer or as required by
health and safety regulations.

Risks due to noise

B Exposure to high noise levels can result in per-

manent hearing damage, loss of hearing and
other problems such as tinnitus (ringing, rushing,
whistling or buzzing in the ear) if sufficient hear-
ing protection is not worn. It is essential that a
risk assessment with regard to these hazards

is carried out and that appropriate regulating
mechanisms are implemented.

Suitable regulatory mechanisms include the use
of insulation materials to avoid pinging occurring
on the workpieces and similar measures.

Use ear protection equipment as per the instruc-
tions provided by your employer or as required
by health and safety regulations.

The sanding machine for sanding sheets or
polisher is to be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained
in this manual to reduce any unnecessary in-
crease of the noise levels.

Consumables/machine tools should be selected,
maintained and replaced in accordance with
the recommendations in this guide in order to
avoid unnecessary increase of the noise levels.

If the sanding machine for sanding sheets or
the polisher is equipped with a silencer, always
ensure that this in its place and is operational
while the machine is in operation.
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Risks due to vibrations

M Vibrations can damage the nerves and cause

malfunctions to the blood circulation in the
hands and arms.

When working in a cold environment, wear warm
clothing and keep your hands warm and dry.

If you notice numbness, tingling or pain in your
fingers or hands or notice that the skin of your
fingers or hands has become pale, stop work-
ing with the sanding machine for sanding sheets
or the polisher, inform your employer and con-
sult a doctor.

The sanding machine for sanding sheets or
polisher is to be operated and maintained in ac-
cordance with the recommendations contained
in this manual to reduce any unnecessary in-
crease in vibration levels.

Hold the machine securely but not too firmly
while maintaining the necessary hand-reaction
force, as the vibration risk generally increases
the harder the machine is held.

Additional safety instructions for
pneumatic machines

B Compressed air can cause serious injury.

— Ensure that the air supply is switched off,
the hose is not under pressure and that the
machine is disconnected from the air supply
when not in us, and also before exchanging
accessories or carrying out repairs.

— Never aim the airflow towards yourself or
any other person.

B Thrashing hoses can cause serious injury. There-
fore, always check that the hoses and their fix-
ings are not damaged or have not come loose.

B If universal rotary joints (claw couplings) are
used, locking pins must be used to provide pro-
tection; Whipchek® air hose restraints must be
used to provide protection in case of a failure of
the connection of the hose to the machine.

B Ensure that the maximum permissible pressure

stated on the machine is not exceeded.

B Never carry compressed air-powered machines
by the hose.

Appliance-specific safety instructions
for sanders

/\ WARNING!

B Dusts from materials such as leaded paint,
some types of wood and metal can be harm-
ful to your health.

B Contact with or inhalation of these dusts can
represent a health hazard for the person
operating the appliance and other people in
the vicinity.

B Wear safety goggles and a protective dust
mask!

PDEXS 150 B2
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Before use

> The sander may only be operated on
cleaned, oil-atomised compressed air and
may not exceed the maximum operating
pressure of 6.3 bar at the appliance. The
compressor must be fitted with a pressure
reducer to regulate the working pressure.

> Wind the Teflon tape @® supplied around all

threaded connectors.

Fitting the connector nipple

4 Remove the plastic protective cap from the
appliance's air inlet.

¢ Wrap the threads on the connector nipple @
with the Teflon tape (B supplied.

4 Screw the connector nipple @ into the air inlet.

Fitting the sanding disc

The compressed airpowered random orbital sander

is equipped with a protective cuff .

B —x\ Rofation direction indicator of the

sanding disc @

4 To fit or replace the sanding disc @ invert the
protective cuff () (see Fig. 1).

Fig. 1
/\ WARNING!

> Never operate the compressed air-powered
random orbital sander without the protective
cuff @.

> Never operate the compressed air-powered
random orbital sander with an inverted
protective cuff (.

> A damaged protective cuff @) should be
replaced immediately.

PDEXS 150 B2

4 Turn the spindle lock @ with the knurled bulge
towards the flat side of the eccentric spindle @
(see Fig. 2).

N

\

Fig. 2

4 Remove the protective cap from the threaded
rod of the sanding disc @ and screw it clock-
wise into the eccentric spindle @as far as the
stop.

4 Undo the spindle lock @so that the eccentric
spindle @ can turn freely on its own axis.

A\ cauTiON:!

> Never operate the compressed air-powered
random orbital sander with a locked drive
spindle. This is dangerous and can result in
serious injuries.

4 Evert the protective cuff @) again (see Fig. 3).

e

¢ Fig. 3
Selecting a sandpaper disc

Removal and surface:

The material removal rate and surface quality are
determined by the grain strength of the sandpaper.

B Please note that you can use sandpapers with
various grain sizes for working the different
materials.
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Fitting the sandpaper disc

A\ cauTION!

> Ensure that the appliance is disconnected
from the compressed air source before you
fit or remove a sandpaper disc (.

4 The sanding disc @ and the supplied sandpaper
discs @ are equipped with matching Velcro
fasteners.

4 Select the sandpaper disc @ with the desired
grain and press it onto the sanding disc @.
Ensure that it is centred.

4 To change the sandpaper disc @, lift it from the
side and pull it off the sanding disc @.
Clean the sanding disc @ as required with
compressed air.

Lubrication

> To avoid friction and corrosion damage,
regular lubrication is particularly important.
We recommend using a suitable special oil
for compressed air appliances (e.g. Liqui Moly
compressor oil).

— Lubrication with mist oiler

— A mist oiler (not supplied) continuously
and optimally lubricates the appliance as
a preparation stage after the pressure re-
ducer. A mist oiler gives off fine drops of
oil into the air flow and thus guarantees
a regular lubrication.

— Manual lubrication

— If you do not have a mist oiler, lubricate
the appliance before every use or longer
work sessions by dripping 3-4 drops of
special oil for compressed air appliances
into the connector nipple @.

Refilling oil

To ensure that the compressed airpowered random
orbital sander remains operational for as long as
possible, make sure that there is sufficient pneu-
matic oil in the appliance.

The following options are available:

¢ Attach a maintenance unit with an oiler to the
compressor.

4 |Install a fitted oiler into the compressed air line
or the compressor.
¢ Add 3-5 drops of pneumatic oil into the con-

nector nipple @ every 15 minutes of operation.

Connecting to a compressed air source

> Before connecting the compressed air source

— the correct working pressure (3-6 bar)
must be fully reached

— make sure that the trigger is in the upper
position

4 Attach the appliance to a compressor by con-
necting the connector nipple @ with the supply
hose of the compressed air source.

4 To ensure that you can regulate the air pressure,
the compressed air source must be equipped
with a pressure reducer.

PDEXS 150 B2
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Operation
Switching on and off
Switching on:

4 First press the locking mechanism forwards and
then the trigger € to switch the appliance on.

Switching off:
4 Let go of the trigger ©.

4 When you have finished working, disconnect
the appliance from the compressed air source.

Regulation of vibration output

B Use the speed controller @ to control the air-
flow and thus the vibration output (also during
operation).

B The ideal speed depends on the material being
worked and can be defermined through practical
tests.

Use the pressure reducer to set the correct working

pressure.

Sanding

4 Switch on the compressed air source and allow
it o run until the maximum tank pressure has
been reached.

4 Use the pressure reducer on the compressed
air source to set the optimum working pressure.
Note that the maximum working pressure may
not be exceeded. An excessive working pres-
sure does not mean increased output; it merely
increases the air consumption and accelerates
appliance wear. Always comply with the techni-
cal information.

4 Switch on the compressed airpowered random
orbital sander.

4 Allow the device to reach the required speed
and adjust as necessary.

4 Guide the compressed air-powered random
orbital sander parallel onto the workpiece.

4 Move the appliance parallel and in flat circles
or alternatively lengthwise and across the sur-
face. Use the housing @ as a handle to guide
the appliance in the desired direction.

PDEXS 150 B2

4 Do not press the compressed air-powered ran-
dom orbital sander down. Pressing down hard
does not increase the working efficiency!

4 When you have finished working, let go of the
trigger @ to switch off the appliance.

4 When you have finished working, disconnect
the appliance from the compressed air source.

A\ cAuTION!

> Sanding creates dust. Always wear protective
gloves, a suitable mask and clean the sand-
paper and workpiece at regular intervals with
a vacuum cleaner or compressed air.

> Suitable safety precautions must be taken
depending on the size and nature of the
workpiece. Use suitable clamping devices to
prevent the workpiece from slipping.

> In the event of an interruption to the air sup-
ply, release the trigger €@ immediately.

Working procedures

The most important thing to remember when sand-
ing is to use successively finer grained paper.
With a coarse grain, the surface will not become
smooth, but rather rougher. If the grain is too fine,
you will hardly achieve any noticeable result.

The material removal rate is determined by the
speed and grain size of the sandpaper.

The sandpaper used should be appropriate to the

substance being worked and the amount of mate-
rial to be removed.

A\ cauTION!

> Ensure that the appliance is disconnected
from the compressed air source before you fit
or remove a sandpaper disc @.
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- . B [f the appliance is exhibiting excessive vibration
Material Grain L A,
levels, the cause of the vibrations must be identi-
Paintwork: rubbing down [ 180 fied and repaired.
removing 120 B Use only the genuine replacement parts recom-
scratches mended by the manufacturer, otherwise you
removing rust | 40 could put users at danger. In doubt, contact the
Service Centre.
Wood: softwood 60-80
B Check the sanding disc @ regularly for damage.
hardwood 60 . .
B Clean the appliance with a soft, dry cloth only.
plywood 240 B Never use sharp or scratchy cleaning agents
Metal: aluminium 80 under any circumstances.
steel 60
- - Troubleshooting
Maintenance and cleaning
V\{ARNING! RISK O.F INJURY! Fault Possible Remedy
Disconnect the appliance from the cause
compressed air supply.
P PP Speed too Motor parts Check the
/\ cAUTION! slow, air jomming due | pressure sup-
> Before maintenance, clean off any hazardous escapes from | fo dirt. ply filte{' For'
substances that may (due to working pro- the outlet. contamination.
cesses) have accumulated on the appliance. Pressure sup- | Check the
Avoid all skin contact with these substances. ply too low. pressure sup-
If the skin comes into contact with hazardous ply filter for
dusts, this can lead to severe dermatitis. If contamination.
dust is Produced or swirled up during mainte- Lubricate
nance, it can be inhaled. .
appliance as
nore e
the instruc-
To ensure correct functioning and long-term tions.
durability of the sander, pay attention to the
. . If necessary,
following points:
repeat the
B Sufficient and continuously intact oil lubrication steps outlined
is highly important for optimum functioning. above.
B Check the speed and vibration levels after each Appli- Motor is Lubricate
use. ance does jommed due | appliance as
B Check the idle speed regularly and after any not move; to material described in
maintenance is performed: compressed build-up. the instruc-
use a rev counter and perform the measurement air escapes tions.
without any clamped tools. The idle speed may completely
not be exceeded under any circumstances at a through the
residual pressure of 6.3 bar. outlet.

10
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Disposal

The packaging consists of environmentally
friendly material. It can be disposed of in
the local recycling containers.

Do not dispose of the appliance in the normal
domestic waste!

Your local community or municipal authorities can
provide information on how to dispose of the worn-
out appliance.

Warranty

This appliance is provided with a 3-year
warranty valid from the date of purchase.
The appliance has been manufactured with
care and inspected meticulously prior to de-
livery. Please retain your receipt as proof of
purchase. In the event of a warranty claim,
please contact your Customer Service unit by
telephone. This is the only way to guarantee
free return of your goods.

The warranty only covers claims for material and
manufacturing defects, not for damage sustained
during carriage, components subject to wear and
tear or damage to fragile components such as
switches or batteries. This appliance is intended
solely for private use and not for commercial pur-
poses. The warranty shall be deemed void in cases
of misuse or improper handling, use of force and
modifications/repairs which have not been carried
out by one of our authorised Service centres. Your
statutory rights are not restricted by this warranty.
The warranty period is not prolonged by repairs
effected under the warranty. This also applies to
replaced and repaired components. Any damage
and defects present at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking, but no later
than two days after the date of purchase. Repairs
carried out after expiry of the warranty period shall
be subject to charge.

PDEXS 150 B2

Service

Service Great Britain
Tel.: 0871 5000 720 (£ 0.10/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.co.uk

IAN 275679

@ Service Cyprus
Tel.: 8009 4409

E-Mail: kompernass@lidl.com.cy

IAN 275679

Importer

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernoss.com
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Translation of the original
Conformity Declaration

We, KOMPERNASS HANDELS GMBH, docu-
ments officer: Mr. Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, GERMANY, hereby declare that
this product complies with the following standards,
normative documents and EC directives:

Machinery Directive
(2006/42/EC)

Applied harmonised standards:
ENISO 11148-8: 2011

Type designation of machine:
Random orbital air sander PDEXS 150 B2

Year of manufacture: 03-2016

Serial number: IAN 275679

Bochum, 29/01/2016

p C€E

Semi Uguzlu
- Quality Manager -

The right to effect technical changes in the context
of further development is reserved.

12
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PNEUMATSKA ORBITALNA
BRUSILICA PDEXS 150 B2

Uvod

Cestitamo na kupnii Vaieg novog uredaja. Time ste
se odluéili za vrlo kvalitetan proizvod. Upute za
rukovanje sastavni su dio ovog proizvoda. One
sadrZe vazne napomene za sigurnost, rukovanije

i zbrinjavanie. Prije uporabe uredaja upoznajte
se sa svim pripadajuéim uputama za uporabu i
svim sigurnosnim napomenama. Proizvod koristite
iskljucivo na opisani nacin i u navedenim podrué-
jima uporabe. U slu¢aju predaje proizvoda treéim
osobama, priloZite i predajte svu njegovu doku-
mentaciju.

Namjenska uporaba

Ekscentri¢na brusilica na komprimirani zrak prikladna
je za brusenje, poliranje i pripremu raznih povrina.
Svaki drugi nagin uporabe i svaka izmjena uredaja
smatra se nenamjenskim i krije znatnu opasnost od
nezgode. Za 3tete nastale nenamjenskom uporabom
ne preuzimamo nikakvu odgovornost. Uredaj je
namijenjen iskljucivo za uporabu u privatne svrhe.

Simboli na alatu na komprimirani zrak:

Prije uklju&ivanja ure-
daja proditajte upute
za uporabu.

/A WARNING!|

Preporucuje se nosenje
zadtitnih rukavica i
zadtitne odjede.

Prilikom uporabe ili
odrzavanija stroja za

brugenje uvijek nosite
zastitu za odi.

U sluéaju nastanka
prasine obavezno
nosite zastitu disnih
putova.

Obavezno nosite
zastitu sluha.
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Svakodnevno nauljite

7

/A

Smier okretanja

Oprema

© Kudiste

@ Aktivacijska blokada

© Aktivacijska poluga

O Rucka

@ Uticni spoj

O Regulator broja okretaja

© Blokada vretena

O Ekscentriéno vreteno s prihvatom brusnog tanjura
© Brusni tanjur

D Zastitna manseta

® Ploca za brusni papir

@ Spremnik za ulie

® Teflonska traka

Opseg isporuke

1 pneumatska orbitalna brusilica

1 m Teflonske trake

1 Spremnik za ulie

1 Uti&ni spoj 6,35 mm (1/4")

1 Brusni tanjur 150 mm (s &i¢kom)
5 Brusnih listova (P60/P80/P100/P120/P150)

1 Upute za uporabu

Tehnicki podaci

Nazivni broj okretaja: maks. 10000 min’!
maks. 6,3 bara

@& 150 mm

cca 1,65 kg

Nazivni tlak zraka:
Brusni tanjur:

Masa (bez opreme):

PDEXS 150 B2
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Emisijske vrijednosti buke:

Mijerne vrijednosti za buku izmjerene prema

ISO 15744:
Razina zvuénog tlaka: L= 90,4 dB (A)

Nesigurnost: K, =3dB
Razina zvuéne snage: L, =101,4dB(A)
Nesigurnost: Ky, =3dB

Nosite zastitu sluha!

Vrijednost emisije vibracija:

Ukupna vrijednost vibracija izra&unata prema
ISO 28927-3 i EN 12096:

a, = 8,27 m/s?
Nesigurnost K = 0,82 m/s?

/\ UPOZORENJE!

> Razina emisije buke navedena u ovim
uputama izmjerena je prema EN ISO 15744
normiranom procedurom mijerenja i moZe
se koristiti za usporedbu uredaja. Vrijednosti
emisije buke mijenjaju se ovisno o uporabi
pneumatskog alata i u nekim sluéajevima
mogu biti veée od vrijednosti navedenih u
ovim uputama. Optereéenje emisijom buke
mozZe se i podcijeniti ako se pneumatski alat
redovito koristi na takav nain.

NAPOMENA

> Za toénu procjenu opterecenja emisijom buke
tijekom odredenoga vremena rada potrebno
je u obzir uzeti i vrijeme u kojem je uredaj
iskljugen ili je u pogonu, ali efektivno ne radi.
To moze znatno smanijiti optere¢enje emisijom
buke tijekom ukupnog radnog vremena.

PDEXS 150 B2

Opce sigurnosne napo-
mene za uredaje na
komprimirani zrak

/\ UPOZORENJE!

> Za viSestruke opasnosti: Sigurnosne napomene
treba proditati i razumieti prije pode3avania,
rada, popravaka, odrzavanja i zamjene
dijelova opreme na brusilici za brusne listove
ili na uredaju za poliranje, kao i prije rada u
blizini stroja. Ukoliko to nije sluaj, moze dodi
do teskih tielesnih ozljeda.

W Brusilicu za brusne listove ili uredaj za poliranje

smiju namijedtati, podesavati i koristiti isklju¢ivo
osobe koje su na odgovarajuéi nacin kvalificira-
ne ili $kolovane.

B Na ovoj brusilici za brusne listove, odnosno ure-

daju za poliranje ne smiju se obavljati izmjene.
Izmjene mogu smaniiti djelotvornost sigurnosnih
mjera i povedati rizike za osobe koje rukuju
uredajem.

B Sigurnosne napomene se ne smiju izgubiti -

daijte ih osobi koja rukuje uredajem.

B Nikada ne koristite oste¢ene brusilice za brusne

listove ili uredaje za poliranije.

B Uredaj se mora redovno provijeravati kako bi se

ustanovilo odgovara li uredaj nazivnim vrijed-
nostima i oznakama koje zahtijevaju ove upute.
Korisnik mora kontaktirati proizvodaéa, kako bi
u sluéaju potrebe dobio zamijenske ploce.
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Opasnosti uslijed izbaéenih dijelova

U sluéaju loma izratka ili dijelova opreme ili ¢ak
samoga alata, moze doéi do izbacivania dijelova
velikom brzinom.

Prilikom rada brusilicom za brusne listove ili
uredajem za poliranje, odnosno prilikom za-
mjene dijelova opreme na stroju uvijek morate
nositi 3titnik za o&i otporan na udarce. Stupanj
potrebne zastite treba ocijeniti odvojeno za
svaku pojedinu primjenu.

Kod radova koiji se izvode iznad glave morate
nositi zastitnu kacigu. U tom sluéaju trebate
ocijeniti i rizik za druge osobe.

Osiguraite sigurno uévriéenie izratka.

Opasnosti uslijed zahvaéanja

Ako 3iroku odjeéu, nakit, ogrlice, kosu ili rukavice
ne drzite podalie od stroja i njegovih dijelova
opreme, moze do¢i do davlienja, skalpiranja

i/ili posjekotina.

Opasnosti u radu

Prilikom rada stroja ruke osobe koja posluzuje
stroj mogu biti izloZene opasnostima kao 3to su
nastanak posjekotina i abrazije koze ili toplina.
Nosite prikladne rukavice za zastitu ruku.
Osoba koja rukuje uredajem i osoblje koje odr-
zava uredaj moraju fizigki biti u stanju rukovati
veli¢inom, tezinom i snagom stroja.

Stroj drzite na ispravan nadin: Budite spremni
amortizirati uobiéajene ili nagle pokrete - obje
ruke drZite u pripravnosti.

Obratite pozornost na odrzavanije ravnoteze
tijela i na siguran oslonac.

Odobrite uredenje naredbe za pokretanie i
zaustavljanie stroja u sluéaju prekida napajania.
Koristite iskljucivo maziva koja preporuéuje
proizvodag.

Obavezno je nosenje zastitnih naocala; nodenje
zadtinih rukavica i zastitne odjece se preporu-
Cuje.

Prije svake uporabe provjerite brusni tanjur. Ne
koristite napuknute ili puknute brusne tanjure, ili
tanjure koji su pali.
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B Izbjegavaijte neposredan kontakt s pokretnim
brusnim tanjurom kako biste izbjegli prignjeéenja
ili nastanak posjekotina na rukama i drugim
dijelovima tijela. Za zadtitu ruku morate nositi
prikladne rukavice.

B Nikada ne koristite stroj bez sredstva za
brusenije.

B Postoji rizik elekirostatickog praznjenja ako stroj
koristite na plastici i drugim materijalima koji
nisu provodnici.

B Potencijalno eksplozivna atmosfera moze nastati
zbog prisustva prasine i isparavanja nastalih
uslijed bru3enja i poliranja. Obavezno koristite
sustav za usisavanie ili inhibiciju nastanka prasi-
ne prikladan za materijal koji se obraduje.

Opasnosti zbog ponovljenih pokreta

Bl Prilikom koristenja brusilice za brusne listove
ili uredaja za poliranje u svrhu obavljanja no-
mjenskih radova moguéa je pojava neprijatnog
osjecaja u rukama i podlakticama, te u predjelu
vrata i ramena ili drugih dijelova tijela kod osobe
koja rukuje uredajem.

B Prilikom koristenja brusilice za brusne listove ili
uredaja za poliranje osoba koja posluzuje stroj
treba zauzeti udoban poloZqj tijela, pritom pa-
ziti na siguran oslonac i izbjegavati neprikladne
stavove tijela ili poloZaie tijela u kojima je tesko
odrzati ravnotezu. Osoba koja rukuje ureda-
jem treba tijekom dugotrajnih radova mijenjati
poloZaij tijela, 3to moze pomodi izbjegavanju
neprijatnog osje¢aja ili zamora.

B Ako osoba koja rukuje uredajem primijeti po-
javu simptoma kao 3to su lo osjeéaj, tegobe,
lupanije, bolovi, Zarenje ili ukoenost, takvi
simptomi ne smiju biti ignorirani. Osoba koja
rukuje uredajem u tom slu&aju treba konzultirati
kvalificiranog lije&nika.

PDEXS 150 B2
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Opasnosti zbog dijelova opreme

B Brusilicu za brusne listove ili uredaj za poliranje
prije zamjene alata stroja ili dijelova opreme
obavezno odvoijite od izvora napajanja.

B Za vrileme i nakon uporabe izbjegavaite ne-
posredan kontakt s alatima stroja, jer mogu biti
zagrijani ili imati ostre bridove.

B Smijete koristiti samo alate za brusilice za bru-
sne listove i uredaje za poliranje, koji su predvi-
deni od strane proizvoda&a brusilice za brusne
listove i uredaja za poliranje;

B Rezne ploce za kutne brusilice i strojevi za reza-
nje ne smiju se koristiti.

B Morate provijeriti je li maksimalan pogonski broj
okretaja alatnog stroja (ploge, brusne trake,
vlaknaste ploge itd.) visi od nazivnog broja
okretaja stroja;

W Brusne ploce koje samostalno prianjaju moraju
se koncentriéno postaviti na plocu za pri¢vrici-
vanje.

Opasnosti na radnom mjestu

B Proklizavanie, spoticanje i padovi su glavni
vzroci ozljeda na radnom mijestu. Obratite
pozornost na povriine koje su uslijed uporabe
stroja mozda postale klizave, i na opasnosti od
spoticanja preko crijeva za zrak ili hidrauliku.

B Ove brusilice za brusne listove ili uredaiji za
poliranje nisu namijenjeni za uporabu u atmos-
ferama u kojima postoji opasnost od eksplozije
i nisu izolirani od kontakta s elektriénim izvorima
struje.

B Osigurajte da nisu prisutni elektriéni vodovi,
cjevovodi za plin itd., koji bi u slu¢aju ostecenja
mogli dovesti do opasnosti uslijed rada stroja.

PDEXS 150 B2

Opasnosti uslijed prasine i isparava-

nja

B Prasina i isparavanja, koja nastaju radom bru-
silice za brusne listove i uredaja za poliranie,
mogu uzrokovati negativne posliedice za zdrav-
lie (kao na primjer rak, tielesne mane prilikom
rodenja, astma i/ili dermatitis); obavezno je
izvriiti procjenu rizika u vezi s ovim opasnosti-
ma i uvesti odgovarajuée regulacijske mjere.

B U procjenu rizika trebaju biti ukljuéene prasine
do kojih dolazi uslijed rada stroja, kao i prasine
koje se tom prilikom eventualno podizu.

M Brusilica za brusne listove ili uredaj za poliranje
moraiju biti koridteni sukladno preporukama sa-
drzanim u ovim uputama, kako bi oslobadanje
prasine i isparenja bilo svedeno na minimalnu
mogudu mjeru.

B Odvod zraka treba biti izvrien tako da podizanje
prasine u okruZenjima s prisustvom prasine
budu svedeni na najmanju moguéu mijeru.

B Ako dolazi do nastanka prasine ili isparenia,
glavni zadatak mora biti njihova kontrola na
mijestu njihovog oslobadanija.

B Svi ugradbeni dijelovi stroja i svi dijelovi opreme
predvideni za prihvat, usisavanie ili sprie¢ava-
nje nastanka prasine ili isparenja trebaju biti
primijenjeni i odrzavani u skladu s uputama
proizvodada.

B Svi potroni materijali/alati stroja moraiju biti
izabrani, odrzavani i zamijenijeni u skladu s
preporukama sadrzanim u ovim uputama, kako
bi nepotrebno intenziviranje nastanka prasine ili
isparenja bilo izbjegnuto.

W Koristite opremu za zasfitu disnih putova u skladu
s napucima Vadeg poslodavca ili sukladno
propisima za zastitu na radu i zasfitu zdravlja.
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Opasnosti uslijed buke

B Dielovanije visoke razine buke u sluéaju nedo-
statne slusne zastite moze dovesti do trajnog
osteéenja sluha, gubitka slusne modi i drugih
problema kao 3to su finitus (zvonjenje, 3umovi,
pistanije ili zujanje u uhu). Obavezno je izvriiti
procjenu rizika u vezi s ovim opasnostima i
uvesti odgovarajuée regulacijske mjere.

B U regulacijske mjere prikladne za smanjenje
rizika spadaju mijere kao na primjer uporaba
izolacijskih materijala, kako bi se izbjeglo
zvonienije, do kojeg moze doéi na predmetu
obrade.

B Koristite opremu za zasfitu sluha u skladu s

napucima Vaseg poslodavca ili sukladno propi-

sima za zastitu na radu i zadtitu zdravlja.

M Brusilica za brusne listove ili uredaj za poliranje

moraiju biti koridteni sukladno preporukama sa-
drZanim u ovim uputama, kako bi razina buke
bila svedena na minimalnu mogudu mjeru.

B Svi potrodni materijali/alati stroja moraiju biti
izabrani, odrzavani i zamijenjeni u skladu s
preporukama sadrZanim u ovim uputama, kako
bi nepotrebno poveéanie razine buke bilo
izbjegnuto.

B Ako je brusilica za brusne listove ili uredaj
za poliranje opremljen prigusiva¢em zvuka,

obavezno osigurajte da se on nalazi na predvi-

denom miestu i da je funkcionalan dok je stroj
u pogonu.
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Opasnosti uslijed vibracija

Djelovanie vibracija moZe uzrokovati ostecenja
Zivaca i smetnje cirkulacije krvi u 3akama i
rukama.

Kod radova u hladnom okruzenju nosite toplu
odjedu i ruke drzite tako da budu tople i suhe.

Ako ustanovite osjeéaj oduzetosti, trnce ili bolove
u Vasim prstima ili rukama, ili koZa na prstima
ili rukama pobijeli, prekinite rad s brusilicom za
brusne listove ili uredajem za poliranje, obavije-
stite Vaseg poslodavea i obratite se lijeéniku.

Brusilica za brusne listove ili uredaj za polira-
nje moraju biti koristeni i odrzavani sukladno
preporukama sadrzanim u ovim uputama, kako
bi povecanie razine vibracija bilo svedeno na
minimalnu moguéu mijeru.

Drzite stroj tako da ne bude preévrst, ali siguran
stisak uz postivanje potrebne sile reakcije ruke,
jer rizik vibracija se po pravilu povecava rastom
snage drzanja.

Dodatne sigurnosne napomene za
pneumatske strojeve

Komprimirani zrak moze uzrokovati ozbiljne

ozljede.

— U slu&aju da Vam stroj nije potreban, kao
i prije zamijene dijelova opreme ili prije
izvodenja radova popravke, osigurajte da
dovod zraka bude zatvoren, crijevo za zrak
ne bude pod tlakom i da stroj bude odvojen
od dovoda zraka.

— Mlaz zraka nikada ne usmjeravajte na sebe
ili druge osobe.

Crijeva koja nekontrolirano udaraju mogu uzro-
kovati ozbiline ozliede. Stoga uvijek provjerite
jesu li se crijeva i sredstva za njihovo uévri¢ava-
nje odvojila i jesu li neoste¢ena.

Ako koristite univerzalne okretne spojke (kan-
dzaste spojke), morate umetnuti klinove za
blokadu; Whipcheck-osiguradi za crijeva mo-
raju biti koridteni u svrhu zastite u sluéaju zaka-
zivanja spoja crijeva sa strojem i medusobnih
spojeva crijeva.

Osiguraijte da najvedi dopusteni tlak naveden
na stroju ne bude prekoragen.

PDEXS 150 B2
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B Strojeve pogonjene komprimiranim zrakom
nikada ne nosite drzedi ih za crijevo.

Sigurnosne napomene specifi¢ne za
brusilice

/\ UPOZORENJE!

B Prasine materijala kao 3to su premazi na bazi
olova, neke vrste drveta i metali mogu biti
Stetne po zdravlje.

B Dodir ili udisanie takvih prasina predstavlja
ugrozavanije zdravlja osobe koja rukuje ure-
dajem i osoba koje se nalaze u blizini.

B Nosite zastitne nao&ale i zastitnu maskul

Prije ukljudivanja uredaja

NAPOMENA

> Stroj za bruenie smije se koristiti iskljugivo
s proidéenim komprimiranim zrakom iz kojeg
su uklonjeni kondenzat i ulie, a tlak ne smije
prekoraditi maksimalni radni tlak od 6,3 bara.
U svrhu reguliranja radnog tlaka kompresor
mora biti opremlien reduktorom tlaka.

> Omotaite sve navojne prikljueke prilozenom
teflon trakom @®.

PDEXS 150 B2

Montaza utiénog spoja

4 Odstranite plastiénu zastitnu kapu iz dovoda
zraka na uredaiju.

4 Omotaijte navoj utiénog spoja @ prilozenom
teflon trakom @®.

4 Zavrnite utiéni spoj @ u ulaz zraka.

Montaza tanjura za brusenje

Ekscentri¢na brusilica za komprimirani zrak je

opremlien zastinom mansetom (0.

B —x\ Navod smjera okretanja tanjura za

brusenie @

4 Da biste tanjur za brusenje @ montirali ili zami-
jenili, izvrnite zastitnu mansetu @ (vidi sliku 1).

7 \

Slika 1
/\ UPOZORENJE!

> Nikada ne radite ekscentricnom brusilicom na
komprimirani zrak bez zastitne mansete (.
> Nikada ekscentri¢nom brusilicom na kompri-
mirani zrak ne radite s izvrnutom zastithom
mangetom (.
> Ojtecena zadtitna manieta () mora neodlozno
biti zamijenjena.
4 Okrenite blokadu vretena @ s narebranom
izbo&inom naspram ravne strane ekscentri¢nog

vretena @ (vidi sliku 2).

\

Slika 2
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4 Odstranite zastitnu kapu s navojne 3ipke tanjura

za brusenje @ i isti zavrnite u smieru kazaljke
sata do kraja u ekscentri¢no vreteno @.

4 Otpustite blokadu vretena @), tako da se ek-
scentriéno vreteno @ slobodno moze okretati
oko vlastite osi.

A\ pOzOR!

> Nikada ekscentriénom brusilicom na kompri-
mirani zrak ne radite s blokiranim pogonskim
vretenom. To je opasno i moZe dovesti do
teskih ozlieda.

4 Izvmite zastitnu mansetu ) ponovo (vidi sliku 3).

.

Slika 3
Izbor ploé¢e za brusni papir

Skidanje éestica i povrsina:

Abrazivan uinak i svojstva povriine odreduju se
gradacijom brusnog lista.

B Pazite da za obradu razligitih materijala koristite

odgovarajuée brusne papirne listove razlicite
gradacije.

Montaza ploée za brusni papir

A\ pOzOR!

> Uredaj obavezno odvoijite od izvora kompri-
miranog zraka, prije nego sto brusni list ()
postavljate ili skidate.

4 Tanijur za brusenje @ i u opsegu isporuke sa-
drzane papirne brusne ploce () su opremliene
odgovarajuéim zatvaraéem na &iak.

4 |zaberite papirnu brusnu plo¢u @ zeliene gro-
dacije i pritisnite je na tanjur za brusenje @.
Pazite na koncentri¢an polozaj.

20

4 U svrhu zamjene nadignite brusni list @ na stra-
ni i povlagenjem ga skinite s tanjura za brugenje
©. Ocistite tanjur za brusenje @ po potrebi
pomoéu komprimiranog zraka.

Podmazivanje

NAPOMENA

> U svrhu izbjegavanja osteéenija koja nastaju
trenjem i korozijom posebno je vazno redovno
podmazivanije. Preporu¢ujemo uporabu
prikladnog specijalnog ulja za komprimirani
zrak (npr. Liqui Moly ulie za kompresore).
— Uredaj za podmazivanje uljem u obliku
magle
Kao stupanj pripreme iza reduktora tlaka
uredaj za podmazivanije uliem u obliku
magle (nije sadrzan u opsegu isporuke)
vrii podmazivanje Vaseg uredaja kon-
tinvirano na optimalan nadin. Uredaj
za podmazivanie uljem u obliku uljne
maglice u sitnim kapljicama unosi u mlaz
zraka, &ime je zajam&eno redovno pod-
magzivanje.

— Ruéno podmazivanje
Ako ne raspolazete uredajem za pod-
mazivanie uliem u obliku magle, prije
pustanja uredaja u rad, odnosno u sluéaju
duzih radnih operacija izvriite podmaziva-
nje tako, 3to éete 3-4 kapljica specijalnog
ulia za komprimirani zrak u utiéni spoj @
ukapati.

Dolijevanje ulja
Kako bi ekscentri¢na brusilica na komprimirani zrak

ostala dugoroéno funkcionalna, u uredaju se mora
nalaziti dostatna koli¢ina pneumatskog ulja.

Sliedeée moguénosti Vam stoje na raspola-
ganju:

4 Na kompresor prikljucite jedinicu za odrzavanje
s uredajem za podmazivanije.

4 Instalirajte nadogradniju uredaja za podmaziva-
nje u vodu za komprimirani zrak ili na uredaju
za komprimirani zrak.

4 Svakih 15 radnih minuta nakapaite cca 3 -5
kapljica pneumatskog ulja ruéno u utiéni spoj @.

PDEXS 150 B2
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Prikljuéak na izvor komprimiranog
zraka

NAPOMENA

> Prije prikljuéivanja izvora komprimiranog zraka
— pravilan radni tlak (3 - 6 bara) mora biti
potpuno uspostavljen
— morate osigurati da se odvod nalazi u
najvisoj poziciji
4 Prikljucite uredaj na kompresor tako, sto cete

utiéni spoj @ povezati sa crijevom za snabdije-
vanie izvora komprimiranog zraka.

4 Kako biste mogli regulirati komprimirani zrak,
izvor komprimiranog zraka mora biti opremlien
redukforom tlaka.

Rukovanje

Ukljuéivanije/iskljuéivanje

Ukljuéivanie:

4 Prvo pritisnite aktivacijsku blokadu prema napri-
ied, a onda aktivacijskom polugom @ ukljucite
uredaj.

Iskljuéivanie:

4 Otpustite aktivacijsku polugu €.

4 Nakon zavrietka radova uredaj odvojite od
izvora komprimiranog zraka.

Reguliranije jacine vibracija

B Regulatorom broja okretaja @ mozete mijenjati
mlaz zraka, a time i ja&unu vibracija i za vrijeme
rada uredaja.

B |dealna jacina vibracija ovisi o materijaly koji se
obraduje i moZe se odrediti praktiénim pokusom.

Uz pomo¢ reduktora tlaka podesite pravilan radni
tlak.

PDEXS 150 B2

Brusenje

¢

Ukljugite izvor komprimiranog zraka i pustite da
radi toliko dugo, dok ne bude postignut maksi-
malan tlak i ne dode do iskljucivania.

Uz pomo¢ reduktora tlaka na izvoru kompri-
miranog zraka podesite optimalan radni tlak.
Obratite pozornost na to, da maksimalan radni
tlak ne smije biti prekoraéen. Previsok radni tlak
ne dovodi do poveéanja ucinkovitosti, nego
samo poveéava potrodnju zraka i ubrzava
trodenje uredaja. Stoga se uvijek pridrzavaite
tehnickih podataka.

Ukljugite ekscentriénu brusilicu na komprimirani zrak.

Pustite uredaj da dospije do Zelienog broja
okretaja i isti regulirajte prema potrebi.

Ekscentri¢nom brusilicom na komprimirani zrak
paralelno pridite predmetu obrade.

Prelazite uredajem paralelno i kruZite po po-
vrsini ili na smjenu se krecite u uzduZznom i po-
pre¢nom smieru. Koristite kuéiste @ kao rucku,
kojom éete uredaj voditi u Zelienom smijeru.

Ne vriite pritisak ekscentriénom brusilicom na
komprimirani zrak. Snazno pritiskanje ne pove-
¢ava radni u&inak!

Nakon zavrietka rada otpustite aktivacijsku
polugu @, kako bi se uredaij iskljugio.

Nakon zavrietka svih radova uredaj odvojite
od izvora komprimiranog zraka.

A\ POZOR!

>

Prilikom bruenja nastaje brusna prasina.
Obavezno nosite zastitne rukavice, prikladnu
zadtitu disnih putova, te brusni papir i pred-
met obrade Cistite u redovnim vremenskim
razmacima pomodu usisivaca ili komprimira-
nog zraka.

Ovisno o veli¢ini i vrsti predmeta obrade
morate poduzeti odgovarajuée sigurnosne
mijere. Koristite prikladne stezne mehaniz-
me za spriecavanje otklizavanja predmeta
obrade.

Ako dode do prekida snabdijevanja kom-
primiranim zrakom aktivacijsku polugu €
odmah pustite.
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Napomene u vezi rada

Najvaznije kod brusenja je da koristite brusni papir
sve finije gradacije. Kod pregrube gradacije povr-
Sine nede biti glatka, nego ¢ak hrapavija. Kada je
gradacija prefina, ostvariti ¢ete vrlo slab rezultat.
U¢inak abrazije odreduju broj okretaja i gradacija
brusnog papira.

Ovisno o materijalu predmeta obrade i Zeliene
abrazije trebate koristiti razlicite brusne papire.

A pozor!

> Uredaj obavezno odvoijite od izvora kompri-
miranog zraka, prije nego sto brusni list ()
postavljate ili skidate.

Materijal Gradacija
Lakovi: Pripremno 180
brusenje
Popravljanje 120
ogrebotina
Uklanjanje 40
hrde
Drvo: Meko drvo 60 - 80
Tvrdo drvo 60
Furnir 240
Metal: Aluminij: 80
Celik 60
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Odrzavanije i ¢is¢enje
UPOZORENJE! OPASNOST OD

A OZLJEDA! Prije radova odrzavanja
uredaj odvojite od mreze snabdijeva-
nja komprimiranim zrakom.

A pozor!

> Uredaj prije odrzavanja ogistite od opasnih
tvari, koje su se (uslijed procesa rada) natalo-
Zile na njemu. Izbjegavaijte svaki moguéi kon-
takt koZe s ovim tvarima. Ako koza dode u
dodir s opasnim prasinama, to moze dovesti
do teskog dermatitisa. Ako za vrijeme izvode-
nja radova odrzavanja dode do stvarania ili
dizanja prasine, ona moze biti udisana.

NAPOMENA

U svrhu osiguranja besprijekorne funkcije i
dugog radnog vijeka brusilice trebate obratiti
pozornost na sliedece tocke:

B Dostatno i stalno intakino podmazivanije uliem
ie od odluéuju¢eg znadaja za optimalnu funkci-
onalnost uredaja.

B Nakon svake uporabe provjerite broj okretaja
i razinu vibracija.

B Redovno i nakon izvrienih radova odrzavanja
kontrolirajte broj okretaja u praznom hodu. U tu
svrhu koristite uredaj za mjerenie broja okretaja
i mjerenje vriite bez postavljenog i zategnu-
tog alata. Pri tekuéem tlaku od 6,3 bara broj
okretaja u praznom hodu nikako ne smije biti
prekoracen.

B Ako od uredaja polazi poveéana razina vibra-
cija, uzrok ove pojave prije nastavka koristenja
mora biti uklonijen.

B Koristite iskljugivo originalne rezervne, odnosno
zamienske dijelove proizvodaéa, jer u protiv-
nom postoji opasnost za korisnike. U sluéaju
dvojbe kontaktirajte servisni centar.

B Prekontrolirajte tanjur za brusenje @ redovno i
ustanovite postoje li odtecenja.

B Uredaj &istite samo pomodu suhe i meke krpe ili
komprimranim zrakom.

B Ni u kom slugaju ne koristite agresivna sredstva
za &idéenie ili sredstva koja grebu.

PDEXS 150 B2
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Otklanjanje smetniji

Greska

Moguéi uzrok

Otklanjanje

Brzina prema-

Dijelovi moto-

Ustanovite je

no izlazi na
ispustu.

la, zrak izlazi | ra zaglavljeni | li onegiéen
iz otvora za zbog onedi- filtar za
ispust. ¢enja. snabdijevanje
tlakom.
Snabdijeva- Ustanovite je
nje tlakom li onegis¢en
preslabo. filtar za
snabdijevanje
tlakom.
Podmazite
uredaj na
nadin opisan u
uputama.
Ako je potreb-
no gore nave-
dene navode
ponovite.
Uredai se Motor je za- | Podmazite
ne pokrede, glavlien zbog | uredaj na
komprimirani | nakupine nadin opisan u
zrak komplet- | materijala. uputama.

PDEXS 150 B2

Zbrinjavanje
Ambalaza se sastoji od ekoloski prihvatljivih
materijala. MoZete je zbrinuti u mjesnim
kontejnerima za recikliranije.

Uredaj nikako ne bacite u obié¢no kuéno smece!

Moguénosti za zbrinjavanie starih uredaja mozete
saznati u gradskom ili opcinskom poglavarstvu.

Jamstvo

Za ovaj uredaj odobrava se jamstvo u trajanju
od 3 godine od datuma kupnje. Uredaj je
pazljivo proizveden i prije isporuke briZljivo
provjeren. Molimo saéuvaijte raéun kao dokaz
o kupniji. Molimo vas da u sluéaju jamstvenog
zahtjeva nazovete telefonski broj nadleznog
servisa. Samo na taj naéin moZemo osigurati
besplatno slanje robe.

Pravo na jamstvo vrijedi samo za greske materijala
i gredke nastale prilikom proizvodnie, ali ne i za
Stete nastale prilikom transporta, potrodne dijelove
ili uslijed osteéenija lomljivih dijelova, npr. prekida-
&a ili baterija. Proizvod je namijenjen iskljucivo za
privatnu, nekomercijalnu uporabu. Jamstvo prestaje
vrijediti u sluéaju zlouporabe, nepravilnog koriste-
nja, primjene sile i zahvata na uredaju koje nije
obavila za to ovlastena podruznica servisa. Ovo
jamstvo ne ograni¢ava Vasa zakonska prava. Kori-
$tenje prava na jamstvo ne produzuje jamstveni
rok. To vrijedi i za zamijenjene i popravljene dijelo-
ve. Stete i nedostatke koji eventualno postoje ve¢
prilikom kupovine treba javiti neposredno nakon
raspakiranja, a najkasnije u roku od dva dana
nakon datuma kupnije. Nakon isteka jamstvenog
roka izvrdeni popravci se naplaéuju.
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Servis

Servis Hrvatska
Tel.: 0800 777 999
E-Mail: kompernass@lid|.hr

IAN 275679

Uvoznik

Lidl Hrvatska d.o.o. k.d.,
p.p. 61

10020 Novi Zagreb

Proizvodaé:

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernoss.com
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Prijevod originalne izjave o
sukladnosti
Mi, tvrtka KOMPERNASS HANDELS GMBH, osoba

odgovorna za dokumentaciju: g. Semi Uguzlu,

BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, NJEMACKA,
ovime izjavljujemo da ovaj proizvod zadovoljava
sliedeée norme, normativne dokumente i direktive

EU:

Direktiva o strojevima
(2006/42/EC)

Primijenjene harmonizirane norme:
ENISO 11148-8:2011

Oznaka tipa stroja:
Pneumatska orbitalna brusilica PDEXS 150 B2

Godina proizvodnje: 03-2016

Serijski broj: IAN 275679

Bochum, 29.01.2016.

s

Semi Uguzlu
- Voditelj odjela kvalitete -

Zadrzavamo pravo na tehnicke izmjene u svrhu
daljnjeg razvoja proizvoda.

Tehnicki podaci

Izjava o sukladnosti za ovaj proizvod dostupna je
na internet stranici www.lidl.hr.

PDEXS 150 B2
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SLEFUITOR EXCENTRIC CU AER
COMPRIMAT PDEXS 150 B2

Introducere

V& felicitém pentru cumpdrarea noului dvs. aparat.
Ayi decis s& alegefi un produs de calitate superioard.
Instructiunile de utilizare fac parte integrantd din
acest produs. Acestea cuprind informatii importante
privind siguranta, utilizarea si eliminarea. inainte
de utilizarea produsului familiarizativa cu toate
indicatiile privind utilizarea si siguranfa. Utilizafi
produsul numai in modul descris si numai in scopu-
rile menfionate. in cazul transmiterii produsului unei
alte persoane, predatfi-i toate documentele aferente
acestuia.

Utilizarea conform destinatiei

Masina de slefuit pneumaticé cu excentric este
adecvatd pentru slefuirea, polizarea si pregétirea
diverselor suprafete. Orice altd utilizare sau modifi-
care a aparatului este consideratd a fi neconformd
si atrage pericole considerabile de accidentare.
Nu ne asumdm raspunderea pentru prejudiciile
rezultate in urma unei utiliz&ri care contravine
destinatiei. Aparatul este destinat doar utilizrii in
domeniul privat.

Simbolurile de pe scula pneumatica:

Citifi instrucfiunile de
utilizare inainte de
punerea in funcfiune.

/A WARNING!|

Se recomandd
purtarea manusilor
si imbracamintei de
protectie.

Purtafi intotdeauna
protectie pentru ochi la
utilizarea sau intrefine-
rea masinii de slefuit.

Purtati intotdeauna
echipament de protec-
tie respiratorie in cazul

formarii prafului.
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Purtafi intotdeauna
echipament de
protectie a auzului.

7

~——

Lubrifiati zilnic

Direcfia de rotatie

Dotare

© Carcasa

@ Blocaj declansator

© Declansator

O Maner

@ Niplu de racord

O Regulator de turatie

@ Dispozitiv de blocare a arborelui
© Arbore excentric cu suport pentru placa de slefuit
© Placa de slefuit

@ Mansetd de protectie

@ Disc de hartie abrazivé

@ Recipient de ulei

® Bandd de teflon

Furnitura

1 Slefuitor excentric cu aer comprimat
Im bandd de teflon

1 recipient de ulei

1 niplu de racord de 6,35 mm (1/4")

1 placa de slefuit cu diametrul de 150 mm
(cu fixare cu scai)

5 panze de slefuit (P60/P80,/P100/P120,/P150)

1 exemplar instructiuni de utilizare

Date tehnice
max. 10000 min’

Presiune nominald aer:max. 6,3 bari

Turafie nominald:

Placg de slefuit: diametrul 150 mm

Masa (f&ré& accesorii): cca 1,65 kg

PDEXS 150 B2
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Valorile emisiilor de zgomot:

Valoarea mdsuratd pentru zgomot determinatd
conform ISO 15744:

Nivelul presiunii acustice: L= 90,4 dB (A)

Incertitudine: Ka= 3dB
Nivelul puterii acustice: L, = 101,4 dB (A)
Incertitudine: Ky, =3dB

Purtati echipament de protectie a auzului!

Valoarea vibratiilor emise:

Valoarea total& a vibrafiilor determinat& conform
ISO 28927-3 si EN 12096:

a, = 8,27 m/s?
Incertitudine K = 0,82 m/s?

/\ AVERTIZARE!

> Valorile emisiilor de zgomot indicate in aceste
instructiuni au fost m&surate conform procedeu-
lui de masurare descris in norma ISO 15744 si
pot fi utilizate pentru compararea aparatelor.
Valorile emisiilor de zgomot se vor modifica
in funcfie de utilizarea sculei pneumatice, iar
in anumite cazuri acestea se pot afla peste
valoarea indicatd in aceste instructiuni. Sarci-
na generatd de emisiile de zgomot ar putea
fi subapreciatd dacé scula pneumaticd este
utilizatd regulat intr-un asemenea mod.

INDICATIE

> Pentru o evaluare exactd a sarcinii gene-
rate de emisiile de zgomot intr-un anumit
interval de lucru se vor lua in considerare si
perioadele in care aparatul este oprit sau se
afl& in functiune, dar nu este utilizat propriu-
zis. Astfel, sarcina generatd de emisiile de
zgomot poate fi redusd in mod considerabil
pentru intregul interval de lucru.

PDEXS 150 B2

/A WARNING!,

Indicatii generale de
siguranta pentru apara-
tele cu aer comprimat

/\ AVERTIZARE!

> in ceea ce priveste pericolele multiple:
Indicatiile de sigurantd trebuie citite si intelese
inaintea instaldrii, operdrii, repardrii, intrefine-
rii si inlocuirii accesoriilor la masina de slefuit
pentru panze de slefuit sau la polizor, precum
si inaintea lucrului in apropierea masinii. in
caz contrar, consecintele pot fi reprezentate
de v&tamari corporale grave.

B Masina de slefuit pentru pénze de slefuit sau

polizorul trebuie instalate, reglate sau utilizate
exclusiv de cdtre personal calificat si instruit in
mod corespunzdtor.

B Esfe interzisG modificarea masinii de slefuit pentru

panze de slefuit sau a polizorului. Modificarile
pot diminua eficienfa masurilor de sigurant& si
spori riscurile pentru operator.

Instructiunile de sigurantd nu trebuie pierdute.
Predatile operatorului.

B Nu tilizati niciodatd masina de slefuit pentru

pénze de slefuit sau polizorul dacd acestea
sunt deteriorate.

B Aparatul trebuie supus in mod regulat unei

inspectii, in vederea verificdrii existentei valorilor
de masurare necesare si a marcajelor prevazute
in aceste instructiuni. Utilizatorul trebuie s& con-
tacteze producdtorul in scopul procurdrii unor
placute de inlocuire, dacd este necesar.
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Pericole provocate de componentele
proiectate

B In cazul defectdrii piesei de prelucrat, a acceso-

riilor sau chiar a sculei, este posibilg proiectarea
cu vitezd ridicatd a componentelor.

B in fimpul operdrii masinii de slefuit pentru pénze

de slefuit sau a polizorului, respectiv la inlocuirea

accesoriilor de la masin& se va utiliza intotdeau-
na echipament de protectie a ochilor rezistent
la socuri. Nivelul de protecfie necesar trebuie
evaluat separat pentru fiecare utilizare in parte.

B La efectuarea lucrdrilor deasupra indlfimii ca-
pului se va purta o cascd de protectie. in acest
caz este necesard evaluarea riscurilor si pentru
alte persoane.

B Se va asigura fixarea in sigurantd a piesei de
prelucrat.

Pericole de prindere

B In cazul in care imbrdc&mintea largd, bijuteriile,

colierele, p&rul sau manusile nu sunt mentinute

la distantd fatd de masing, existd risc de sufocare,

smulgerea pielii capului si/sau rénire prin
tdiere.

Pericole survenite in timpul operdrii

B in timpul utilizGrii masinii, mainile operatorului
pot fi expuse unor pericole precum tdieturi sau
escoriatii, precum si incdlzirii. Purtati manusi
adecvate pentru a v& proteja mdinile.

B Operatorul si personalul de intrefinere trebuie s&
fie apfi din punct de vedere fizic de a controla
dimensiunea, masa si puterea masinii.

B Tinefi masina corect: Fiti pregdtit s contracarati

atdt miscdrile obisnuite, cét si pe cele bruste;
mentfinefi ambele mdini pregdtite.

W Asigurati o pozifie a corpului in echilibru si finefi

ferm masina.

B In cazul intreruperii alimentdrii cu energie, elibe-

rafi dispozitivul de comandd pentru pornire
si oprire.

B Utilizati numai lubrifiantii recomandati de catre
producdtor.

B Este necesard purtarea ochelarilor de protectie;

se recomandd purtarea mé&nusilor si imbr&ca-
mintei de protecfie.
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B Verificati placa de slefuit inaintea fiecarei utili-
z&ri. Aceasta nu se va utiliza dacd este ruptg,
spartd sau a cazut.

B Evitati contactul direct cu placa de slefuit aflatd
in miscare pentru a evita strivirea sau tdierea
mdinilor sau a altor parti ale corpului.

Ca protecfie pentru mdini se vor utiliza manusi
adecvate.

B Nu utilizati niciodat& masina fard lubrifiant.

B In cazul utiliz&rii masinii pe material plastic sau
alte materiale far& conductivitate existd risc de
descdrcare electrostaticd.

W Praful si vaporii proveniti de la slefuire si smir-
gheluire pot genera o atmosferd cu potential
exploziv. Se va utiliza intotdeauna un sistem
adecvat de aspirare sau de suprimare a
prafului.

Pericole provocate de miscarile
repetate

B Lo utilizarea unei masini de slefuit pentru pénze
de slefuit sau a unui polizor in scopul efectudrii
diferitelor activitati, este posibil ca operatorul s&
resimtd senzatii nepldcute la nivelul mainilor si
bratelor, precum si in zona gétului si a umerilor
sau in alte pdrti ale corpului.

B La utilizarea unei masini de slefuit pentru pénze
de slefuit sau a unui polizor, operatorul trebuie
s& adopte o pozilie comodd a corpului, s Tsi
menfing stabilitatea si s& evite pozitille nefavora-
bile ale corpului sau acele pozitii in care este di-
ficilé mentinerea echilibrului. In cazul lucrarilor
indelungate, operatorul trebuie s& isi modifice
pozifia corpului, contribuind astfel la prevenirea
disconfortului si oboselii.

B Dacd operatorul prezintd simptome precum sta-
re indelungat& sau repetatd de disconfort, tul-
burdri, palpitatii, durere, furnicturi, amorteals,
arsuri sau anchilozare, aceste semne nu trebuie
ignorate. Tn aceste situatii, operatorul trebuie s&
solicite asistend medicald calificatd.

PDEXS 150 B2
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Pericole provocate de accesorii Pericole provocate de praf si vapori

B Inaintea inlocuirii sculei masinii sau a acceso- W Praful si vaporii generafi la utilizarea masinilor

rillor, masina de slefuit pentru péinze de slefuit
sau polizorul se va deconecta de la sursa de
alimentare cu energie.

in timpul sau dupé utilizarea aparatului evitati
contactul direct cu scula masinii, deoarece este
posibil ca aceasta s& fie fierbinte sau s& prezinte
muchii ascufite.

Se vor utiliza numai scule speciale pentru masini
de slefuit pentru panze de slefuit si polizoare,
prevézute de producdtorul masinilor de slefuit
pentru pdnze de slefuit si polizoare;

Nu se vor utiliza discuri abrazive de retezat si
nici masini de decupare.

Se va verifica dacd turatia maxim& de operare

a sculei masinii (discuri flotante, benzi de selfuit,
discuri din fibrd etc.) este mai mare decét turatia

nominald a masinii;

Discurile de slefuit autoadezive trebuie pozifio-

nate concentric pe placa de fixare.

Pericole la locul de munca

Principalele cauze de accidente la locul

de munca sunt reprezentate de alunecare,
impiedicare si cddere . Se vor avea in vedere
suprafetele care pot deveni alunecoase ca
urmare a utilizarii masinii si pericolele de impie-
dicare provocate de furtunul de aer sau furtunul
hidraulic.

Aceste masini de slefuit pentru benzi de slefuit
sau polizoare nu sunt prevazute pentru utiliza-
rea in atmosfere cu potential exploziv si nu sunt
izolate fatd de contactul cu sursele de curent
electric.

Asigurafi-vé cd nu existd circuite electrice, con-
ducte de gaz etc. care ar putea constitui surse
de pericol in cazul deteriordrii provocate prin
utilizarea masinii.

PDEXS 150 B2

de slefuit pentru panze de slefuit si a polizoa-
relor pot cauza probleme de s&ndtate (ca,

de exemplu, cancer, malformatii congenitale,
astm, si/sau dermatite); este absolut necesard
efectuarea unei analize a riscurilor cu privire la
aceste pericole si implementarea mecanismelor
de reglementare corespunzdtoare.

In cadrul analizei riscurilor trebuie avut in vedere
praful generat la utilizarea masinii, precum si
cel existent si care se poate ridica.

Masina de slefuit pentru panze de slefuit sau
polizorul trebuie utilizate si intretinute in confor-
mitate cu recomanddrile prevézute in aceste
instructiuni, in vederea reducerii la minimum a
degaiérii de praf si vapori.

Aerul de evacuare trebuie dirijat astfel incat
ridicarea prafului in mediile cu continut de praf
56 fie redusd la minimum.

In cazul generdrii de praf sau vapori, acestea
se vor verifica la locul degaijarii.

Toate componentele integrate sau accesoriile
masinii prevdzute pentru captarea, aspirarea
sau suprimarea prafului antrenat sau a vapori-
lor trebuie utilizate si intrefinute in conformitate
cu instructiunile producdtorului.

Pentru evitarea formdrii inutile a prafului sau
vaporilor, consumabilele/sculele masinii trebuie
selectate, intrefinute si inlocuite in conformitate
cu recomanddrile prevdzute in aceste instruc-
tiuni.

Folosifi echipamente de protectie respiratorie
conform recomandérilor angajatorului sau
conform prevederilor privind protectia muncii si
sanatdtii.
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Pericole provocate de zgomot

B Influenta unui nivel ridicat de zgomot poate
deferming, in cazul protecfiei auditive insuficien-
te, leziuni auditive de lungd duratd, pierderea
auzului si alte probleme, de exemplu, finitus

(tivituri, fosnete, fluier&turi sau bézéit in ureche).

Este absolut necesard efectuarea unei analize
a riscurilor cu privire la aceste pericole si
implementarea mecanismelor de reglementare
corespunzdtoare.

B Dintre mecanismele de reglementare adecvate
pentru reducerea riscurilor se numdard masuri
precum folosirea materialelor izolante, pentru
evitarea zgomotelor produse de rezonanfa
pieselor de prelucrat.

B Folosifi echipamente de protectie a auzului con-
form recomandarilor angajatorului sau conform
prevederilor privind protecfia muncii si sandatdfii.

B Masina de slefuit pentru pénze de slefuit sau
polizorul trebuie utilizate si intrefinute in confor-
mitate cu recomanddrile prevédzute in aceste
instructiuni, in vederea evitdrii cresterii inutile a
nivelului de zgomot.

B Pentru evitarea cresterii inutile a nivelului de
zgomot, consumabilele/sculele masinii trebuie
selectate, intrefinute si inlocuite in conformitate
cu recomanddrile prevazute in aceste instruc-
tiuni.

B in cazul in care masina de slefuit pentru panze
de slefuit sau polizorul este echipat cu un amor-
tizor, asigurati-vd intotdeauna cd acesta se afl&
la locul sdu si c& este functional atunci cénd
este utilizatd masina.
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Pericole provocate de vibratii

B Influenta vibratiilor poate determina afectarea
nervilor si tulburdri ale circulatiei sanguine la
nivelul mainilor si bratelor.

B Atunci cand lucrati in medii reci, purtati im-
br&caminte calduroasd si mentfinefi-vd méinile
calde si uscate.

B Dacd resimiiti senzafii de amorfeald, furnicturi
sau dureri la degete sau la maini ori dacd pie-
lea de pe degete sau de pe maini devine albg,
incetafi lucrul cu masina de slefuit pentru pénze
de slefuit sau cu polizorul, informati angajatorul
si consultati un medic.

B Masina de slefuit pentru pénze de slefuit sau
polizorul trebuie utilizate si intrefinute in confor-
mitate cu recomanddrile prevézute in aceste
instructiuni, in vederea evitdrii intensificdrii
inutile a vibratiilor.

B Nu finefi masina prea strans, insé tinefi-o ferm,
p&strand fortele de reactie necesare ale mainii,
deoarece riscul de vibratii este de reguld mai
ridicat céind forfa de apucare este mai mare.

Instructiuni suplimentare de sigurantéa
peniru masinile pneumatice

B Aerul comprimat poate provoca rani grave.
— Atunci cand masina nu este utilizat,

precum si inaintea inlocuirii accesoriilor
sau a lucrérilor de reparatie, se va avea in
vedere ca alimentarea cu aer sé fie inchisd,
furtunul de cer s& nu se afle sub presiune,
iar masina sé fie deconectatd de la alimen-
tarea cu aer.

— Nu indreptati niciodatd curentul de aer
cdtre dvs. sau cdtre alte persoane.

B Furtunurile aflate in miscare pot provoca rani
grave. De aceeaq, verificati intotdeauna ca
furtunurile si dispozitivele de fixare ale acestora
s& nu fie deteriorate sau desf&cute.
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B in cazul utilizérii cuplajelor rotative universale Montarea plécii de slefuit
(cuplaje cu gheare), trebuie utilizate stifturi

Masina de slefuit pneumaticd cu excentric este
opritoare; folositi sigurante pentru furtunuri tip

echipatd cu o mansetd de protectie (.

:\/?'pcb‘i(:k peni'ru ?zgurorfeo prof'ectle{ n cazel g _—Indicarea directiei de rotafie a pldcii
erectarii conexiunii dintre turtun si masing, de ,slefuire

precum si a conexiunii dintre furtunuri.
4 Pentru montarea sau inlocuirea plécii de slefuit @
intoarcefi manseta de protectie () (a se vedea

fig. 1).

B Se va avea in vedere ca presiunea maxima
indicatd pe masind s& nu fie depdsitd.

B Nu transportati niciodatd masinile pneumatice
tindndu-le de furtun.

Indicatii de siguranta specifice pentru (' : \
slefuitoare L! L_i)
/\ AVERTIZARE!

M Praful provenit de la materiale precum vopsea
cu continut de plumb, unele tipuri de lemn si
metale pot fi ddundtoare pentru sdndtate.

B Atingerea sau inspirarea acestui praf prezintd Fig. 1
pericol pentru s&n&tatea operatorului sau a
persoanelor aflate in apropiere. A\ AVERTIZARE!
B Purtafi ochelari de protectie si mascd de > Masina de slefuit pneumaticd cu excentric
profecie impotriva prafuluil nu se va utiliza niciodatd faré manseta de
protectie (.

inainte de punerea in functiune > Masina deﬁlefuit. pneunlaticé cu excentric
’ nu se va utiliza niciodatd cu manseta de

INDICATIE protectie () intoarséd.

. y ' N
> Exploatarea masinii de slefuit este permisa Dacé manseta de protecfie { este deteriorats;

. y . aceasta trebuie inlocuitd neintérziat.
doar cu aer comprimat curdtat, atomizat cu

ulei si nu trebuie s& depdseascé presiunea 4 Rotifi dispozitivul de blocare a arborelui @ cu
maximd de lucru de 6,3 bari de pe aparat. adéncitura striatd inspre partea platd a arbore-
Pentru reglarea presiunii de lucru, compreso- lui excentric @ (a se vedea fig. 2).

rul trebuie s& fie echipat cu un reductor de

presiune.

> infasurati toate racordurile filetate cu banda
de teflon livrata .

Montarea niplului de racord

¢ indepartati capacul de protectie din plastic de
la admisia cu aer a aparatului.

¢ TInfasurati filetul niplului de racord @ cu banda Fig. 2
. 19.
de teflon livrata (®.

4 Insurubafi niplul de racord @ in admisia
aerului.
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¢ Indepartati capacul de protectie de pe tija file-
tatd a plécii de slefuit @ si insurubati-l in sens
orar, pand la oprirea in arborele excentric @.

¢ Desfaceti dispozitivul de blocare a arborelui @,
astfel incét arborele excentric @ s se poatd
roti liber in jurul axei sale.

/\ ATENTIE!

> Masina de slefuit pneumaticd cu excentric nu
se va utiliza niciodatd cu arborele de actionare
blocat. Acest lucru este periculos si poate
provoca rdnirea gravd.

¢ Tntoarcefi din nou manseta de protectie @ (a se
vedea fig. 3).

.

Alegerea discului de hértie abraziva

Fig. 3

Deburarea si suprafata:

Puterea de deburare si calitatea suprafetei depind
de granulafia discului de hértie abraziva.

B Pentru prelucrarea diferitelor materiale se va
avea in vedere utilizarea discurilor de hértie
abrazivd corespunzdtoare cu granuldtii diferite.

Montarea discului de héartie abraziva

/\ ATENTIE!

> Deconectafi in mod obligatoriu aparatul de
la sursa de aer comprimat inaintea montdrii
sau desfacerii discului de hartie abrazivé .

4 Placa de slefuit @ si discurile de hartie abrazivé
@ livrate sunt echipate cu sistem corespunzdtor
de fixare cu scai.

4 Alegeti discul de hartie abrazivé ) cu granula-
tia doritd si fixafil pe placa de slefuit @. Se va
avea in vedere pozitionarea concentricd.
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¢ Tn vederea schimbarii, ridicati discul de hartie
abrazivé @ in lateral si scoatefil de la placa
de slefuit@. La nevoie, curdtati placa de slefuit
O cu cer comprimat.

Lubrifierea

> Lubrifierea regulatd este deosebit de impor-
tantd pentru evitarea deteriordrilor prin frecare
si coroziune. Va recomanddm utilizarea unui
ulei special adecvat pentru aer comprimat (de
exemplu, ulei pentru compresoare Liqui Moly).
— Lubrifierea cu atomizorul de ulei
Ca etapd pregdtitoare, un atomizor de
ulei (neinclus in furniturd) amplasat dupa
reductorul de presiune lubrifiaz& aparatul
in mod continuu si optim. Un atomizor de
ulei pulverizeaza picdturi fine de ulei in
aerul care circuld, garanténd totodatd o
lubrifiere regulatd.

— Lubrifierea manuald
Dacd nu dispuneti de un atomizor de
ulei, inaintea fiecarei puneri in functiune,
respectiv in cazul operatiunilor indelun-
gate, efectuafi o lubrifiere prin aplicarea
a 3 - 4 picaturi de ulei special pentru aer
comprimat in niplul de racord @.

Completarea cu ulei

Pentru asigurarea unei funcfiondrii indelungate a
masinii de slefuit pneumatice cu excentric, aparatul
trebuie s& conting suficient ulei pneumatic.

Aveti la dispozitie urmédtoarele posibilitati:

4 Conectati la compresor o unitate de intrefinere
cu dispersor de ulei.

4 Instalafi un dispersor de ulei integrat in conduc-
ta de aer comprimat sau la aparatul cu aer
comprimat.

4 La fiecare 15 minute de functionare aplicati
manual cca 3 - 5 picgturi de ulei pneumatic in

niplul de racord @.
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Conectarea la o sursa de aer 4 Reglafi presiunea optimd de lucru de la sursa
comprimat de aer comprimat cu ajutorul unui reductor de
presiune. Se va avea in vedere ca presiunea
m maximé& de lucru s& nu fie depésitd. O presiune
> inqinfec conectarii la sursa de aer comprimqf de lucru excesivé nu determin& mdrirea puterii,

— trebuie s& fie complet disponibild presiu- ci doar cresterea consumului de aer si accelera-

nea de lucru corectd (3 - 6 bari) rea uzurii aparatului. Din acest motiv respectati

. . intotdeauna indicatiile tehnice.
— se va avea in vedere ca evacuarea sd se

afle in pozitia superioard 4 Pornifi masina de slefuit pneumaticd cu excen-
. . tric.
4 Conectati aparatul la un compresor prin
racordarea niplului de racord @ la furtunul de ¢ Permitefi aparatului s& atingd turatia doritd si
alimentare al sursei de aer comprimat. reglati- in functie de necesitate.
4 Pentru a putea regla presiunea aerului, sursa ¢ Dirijafi masina de slefuit pneumaticd cu excentric
de aer comprimat trebuie s& fie dotatd cu un paralel cu piesa de prelucrat.
reductor de presiune. 4 Deplasati aparatul in paralel si circular pe
. fatd sau alternativ, in directie longitudinal&
Deservirea SR : .© °nd
si diagonald. Utilizati carcasa @ drept maner
Pornirea / oprirea pentru a putea dirija aparatul in directia doritd.
Pornirea: 4 Nu exercitafi presiune asupra masinii de slefuit
¢ Pentru a porni aparatul mai inti apdsati in faf pneumatice cu excentric. Exercitarea presiunii
blocqiul declqn§qforu|ui §| qpoi dec'qn§qforu| o ridicate nu determind mdrirea randamentului
. masiniil
Oprirea:

4 La finalul lucrului eliberati declansatorul €

4 Eliberati declansatorul €. .
! pentru a opri aparatul.

4 La finalul lucrului deconectati aparatul de la

] 4 Dupad incheierea tuturor lucrarilor deconectati
sursa de aer comprimat.

aparatul de la sursa de aer comprimat.

Reglarea puterii de oscilare A ATENTIE!
B Cu ajutorul regulatorului de turafie @ poate fi > La slefuire este generat praf. Purtati neapdrat
variat curentul de aer si, prin urmare, puterea mdnusi de protectie, echipament adecvat
de oscilare inclusiv in timpul functiondrii. de protectie respiratorie si curdtati hartia
B Pyterea ideald de oscilare depinde de materia- abrazivé si piesa de prelucrat la intervale
lul de prelucrat si poate fi stabilitd prin incercdri regulate cu ajutorul unui aspirator sau cu aer
practice. comprimat.
Reglati presiunea de lucru corectd cu ajutorul > In funcfie de dimensiunea si tipul piesei de
reductorului de presiune. prelucrat sunt necesare mé&suri de precautie
. corespunzatoare. Utilizali dispozitive de
$|erIreu stréingere adecvate pentru a preveni aluneca-
4 Conectati sursa de aer comprimat si [&safi-o in rea piesei de prelucrat.
funcfiune pand la atingerea presiunii maxime a > in cazul intreruperii alimentérii cu aer compri-
rezervorului. mat, eliberati imediat declansatorul € .
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Instructiuni de lucru

La slefuire, cel mai important aspect este reprezen-
tat de utilizarea succesivd a hartiei abrazive cu
granulatie din ce in ce mai fing. O granulafie prea
mare nu determind netezirea suprafefei, ci mai cu-
rénd asprirea acesteia. Dacd granulatia este prea
fin&, nu va fi obfinut niciun rezultat. Puterea de
deburare este determinatd de turafia si granulatia
hartiei abrazive.

Se vor utiliza hartii abrazive diferite in functie de

materialul care trebuie prelucrat si de deburarea
doritd.

/\ ATENTIE!

> Deconectafi in mod obligatoriu aparatul de
la sursa de aer comprimat inaintea montdrii
sau desfacerii discului de hértie abrazivé .

Material Granulatia
Lacuri: Slefuirea 180
Remedierea 120
zgdrieturilor
indepartarea | 40
punctelor de
rugind
Lemn: Lemn de esen- | 60 - 80
td moale
Lemn de 60
esentd tare
Furnir 240
Metal: Aluminiu 80
Ofel 60
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Intretinerea si curatarea
c AVERTIZARE! PERICOL DE RANIRE!

Inaintea lucrdrilor de intretinere
deconectati aparatul de la refeava
de aer comprimat.

/\ ATENTIE!

> inaintea infrefinerii curdtafi aparatul de sub-
stantele periculoase care s-au depus pe acesta
(in urma proceselor de lucru). Evitafi orice
contact al pielii cu aceste substante. Contactul
pielii cu praful periculos poate determina
aparitia dermatitei grave. in cazul formérii
sau ridic&rii prafului la lucrdrile de intrefinere,
acesta poate fi inspirat.

INDICATIE

Pentru asigurarea functiondrii f&r& probleme si
a durabilitdii masinii de slefuit este necesard
respectarea urmdtoarelor puncte:

B Lubrifierea cu ulei suficientd si permanentd este

absolut decisivé pentru funcfionarea optimé a
aparatului.

B Dups fiecare utilizare verificati turatia si nivelul

vibratiilor.

B Verificati turatia la mers in gol la intervale regu-

late si dup& efectuarea fiecdrei operatiuni de
intrefinere: Pentru aceasta folositi un tahometru
si realizafi mésurdtoarea férd scula fixatd. La o
presiune de curgere de 6,3 bari, turatia la mers
in gol nu trebuie in niciun caz depdsitd.

B Dacd aparatul prezintd un nivel de vibratii

crescut, inainte de utilizarea ulterioard trebuie
remediatd cauza, respectiv masina trebuie
reparatd.

B Folositi numai piese de schimb, respectiv de in-

locuire originale furnizate de producétor, alifel
putéind exista pericole pentru utilizatori. In caz
de neclaritdti, contactafi centrul de service.

B Verificati regulat placa de slefuit @ in privinta

deteriordrilor.

B Curdtali aparatul numai cu o lavetd uscatd si

moale sau cu aer comprimat.

W In niciun caz nu utilizafi produse de curdtare

agresive si/sau care pot zgdria aparatul.
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Remedierea defectiunilor

Defectiunea

Cauza
posibila

Remedierea

este eliminat
complet prin
orificiul de
evacuare.

acumuldrii de
material.

Vitezd prea Piesele moto- | Verificati filtrul
redusd, este rului sunt lipite | aliment&rii
eliminat aer din cauza cu presiune
prin orificiul murddriei. in privinta
de evacuare. impuritdtilor.
Alimentarea Verificati filtrul
cu presiune alimentérii
este prea cu presiune
redusd. in privinta
impuritdtilor.
Lubrifiati apa-
ratul conform
instructiunilor.
Dacd este ne-
cesar, repetati
indicatiile de
mai sus.
Aparatul nu se | Motorul Lubrifiati apa-
miscd, aerul este blocat ratul conform
comprimat din cauza instructiunilor.
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Eliminarea

Ambalajul este format din materiale
@ ecologice. Acesta poate fi eliminat in

recipientele locale de reciclare.

Nu aruncati aparatul in gunoiul menajer!

Informatii despre posibilitdfile de eliminare a
aparatului uzat pot fi obtinute de la administrafia

locald.

Garantia

Pentru acest aparat se acordd o garantie de
3 ani de la data cumpaérérii. Aparatul a fost
produs cu grijé si verificat cu rigurozitate
inaintea livrarii. Pastrati bonul fiscal pentru
a dovedi cumpdrarea. in caz de defectiuni
in perioada de garantie, contactati telefonic
centrul dvs. de service. Numai astfel poate fi
asiguratd o expediere gratuitd a produsului

dvs.

Garantia acoperd numai defectele de material sau

de fabricatie, nu si deteriordrile rezultate in urma
transportului, piesele de uzurd sau deteriordrile
apdrute la componentele fragile, de exemplu comu-
tatoare sau acumulatori. Aparatul este destinat nu-

mai uzului privat si nu utiliz&rilor comerciale. In cazul

manevrdrii abuzive sau necorespunzdtoare, al uzu-

lui de fortd si al interventiilor care nu au fost realiza-

te de cdtre filiala noastrd autorizatd de service,
garanfia isi pierde valabilitatea. Drepturile dvs. lego-
le nu sunt limitate prin aceast& garantie. Perioada de
garanfie nu este prelungit& dupd efectuarea reparo-
fiilor realizate in perioada de garantie. Acest lucru
este valabil si pentru piesele inlocuite si reparate.
Deteriordrile si deficientele prezente deja la cumpd-
rare trebuie semnalate imediat dup& dezambalare

sau cel tarziv la doud zile de la data cumpérérii.
Repardtiile necesare dupd expirarea perioadei de
garanfie se efectueaz& contra cost.
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Service

Service Romdnia

Tel.: 0800896637
E-Mail: kompernass@lidl.ro

IAN 275679

Importator
KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernass.com

36

Traducerea declaratiei de con-
formitate originale

KOMPERNASS HANDELS GMBH, responsabil

cu documentatia: dl Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, GERMANIA, declarg prin
prezenta cd acest produs corespunde urmdtoarelor
norme, documente normative si directive CE:

Directiva privind echipamentele tehnice
(2006 / 42/ EC)

Norme armonizate aplicate:
ENISO 11148-8: 2011

Denumirea tipului masinii:

Slefuitor excentric cu aer comprimat PDEXS 150 B2
Anul de fabricatie: 03-2016

Numadr de serie: IAN 275679

Bochum, 29.01.2016

/,r;/j;/)//m/

Semi Uguzlu

- Manager calitate -

Ne rezervém dreptul asupra modific&rilor tehnice
in scopul dezvoltdrii ulterioare.
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MHEBMATUYEH EKCLIEHTBPLLU-
NAU® PDEXS 150 B2

BbrBepneHue

nO3ﬂpOBSIBC1Me BM 30 I'IOKyI'IKCITCI HO BALLMG HOB
ypea. M3bpanu cre BUCOKOKAYECTBEH NPOAYKT.
P'bKOBOﬂ.CTBOTO 3a I'IOTpe6MTeJ'|9I € 4YacCT OT TO3Un
I'IpO,ElyKT. TO C'bJJ,'bp)KCl BOAXHM yKO}GHMSI OTHOCHO
6e3OI'IC1CHOCTI'O, yI'IOTpe6C1TC1 17} I'IpeJJ.OBCIHeTO 3a
otnaasum. [peou na usnonssare nponykra, ce
3QMO3HANTE C BCUUKM YKA3AHMS 30 06CnyXXBaHE M
6esonacHocT. M3nonssaiite NpoayKTa eaMHCTBEHO
cnopen OMNMMUCAHMETO U 3Q yKO}GHMTe O6J‘IC1CTM Ha
npunoxenue. [penasaiite npoaykra Ha Tpet
NMLUA 30€[HO C LUgnaTa AOKyMeHTaums.

Ynorpe6a no npeaHAzHAYEHUE

I-IHeBMOTM‘-IHOTO EKCLEeHTPpUKOBA LUl'IMqJOB'b‘-IHG
MALIMHA € NPENHA3HAYeHd 30 WNnbOoBaAHe, Nonu-
PAHe M NOATOTOBKA HA PA3NMUYHM MOBLPXHOCT.
Beaka npyra ynotpeba unu npomsHa Ha ypena ce
CUMTA 30 HELenecbobPAsHA M KpUe 3HAUMTENHM
OMACHOCTH OT 3f10MoNYyKa. 3a NOBpean BCeacTeme
Ha ynotpeba, KoTo He OTTOBAPS HA NPefHA3Hade-
HWETO, He NoOeMaMe OTTOBOPHOCT. YPeabT e
NPenHA3HAYEH CAMO 30 NMYHA ynotpeba.

CrMBONM BLPXY MHEBMATMUHMSA MHCTPYMEHT:

IMpu obpasysate Ha
npax BMHArK HoceTe
CPencTBO 3a 3aWMTa
HQ OMXatenHuTe
neTUALLa.

BuHaru Hocete
QHTUGOHM.

Cmassarite exXenHes-
HO.

=7

Mocoka Ha BbpTeHE

A WARNING] Mpeawn nyckaxeto B

ekcnnodaraumg npove-

TeTe PbKOBOLACTBOTO
3a notpeburens.

Mpenopbusame
HOCEHETO HA 3ALYMTHM
PBKABULM M 3ALLMTHO
obnekno.

BuHaru Hocete 3awmr-
HM OuMna No Bpeme
Ha ynotpeba unu tex-
HMYecko obcnyxBaHe
HO WNKOBBYHATA

MawmHa.
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O6opyneaHe

@ Kopnyc

@ Brokuposka Ha cnyceka

© Mycxos nocr

O Puroxeartka

@ Hakpaiinuk 3a 6vp3a Bpbika

@ Perynatop Ha uectotaTa Ha BbpTEHe
@ Groxuposka Ha wnuHaena

O Excuentpykos WwnuHaen ¢ pvpxay 3a
WNUPOBBUHMS KPBT

O Wnudosuer kpbr
@ 3awuren maHwer
® Lkypros amck

® Macnborka

® Tednorosa newra

OKOMNNEeKTOBKA HA [OCTABKATA

1 MHEBMATUYEH EKCLIEHTBPLUNAMO

1 m rednoHosa neHta

1 MacnboHka

1 HakparHuk 3a 6bp3a Bpb3ka 6,35 mm (1/4")

1 wnngosbuer kpbr & 150 mm (cbe 3akpensare
™n ,Benkpo”)

5 abpasmshm ancka (P60/P80/P100/P120/
P150)

1 PBKOBOACTBO 3G ekcnnoaraums

PDEXS 150 B2
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TexHuueckn XAPAKTEePUCTUKHA

HommHanHa yecrota

makc. 10 000 min’!

HO BbpPTEHE!

HoMumHanHo Handraxe
makc. 6,3 bar

@ 150 mm

HQ BB3AYXQ:
LnudosbueH kpbr:

Maca
(6e3 npuHaanexHocT):

npubn. 1,65 kg

Cro/MHOCTH Ha WyMOoBMUTE eMMCHM:

M3mepeHara cToMHOCT 30 WyM e onpeneneHa

cvrnacko 1SO 15744:

Hueo Ha 3Byka: LpA =90,4dB (A)
Bb3moxHa HeTouHocT Ha
M3IMEpBAHETO: K,=3dB

Hwuso Ha 3BykoBQ
MOLLHOCT: L,,=101,4dB (A)

Bb3MOXHAO HETOUHOCT Ha

M3MEpPBAHETO: Ky, =3 dB

Hocere antndonu!

CToMHOCT Ha BUBPALIMOHHUTE EMMCHM:

O61wa cToiHOCT Ha BUbpauMKTe, onpeaeneHa

cvrnacko 1SO 28927-3 1 EN 12096:
a, = 8,27 m/s?

Bb3MoxxHa HeTOUHOCT Ha
nsmepeaneto K = 0,82 m/s?

A NPEAYNPEXXOEHUE!

> [locoueHuTe B TE31 YKA3AHMS CTOMHOCTM HA
LIYMOBMTE EMMCHM CA M3MEPEHM CBINIACHO
HopmupaH 8 ISO 15744 meton Ha n3mepsa-
He M MOTQT 1A CE M3MOM3BAT 30 CPABHSBAHE
Ha ypenu. CTOMHOCTHTE Ha WyMOoBMTE
eMMCHM Ce MPOMEHST criopen ynotpebara
HA NMHEBMATUYHUA MHCTPYMEHT U B HAKOM
Cry4am Morar Aa 6bAAT HA NOCOYEHMTE
B Te31 yKa3aHms cromHoctu. LLlymosoto
HATOBAPBAHE MOXe Ad Gbae NOALEHEHO,
QKO MHEBMATUUHMST MHCTPYMEHT Ce M3MOM3Ba
PENOBHO MO TO3M HAUMH.

PDEXS 150 B2

YKA3AHUE

> 3a TouHa OLI€HKA Ha LWYMOBOTO HATOBAPBAHE
no BpeMe Ha onpenenexH pQ6OTeH nepuon ot
Bpeme TpSIGBO 0a ce B3eMdar nog BHUMAHUe
1 nepmnoauTe, B KOMTO ypenbT € U3KNKoYeH
mnnu pd6OTl4, HO B OEMCTBMTENHOCT HE Ce
M3Mon3Ba. ToBa Moxe Od HOMANK 3HAYUTENTHO
LLYMOBOTO HAOTOBAPBAHE 34 Lenns pG6OTeH
nepuon otT BpemMe.

| O6WNM ykasaHus 3a 6e3o-
NMACHOCT 3a NHEBMATUYHM

(&)
ypean

A\ NPEQYNPEXXAEHUE!

> ﬂpm MHOTOKPATHO M3NAaraHe Ha OnacHOCT:

Ykasanusata 30 6esonacHoct Tpsbea aa 6b-
[aT npoyeteHn 1 pazbpaxu npeam obopya-
BAHe, EKCNNOATALMS, PEMOHT, TEXHUYECKO
06Cny>XBAHEe W CMAHA HA MPUHAANEXHOCTH
HO WAKGOBBYHATA MALLMHA 30 ABPA3MBHM
AMCKOBE MM HA NOAMPALLATA MALMHA, KAK-
T0 1 npeam paboti B 6GAKM30CT 4O MALMHATA.
B npotueeH cnyuar ca Bb3MOXKHM TEXKM
TenecH1 HapaHABAHMS.

B UWnndposbyHata MawmHa 30 aBpasmBHKU AMCKO-
BE MM NONMPALLATA MALIMHA Tps6Ba na ce
060opynBaT, HACTPOMBAT M M3MON3BAT CAMO OT
0byueHH onepaTtopu CbC CbOTBETHATA KBANM-
bukaums.

B 3a6paHenn ca npomenn no WnmndosbYHATA
MALLMHA 30 ABPA3MBHM AMCKOBE MMM NONMPA-
wara MawuHa. Npomern Morat na Hamanst
eEeKTMBHOCTTA HA MepkuTe 30 HesonacHocT
M A YBENMYAT PMUCKA 30 onepaTtopa.

B MHcrpykumure 3a 6esonacHoct Tpsbea na ce
CbXPAHSBAT IPUXIMBO - MPEATMTE T1 HA one-
paropa.

B Hukora He u3nonssaiTe nospeneHm Wnngo-
BbYHM MALLMHM 30 ABPA3MBHM AMCKOBE MM
NONMPALLM MALIMHM.
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Ypenst 1pa6Ba Aa ce MHCNEKTMPA PENOBHO C
Len NPoBepKA HA 0BO3HAYEHMETO HA Ypena ¢
M3MCKBAHWTE CBINACHO HACTOALWOTO PBKOBOA-
CTBO HOMMHQMHM CTOMHOCTH M 0BO3HAYEHMS.
Motpebutenst 1pabsa na ce o6bpHe KbM NPo-
M3BOAMTENS NPM HEOBXOAMMOCT OT Pe3epBHU
Tabenku.

OnacHocT nopanu oTXBPbKBALLU
yacrtm

Mpu cuyneare Ha neTakina Mnm Ha NpuHaD-
NEXHOCTU, UNU OPM HA CAMMS MHCTPYMEHT Ha
MOLWMHATA € Bb3MOXHO OTXBPBKBAHE HA 4ACTM
C BMCOKA CKOPOCT.

ﬂpm ekcnnoaraumsa Ha LLIJ'IMq)OB'I:‘-IHCITCI MaLwun-
HQ 30 O6PO3MBHM nOMCKOBE MK nonupaliara
MALWKHA pecn. Npy CMAHA HA NPUHAONEXHOCTHU
HO MALWKMHATA BUHATU HOCETe yﬂGpOyCTOl‘;I‘-IMBM
3AWMTHM oumna. CreneHnta Ha HeO6XOﬂMMGTG
awmTta Tpﬂ6BO na ce oueHaBa MHOMBMAOYANHO
30 BCAKA oTOoenHa ynorpe6q.

Mpu paboti Han BUCOYMHATA HA IMABATA HO-
ceTe 3aWMTHA Kacka. B Takss cnyvait psbea
AQ Ce OLEHM CBLLO PUCKBT 3 APYMM NMLA.

Tps6Ba aa ce rapaHTMpa cTabunHo 3akpensa-
He Ha oetamna.

OnacHoct nopaau saxeauidaHe

Bb3moxHu ca sanywasake, ckannupate u/unm
MOpe3HU PaHM, AKO HEMPUNENHANo obnekno,
61XyTa, YKPALLEHMS HA BPATA, KOCK MM PbKa-
BMLIM GBOAT 30XBAHATM OT MALIMHATA M HEMHUTE
MPMHAANEXHOCTU.

OnacHocTn no Bpeme Ha pabora

Mpu ynotpe6a Ha MALWIMHATA pbLETE HA OMne-
paTtopa Morat Aa 6BAAT UINOXKEHM HA onac-

HOCTH, HANpP. NOPA3BAHE, OXYNBAHE U TONNMHA.

Hocete nopxoasww pbkasmum 3a 3awWmMTa Ha
pbueTe.

OneparopbT M NEPCOHANBT MO TEXHWYECKOTO
obcnyxsaHe Tps6Ba Aa ca GU3MYECKM B CbC-
TOSHME A MOHUMYNMPAT C PA3MEPA, MacaTa
M MOLWHOCTTA HA MALIMHATA.

[pbxre MawmHara npasunHo: Mmarire rotoe-
HOCT 10 NPOTMBOAEMCTBATE HA OBMUAMHM MK
BHE3AMHM IBUXEHWS M C BETE pPhLie.
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B Masere pasHosecKe 1 cTokTe CTAbUnHO.

B [e6nokupaiite KOMAHOHOTO YCTPOMCTBO 3
BKMIOUBAHE U CIMPAHE B CIyYal HA NPEKLCBA-
HE B eNeKTPO3AXPAHBAHETO.

B Vznonssarire €0MNHCTBEHO NpenopbYaHmnTE OT
npoussonmTens CMAso4YHKU MaTepmani.

M Hoceneto Ha 3AWUTHU O4YMNA € 3a0bIIKUTENTHO,
NPEenop®»YNTENHO € HOCEHE HA 3ALMTHM PBKA-
BMUM U 3ALLMTHO obnekno.

B [Mposepssarite wWnnMbOBbLUHMS KPBI Npean
Bcsika ynotpeba. He ro usnonseaitre, ako e
HAMYKQH, CYyNeH MM e Naaan.

B 136arsariTe HENOCPEACTBEH KOHTAKT C MOABMXK-
HUS WAMPOBBYEH KPbI, 30 A4 NPEAOCTBPATHTE
NPEMAa3BAHE MM NOPS3BAHE HA PbLETE MK
ApYrM yacti Ha Tanoto. Tpabsa na ce HocsT
NOOXOASLUM PHKABMLM 30 3ALLMTA HA PbLETE.

B Hukora He usnonssaite mawmHara 6e3 wnm-
¢dosBUHO cpencTso.

B CoulectByBa pUCK OT €NEKTPOCTATUUHO Pa3-
peXaaHe, aKo MAWKMHATA Ce M3MOM3BA BbPXY
NNAcTMaca M APy HENPOBOASLWM MATEPUANM.

B Bu3MoxHO e 06pasyBAHE HA MOTEHLMANHO EKC-
nnosusHa atmMocdepa nopanu Npax 1 napw s
pe3ynTar Ha WNMdOoBAHETO 1 06paboTBAHETO
c abpasueer marepwman. Buxarm Tpsbsa na ce
M3MON3BA MOAXOMSILA 30 06PABOTBAHMS MaTe-
pMan CUCTEMA 30 U3CMYKBAHE MM NOTUCKAHE
Ha npax.

OnacHoctn nopanv NoBTapfalum ce
ABUOXKEeHMUA

| I-Ipl/i M3NON3BAHETO HA LLIJ'IMq)OB'bLIHG MaWwnrHa
3a G6PG3MBHM OMcKose mnu nonmpalla ma-
LWMHA 30 M3BBPLWBAHE HA pG6OTHM nemHoCTH
Cd Bb3MOXHM HEMNPUATHM YCeLaHKa B pbLETe,
BpaTa, paMeHeTe Unm Opyrm 4actm Ha TanoTo
Ha oneparopa.

PDEXS 150 B2
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B Mpu ynotpeba Ha WnndoBbYHA MALIMHA 30
abpa3smBHU AMCKOBE MM NONMPALLA MALIM-
Ha oneparopsT Tpsbea na 3aeMe ynobHo
nonoxeHue, 0a cTon crabunHo u na m3bsrea
Henoaxoaduwm nosur nnm TaKueq, I'IpM KOUTO e
TpyoHo aa ce nasu pasHosecke. Mo speme Ha
npoabAXMUTENHM paboT onepaTopsT Tpsbea
[ NPOMEHS MONOXEHWETO HA TANOTO CH C Len
n3barsaHe Ha HeynobcTBo M ymopa.

B Ako oneparopsT ycetr CMMATOMM, KATO HaMp.
NPOOBIXKMUTENEH MK YECTO NPOSBABALL Ce
a1ckoMdopT, HaTOBAPBAHE, TynTeHe, 6onka,
ApasHeHe, M3TPBMNBAHE, NAPEHE MMM CXBALLA-
He, Te3u Npu3HALM He TpI6BA AQ Ce npeHe-
6persat. B takbe cnyuart oneparopst Tpabsa
0a Ce KOHCYNTMPA C MEAMK CbC CbOTBETHATA
KBanMoukaums.

OnacHoctn npu ynotpeba Ha
MPUHARNEXXHOCTN

B [Tpenu cMaHA HQ MHCTPYMEHTA HO MALIMHATA
MNK HO MPMHALNEXHOCTH paseamHeTe Windo-
BBUHATA MALIMHA 30 ABPA3MBHM OMCKOBE MMM
NONMPALLATA MALIKMHA OT ENEKTPO3AXPAHBA-
HeTo.

B TMo Bpeme Ha mnu cnep ynotpeba usbsrsarire
HEMNOCPEACTBEH KOHTAKT C MHCTPYMEHTA HA Ma-
WMHATA, T KATO TOM MOXeE AA € HaropeLyeH
unu octpopbbect.

B Tps6sa 04 ce M3NON3BAT EAMHCTBEHO MHCTPY-
MEHTM 30 WNMPOBBUHM MALIMHM 30 ABPA3KUBHM
AMCKOBE M MOAMPALLM MALIMHK, NPEnBUAEHM OT
NPOU3BOAMTENS HA LWNUGOBBLUHMTE MALLMHM 30
abpPA3MBHM OMCKOBE M MOMAMPALLMTE MALLMHY;

B He tps6Ba na ce M3nonssar otpesHn abpasms-
HU [IMCKOBE M MALLIMHM.

B [Mposeperte nanu MakcumanHata paboTHa
YECTOTA HA BbPTEHE HA MHCTPYMEHTA HA Ma-
wrHaTa (BM6PUPALLM WAMPOBBYHM KPBIOBE,
WAMOBBYHM NEeHTH, GUEBPHU ANCKOBE U T.H.)
€ MNo-BUCOKA OT HOMMHAMHATA YECTOTA HA BbP-
TEHE Ha MALIMHATA;

B Camosakpensawm ce wWnnboBbYHM AMCKOBE
Tps6BA [Q CE NOCTABAT KOHUEHTPMYHO HA MOH-
TAXHATA Anoya.

PDEXS 150 B2

OnacHocT Ha PabOTHOTO MACTO

B [Noaxnb3BaHe, CMbBAHE M NAAAHE CA MABHUTE

NPUYMHM 30 HAPAHSBAHMS HA PABOTHOTO
mscro. Cnegere 30 XMb3raBM NOBLPXHOCTH B
pe3ynTar Ha ynoTpebara Ha MALWMHATA, KAKTO
M 30 OMNACHOCTM OT CMBBAHE B MHEBMATUYHMS
UAM XMOPABAMYHKS MAPKYY.

Tesu WinpOBBYHKM MALIKHK 30 ABPA3MBHK
AMCKOBE MMM MONUPALLM MALWIMHU He ca npen-
HO3HAYeHM 30 ynoTpeba BbB B3PMBOONACHA AT-
Mochepa M He Ca M30NMPAHM CPeLlly KOHTAKT C
€NeKTPMYECKM M3TOUHMULIM HO EeNeKTPOEHeprms.

YBepere ce, Ye He CA HANMYHM ENEKTPMUYECKM
NPOBOAHMLM, TA30NPOBOAM U T.H., KOUTO MOTaT
N0 NOBENAT 10 OMNACHOCT B CNyYai HA NOBPend
B Pe3ynTar Ha ynotpebara Ha MalMHATA.

OnacHoctn nopaau npax v napm

B O6pasysawurte ce npu ynotpebata Ha wnu-

¢OB'I:LIHI/1 MAWKMHK 3Q O6pO3MBHM OMCKoBe unu
nonupalin MalmHKM Npaxose 1 napu Morat oa
NPenmusBUKaT yBpeXxaaHe Ha 30PpaBeTo (HOI'lp.
PakK, BpOoAeHW HeaoocTatbLmM, acTtma M/MJ‘IM
ﬂepMOTMT); 300BMKUTENHO € M3BBPLLBAHETO

HA OUEHKd HA PMUCKA NO OTHOLWEHME HA Te3n
OMNACHOCTH M NPUNATAHETO HA CbOTBETHU pery-
NATOPHMU MEXAHU3IMU.

INpu oueHkata Ha pucka Tpsbsa Aa ce otyerar
obpasysalyuTe ce Npu ynotpebaTa Ha MaLm-
HATA NMPAXOBE W EBEHTYAHO BAMIAHMTE NPM
TOBA BEYE HANMYHK NPAXOBE.

LLnndorbuHata MawmHa 3a abpasmeHM AMCKO-
BE MM MOMMPALLATA MAlLMHA Tps6Ba Aa ce
€KCrnoaTmpa M o6Cy>KBA ChIMACHO NOCOYe-
HUTE B HACTOALOTO PLKOBOACTBO NPEMNOPBKM C
uen peayumMpaHe A0 MUHMMYM OTAENIHETO Ha
npax v napu.

Orpabortermst Bb3ayx TpsbBa Aa ce otBexAaa
TAKQ, Y€ BAUIAHETO HA NPAX B HAMPALIEHK
30HM [Q Ce CBene A0 MMHUMYM.

Ako ce 06pasyBaT NPAXoBe WK NApPM, MABHATA
300040 € Te 1A Ce KOHTPONMPAT HA MSCTOTO Ha
OTOENSHETO MM.

a1
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B Bcumuku npensmoeHu 3a ynassHe, M3CMyKBaHe
M NOTUCKAHE HA I'IPOX BbB B'b3J:lyXO mnnu HOPM
BrpGﬂeHM 4yactm 1num I'IpMHOJ:U'Ie)KHOCTM HQ Ma-
WMHAaTa TpA6BA AA Ce M3NON3BAT M 0BCYXBAT
CbIMACHO MHCTPYKLUAMTG HQ I'IpOVI3BOﬂVITe]'|$|.

B ExcnnoaraunoHtute matepuanu/MHctpymer-
TMTe Ha MawwKHaTa Tps6Ba na ce usbumpar,
06CNY>XBAT M CMEHST CbINACHO NPENOPbKMTE
B HOCTOSLIOTO PLKOBOACTBO C Lien NPenoTBpa-
TABAHE HA HEHY>KHO 3acuneHo obpasysaHe Ha
npax 1nu napu.

B 3nonssarite I'IpMCI'IOCO6J'IeHl4ﬂTC| 30 auxarenHa
3aWMTA CBIMACHO MHCTPYKUMUTE HA BALLMA Pa-
6OTO,EIOTeJ'I nnn B CbOTBETCTBME C posnopen6MTe
30 30PABOCIOBHU M 6e3onacHu ycnosus HA

TPYyA.
OnacHoctn nopaau wym

B [Mpu HenoCTaTLYHA 3ALMTA HA CRYXA Bb3AEMCT-
BMETO HA BUCOKO HMBO HA LyM MOXe 04 [O-
Befle [0 TPAMHO YBPEXAAHe Ha cnyxa, 3ary6a
HO CNyXa unu Opyr1 npobnemm, Karo Hanp.
TMHUTYC (38BH, BydeHe, cBucTeHe 1nn Gpbmuete
B yluMTE). 3AOBMKMUTENHO € UIBBPLIBAHETO HA
OLIEHKQ HO PMCKA MO OTHOLLEHME HA Te3M onac-
HOCTW M NPUAGIAHETO HA ChOTBETHM PETYNATOp-
HM MEXTHM3MM.

B [Monxonswm 30 MUHMMM3MPAHE HO pPUCKa pe-
rynaTopHU MEXAHM3MM CA MEPKM, KATO Hamp.
M3MOM3BAHE HA M3ONALUMOHHM MATEPUANM 30
n3barBaHe Ha 06pasyBaLLM Ce HA eTakna
3BBHTALM LYMOBE.

B Vnonssarite CpencTtsad 3a 3awmTa Ha cnyxa
CBIMACHO MHCTPYKLUMUTE HO BALIMS pCI6OTO£ld-
TEN U1 B CbOTBETCTBUE C posnopen6me 3a
30PABOCIOBHAU U 6e3onacHu ycnosua Ha TpyA.

B WnmdposbyHata MawmHa 30 aBpasmBHKU AMCKO-
BE MNM NONMPALATA MALMHA Tpsbea na ce
eKCnIoaTMpa 1 obcy>KBa CbINACHO NOCoYe-
HUTE B HACTOSLLOTO PLKOBOMCTBO NPEMNOPBKM C
Llen NPenoTBPATIBAHE HA HEHY>KHO YBENMUYABa-
HE HO HMBOTO HA LUYMQ.
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B ExcnnoataunonHute matepmanu/MHctpymen-

TMTE HO MALWMHATA TPA6Ba Aa ce M3bupar,
06Cny)KBC1T N CMEHMT CBbIMACHO npenop‘bKMTe
B HOCTOSLLOTO PBKOBOACTBO C LieNn NPeAoTBpa-
T9BAHE HA HeHy)KHO yBenMHOBOHe HOA HMBOTO
HO WyMma.

Ako winboBBYHATA MALLMHA 30 ABPA3MBHM
[MCKOBE MM MOMMPALLATA MALLMHA ca 060-
PYABQHM C LWYMO3AMYyLNUTEN, BUHATM NPOBE-
pABAMTE NANM TOM € HanMue U GYHKLMOHMPA,
KOTaTO MALIMHATA € B PexuMm Ha pabora.

OnacHoctn nopaau BMbpaumnmn

B Buspenicteuero Ha BUOpALMM MOXeE Aa NpK-

UMHM YBPEXAAHMS HQ HEPBMTE M AC HAPYLIM
KPbBOOOPALLEHHUETO B pbLETE.

Mpu paborta 8 cryneHa obcTaHoBKA HoceTe
TONNO O6MEKNO U NOAABPXKAMTE PbLETE CU
TOMMAM M CYXM.

B cnyuart ue ycetute ustpbneaHe, ApasHeHe
nm GOMKM B NPBCTUTE MM PbLETE CU MK
KOXATa HA NpbCTHTE BM Nobenee, npeycra-
HoBeTe PaboTATA C WAMPOBBYHATA MALLMHA
30 a6paA3MBHM AMCKOBE MMM NONMPALLATA Ma-
WhMHa, MHpopMUpaitte pabotoaatens cu 1 ce
KOHCYNTUpaMTe C nekap.

LLnndpoesuHata MawmHA 30 a6pa3MBHM AMCKOBE
MAW NONMPALLATA MALIMHA TPSEBA [A Ce eKc-
nnoatpa 1 obCny>KBa CHIACHO NOCOYEHMTE

B HOCTOSLLOTO PBKOBOACTBO MPENOPBKM C Lien
NPEnOTBPATABAHE HO HEHYXHO YBENMUYABAHE HA
Bubpaummre.

[pbxre MawmHata crabunHo, Ho He TBbpAe
3APABO, KATO CNa3BaTe HeobXxoaMMMTe Npo-
TMBOLEMCTBALLM CUAM HA PbLETE, Tbit KATO NO
NPABMIO PUCKBT OT BUOPALMM Ce YBENMYABA
C HOPACTBAHE HA CMNATA HA 3AXBALIAHE.
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HdonbnHutenHn ykasaHus 3a 6esonac- I'IpenM NyCcKAHEeTo B eKcnnoa-

HOCT 3 THEBMATUYHU MALLUHMU Tayms
B Bu3nyxuT non HandraHe MoXKe AA NPUUYMHM
capHosm wapaRsscme, "
— T[lpu HeusnonssaHe HA MALIMHATA, KAKTO > LWnudpossurara mawmka Tpsbea aa ce 13-
W NPenu CMSHA HA NPUHAANEXHOCTH MK MON3BA EOMHCTBEHO C MPEUYMCTEH, OMACTIEH
W3BLPLIBAHE HO PEMOHTH, Ce yBepeTe, ue CrbCTEH Bb3AYX M MAKCMMANHOTO paboTHO
MOMGBAHETO HA BB3AYX € CMPSAHO, MAPKYYBT Hansrate ot 6,3 bar Ha ypena e Tps6ea na
30 BBb3YX HE € NOM HANSTaHEe M MALWKWHATA npesuwaea. 3a perynupate Ha pabotHoto

HansraHe KOMNpecopsT Tpsbea aa e obopyn-
BOH C penyLMpBEHTMI.

€ paseamHeHa oT NoAaBAHETO HA BB3AYX.

— Hwukora He HacousariTte Bb3AYLWHMSA NOTOK

> Yeuitte pe3bosuTe BPB3KM C BKIKOYEHATA B
KbM cebe cu mnm ApyrM nuua. P P

OKOMMNEKTOBKATA HA AOCTABKATA Te(NOHOBA
B Ortmstawm ce Mapkyuu MOrar fa NPUUMHST newra @.

CepU1O3HM HAPAHSBAHMS. 3TOBA BUHATM NPO- MOHTAX Ha HOKPAHMKA 3a 6bp3a

BE ﬂBOﬁTe 0an1 MAapKyvynTe U TeXxHM1Te 3akpen-
P pry P BpB3Ka

BAHMS HE Ca Ce noBpenunm Unu otaenmnn.
¢ OTCTPGHeTe NA1AacTMACOBATA 3AWMTHA KAnayka

HO BXOMNQ 30 Bb3AYX HA ypend.

H Tpu ynotpeba HA YHMBEPCANHM BLPTALUM CE
cbearHerns (nanuosu cveamnmrenu) tpséea
na ce M3Non3eaT pukcMpam wmotose; Guk-
caropu 3a mapkyun Whipcheck 1psésa na ce
M3MOM3BAT 30 OCUIYPSBAHE HA 3ALUMTA B CNly-

¢ Ysuiire pe3bata Ha HakparHuka 3a 6bp3a
sp3ka @ c skniouenata B okomnnexTosKaTa
Ha nocraskata Tednoxosa nenta (.

YaM HO OTKA3 HO ChEOMHEHMETO Ha MApPKYy4d 4 3aBMHTETE HAKPAMHMKA 30 6BP3a BPB3KA e
C MALMHATA, KAKTO U CbeAMHEHUATA Mexay BbB BXOAQ 30 Bb3AYX.
CammTe MApKyu. MoHTaXX Ha WNNPOBBLUHUA KPBT
B Yeeperte ce, Ye NOCOYEHOTO HA MALIMHATA [MHeBMATUYHATA €KCLIEHTPUKOBA WAMGOBBLYHA
MOKCMMONHO HONAraHE He Ce MPEeBULWaBA. MawmHa e obopyasaHa cue sawmteH manwert .
B Hukora He HoceTe 30 Mapkyya pabotelm ¢ B ) OsnayeHue Ha NOCOKATA HA BbPTEHE
Bb3OYX MALIMHM. Ha windosbuHmMs kpbr @

Ykazanus 3a 6e3onacHocr, cneunduu- 4 30 MOHTAX MM CMAHA Ha WndoBbYHMS kpbr @)
HU 30 WANGOBBUHM MALIMHM obpHerte sawmtHus Manwer ) (ex. dur. 1).

A NPEAYNPEXXOEHUE!

M [Mpaxose Ha MaTepuanu, HAMpP. CbABPXALLA
01080 604, HIKOM BUAOBE HLPBECHHA M
meTan morar aa 6bAAT BPeAHM 3 30PABETO.

B CunpuKOCHOBEHMETO C Te3M NPAXOBE UM
BOMLBOAHETO MM MOXeE A NPEeAcTaBnsBa
ONACHOCT 30 ONEPATOPA UMK HAOMMPALYMTE
ce B bnm3ocT nMua.

B Hocere 3awwmMTHK 0uMna 1 NPAXo3aLMTHA Qur. 1
mackal
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A NPEQYNPEXX OEHUE! ¢ ?THOC;:O o;preTe 3awmtHus manwer O
BX. ¢ur. 3).

> Hukora He paborete ¢ nHeBMATHUHATA
€KCLIEHTPMKOBA WNM(OBBYHA MALMHA 6e3
sawmren manwer (.

> Hukora He paborete ¢ nHeBMATMUHATA

€KCLEHTPMKOBA WM(OBBYHA MALIMHA €
o6bpHar sawmten marwet .

> [MospeneH 3awmren manwer ) Tps6ea na
ce CMeHM He3abasHo. Our. 3

.

4 3aswprere brokmposkata Ha wnuHaena @ M360p Ha WKypKOB AUCK

C M3MBKHANATA YACT C HAKATKA KbM MAOCKATa
CTPaHA Ha ekcuerTpukosus wnuHaen @ OTHeMaHe W MoBbPXHOCT:

(8. dur. 2).

npOMBBOﬂMTeJ’IHOCTTO HO OTHEMOHE U KAa4YeCTBOTO
HA NOBBPXHOCTTA 3ABMCAT OT 3bPHECTOCTTA HA
LWKYPKOBMA OMCK.

B O6upHerte BHMMaHMeE, Ye 30 06paboTsaHeTo
HO PA3NMYHKTE MATEPMANM €A HEOBXOAMMM
LWKYPKOBM AMCKOBE C PA3NMUYHA 3bPHECTOCT.

MoHTaX Ha WKypKoBUa AUCK

/A BHUMAHME!

> I-IpeﬂM MOCTABsSHE UMK CHEMAHE HA UJKYP'
kosms auck ) sansnxutento pasenmHere
YPEna OT M3TOYHMKA HO CTBCTEH BB3AYX.

Our. 2

¢ OTCTpCIHeTe 3dWMTHATA Kanayka ot pe36oam
np®sT HA Lunmbostm Kp®r 0 M ro 3aBUHTETE
0O ynop no nocokd HA YaCOBHUMKOBATA CTpEnN-

Ka B excuenTpukosus wnurnen @. ¢ LWnudosvunmst kpsr @ u BknrouenmTe 8

OKOMMNEKTOBKATA HO AOCTABKATA LWKYPKOBM
numckose () ca obopyneanm che crotseTHO
30KpenBaHe Tmn ,Benkpo”.

4 Ocsobonerte 6nokmposkara Ha wnmnoena @),
Taka ue ekcueHtpukosust wnnnaen @ na moxe
Aa ce BbpTM cBoH6OAHO OKOMO cobeTeHaTa cu

oc. ¢ Usbepere wkypkos anck @ ¢ xenanata sup-
HECTOCT M FO MPUTUCHETE BLPXY WNNU(OBBLUHMS
A BHUMAHMUE! omck @. Paznonoxere KOHUEHTPUUHO.
>
Hukora He paGorere ¢ nHeemamiunara ¢ 30 cMaHa NoBAMTHETE CTPAHMYHO LIKYPKOBMS

€KCLEeHTPpUKOBA LIJJ'IMqJOB'b‘-IHG MALWKHAa C AMCK m U o oTHeneTe ot LLIJ'IMq)OB'bLIHMSI KpbT

Bnoxupan sanemxeau wnmraen. Tosa e ©. Mpu HeobxoanMocT noumcrete WmdOBbY-

OMNAcCHO M MOXe A NPpUYNHN CEPUO3HU HUS Kp‘bro ChC CrbCTEH BB3YX.

HAPAHABAHMS.
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CmassaHe

YKA3AHUE

> PenosHoTO cMa3BaHe e 0cobeHo BAXHO 3a

M3bSTBAHE HO MOBPENM B PE3YNTAT HA KOPO-

3us 1 TpueHe. [penopbuBame M3NOMN3BAHETO

HO NOAXOMAALIO CELMANHO MACIO 3a CrbCTEH

Bb3AyX (Hanp. komnpecopHo Macno Liqui

Moly).

— CMasBaHe ¢ MOCNILOHKA 30 MACEHA
MbIia
Karo noaroteutenen eran cnen peay-
LMPBEHTMNA MACILOHKATA 30 MACTEHA
MBINaA (He € BK/TKOYEeHA B OKOMMIIEKTOB-
KQTQ HO AOCTABKATA) HEMPEKBCHATO
CMQ3BA ONTMMAMHO BALLMS Ypen.
MacnboHkarta 30 MacneHa Mbra otaens
dUHM KANKKM MACNO B NPOTUYALLMS
Bb3AYX M MO TO3KU HAYMH rAPAHTMPA
PenoBHO CMA3BAHE.

— PwyHO cMa3BaHe
AKko He pasnonarare ¢ MAcnbOHKA 3a
MacCneHa MbIna, NPeam BCSKO nyckaHe
B €KCMIOATALMS PECr. NPy NO-NMPOLbI-
XUTENHW paboTHU NpoLecH M3BbpLIETE
cMasBaHe Ypes Hakansare Ha 3 - 4 kar-
KM CMELMANHO MACHO 30 CrbCTEH Bb3AYX
B HOKPAKHMKA 30 6bp3a Bpb3ka @.

3ape>xpaHe ¢ macno

30 OBbNBr eKCrIoATauMOHEH XXMBOT HA NMHEBMA-
TMYHATA EKCLIEHTPMKOBA WAMGOBLYHA MALIMHA
Tps6BA AQ € HANMLE NOCTATBYHO MHEBMATMYHO
Macno B ypeaa.

Ha pdasnonoxeHue ca crneaHnTe Bb3MOXXHOCTHU:

¢ CabpKeTe KbM KOMNPECOPA NMHEBMOBOK €
MaCnbOHKA.

¢ Wucranupariite MacnboHka B Tpr6onposoaa 3a
CrbCTeH B'bBﬂyX U1 HaQ NHEBMATHUYHMUS ypen.

¢ Ha scekn 15 pabotHM MUHYTH CHRBAKTE PBUHO
okono 3 - 5 Kanku NHeBMATUYHO MACHO B
HaKpakHuka 3a 6bp3a spb3ka @,

PDEXS 150 B2

Cebp3BaHE KbM U3TOUHUK HA CIbCTEH
Bb3AYX

YKA3AHUE

> [lpenu cBLP3BAHE HA M3TOYHUKA HA CrbCTEH
BB3AYX
— Tps6Ba AA € HanMue NPABUAHOTO PaboTHO
nansrawe (3 - 6 bar)
— ce yBepeTe, Ye MyCKOBMST IOCT ce HaMMPA
B HOM-TOPHA NO3MLiMS

¢ Cebpxere ypena kbM KOMNPECOP YpE3 NPMCh-
eOMHABOHE HA HOKPAKHUKa 30 6bp3a Bpb3ka @
KbM 30XPAHBALIMS MAPKYY HO M3TOYHMKA HA
CrbCTEH BB3AYX.

¢ 30 na Moxerte Aa perynMpare HANSraHETo Ha
Bb30YXA, M3TOUHMKBT HA CrbCTEH BB3OYX TPA6BA
[a e 060pynBaH C penyLMpBEHTH.

Pa6ota c ypena
Bxniousane/Uskniousare
BkntousaHe:

¢ 3a BknrousaHe MbPBO HATUCHETE 6J'IOKMpOBKGTG
HQO CnyChKa HANpen U cnen toBa nyckoBMa

noct @.

MskniousaHe:

4 Ornychere nyckosus noct @.

4 Cnen 3aBbplBaHe Ha pabotara otnenete
YPEAQ OT M3TOYHMKA HA CTbCTEH Bb3AYX.

PerynupaHe Ha MOWHOCTTA HO
Bubpauuure

B Mocpencrsom perynaropa Ha yectotara Ha
svprere (@ no speme Ha excnnoataums Moxe
na ce I'IpOMeHSI B'b3ﬂyL|JHl49|T nOTOK U Cnenosa-
TENHO MOLLHOCTTA HA BMBpauumTe.

B OnmumantaTa MOWHOCT Ha BUBpPALMUTE 30BM-
cu oT 06paboTBAHMS MATEPHUAN M MOXE Ad ce
onpenenu ot NPAKTMYECKKU OMMT.

Hacrpoitre npasunHoto pabotHo Hansraxe no-

CpencTBoM peayumMpBeHTMna.
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Wnudoesane

¢

Bkntouete M3TOUHMKA HQO CrbCTEH BB3AYX M FO
ocraseTe 0d paboTh, AOKATO Ce U3KIIOUM MpH
AOCTUIAHE HO MAKCMMANHOTO HAMATAHE BbB
BB3AYLLIHMS pesepBoap.

MocpenctBoM penyumMpBeHTUIA HOCTPOMTE
ONTMMANHOTO PABOTHO HANSTAHE HA U3TOYHMKA
Ha crbeteH Bb3nyx. OBbpHeTe BHMMAHME, Ye
MOKCMMANHOTO paboTHO HansraHe He Tps6-

B na ce npesuwasa. [osuweHo paboTtHo
HANAraHe He YCMNBA MOLLHOCTTD, O COMO yBe-
NIMYABA PA3XOAA HA BB3MYX M YCKOPSBA M3HOC-
BAHETO HA ypend. 3aToBA BUHATM Cra3BamTe
TEXHUYECKMTE U3UCKBAHMS.

Bkntouete nHeBMATMUHATA €KCLIEHTPHUKOBA
WMPOBBLYHA MALLIMHA.

Ocraserte ypena na NOCTUIHE Xenaxure o6o-
POTH M perynmMpate npu HeoBXoOMMOCT.

MNpokapa¥Te ycnopeaHo MHEBMATUMYHATA
€KCLIEHTPUKOBA WANGOBBYHA MALLIMHA MO
netamna.

[lBuxeTe ypena ycnopenHo ¢ Kpbrosu Aeu-
XKeHKMA NO NOBBPXHOCTTA UK peﬂyBGlZKM B
HAAMBXHA M HAMPEYHa nocoka. M3nonssaitre
kopnyca @ kato prkoxeatka, 30 fa Hanpasns-
BATE YPEend B XKenaHaTa nocokd.

He HaTuckaiiTe NHEBMATUYHATA €KCLIEHTPUKO-
BA WnKnposbUHA MawmHa. CUNHO HaTUCKaHe
He yBenmuasa edektrsHocTTal

Cren 3aBbplBaHe Ha paboTaTta oTnycHeTe
nyckosus noct @), 3a na uskouMTe ypena.

Cnen NPWKNKOYBAHE HA BCHUYKU stOTIA oraenete
Ypenda OT U3TOYHMKA HA CrbCTEH Bb3AyX.
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/\ BHUMAHME!

> [lpu wnndosaHeTo ce 06pasysa WUpOBs-
YeH Npax. 3ambMKMUTENHO HOCETE 3ALLMTHU
PBLKABULM, MOAXOASLLO CPEACTBO 30 3ALLMTA
HO AMXATENHUTE MBTMLLA M NOYMUCTBAMTE
WKYPKATA M OETAMNA HQ PenoBHU MHTEP-
BASIM C MOMOLUTA HA MPAXOCMYKAYKA M
CTbCTEH Bb3AYX.

> Tpsbsa na ce npeanpMeMar CboTBETHM
MepK# 30 6€30MacHOCT B 3aBUCMMOCT OT
pasMepa 1 Buaa Ha getaina. Msnonssarire
nooxonsium 3atarawmn npucnocobnerms, 3a
na NPenoTBPATMTE M3MECTBAHE HA AeTamna.

> B cnyuyai Ha npekbCBAHE HA 30XPAHBAHETO
CbC CrbCTEH Bb3AYX, HE3A6ABHO OTMyCcHeTe
nyckoems noct @.

Ykazauus 3a pabora

Or chllecTBeHO 3HAYEHME NPU WMOBAHETO €
NOCNeAoBATENHOTO M3MON3BAHE HA WKYPKA C BCe
no-$uHa sbprecroct. Mpu BbpAE rpyba 3bpHEC-
TOCT NMOBBPXHOCTTA HE Ce 3arMaXad, a Aopu ce
Harpanassea. Ao 3bPHECTOCTTA € TBbpAe GUHA,
He ce MOCTUIa NoYTM HUKAKLB pesyntar. [Npoumseo-
AMTENHOCTTA HO OTHEMAHe ce Onpenens Ypes cKo-
POCTTa Ha BBLPTEHE M 3LPHECTOCTTA HA WKYPKATA.

Tp96Ba na ce M3NON3BAT PAINMYHM LIKYPKM B 30BM-
CMMOCT OT MaTepmana 3a obpaboTka 1 XenaHaTa
CTeneH Ha oTHEeMaHe.

/\ BHUMAHME!

> [lpenun nocraesHe MM CHEMAHE HA LWKYpP-
kosus ouck @ samsnxutento pasenmtere
YPena OT M3TOYHMKA HA CrbCTEH Bb3AyX.
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Marepuan 3wpHecroct
INakose: Wnmndposare | 180
Orcrpats- 120
BAHE HA
[PACKOTUHM
Orcrpanssane | 40
HO pbXaa
Ospso: Meka avpee- | 60 - 80
CHHa
Tevpaa avpee- | 60
cHHa
®yphup 240
Meran: AnyMuHui 80
Cromana 60

TexHnuecko ob6cny>XBaHe U

nouyunucTteBaHe
MPEOYNPEXXOEHUE! ONACHOCT
OT HAPAHSABAHE! Mpean pabotu no
TEXHUUYECKOTO 06Cny>KBAHE MU3KNIOUETE
YP€ena oT Mpexara 3a CrbCTeH Bb3AyX.

/\ BHUMAHME!

> [peau TexHMuyecko obCnyxBaHe nouncrete
YPena oT onacHu cybCTaHLMM, OTNOXMUAM
Ce Mo MOBBPXHOCTTA My (B pesynTar Ha
pabotHuTe npouecu). M36srsarite Bcakakbs

KOHTOKT Ha KoXaTa ¢ Te3n cybcranumm. Kox-

TAKT HO KOXATA € ONACHM NpaxXoBe MOXe Aa

nosene A0 TeXbK AepPMATHT. Ako no Bpeme

Ha PabOTH MO TEXHWMYECKOTO OBCNYXKBAHE CE

06pa3yBa UNK BAMIA NPAX, € BbIMOXKHO TOM
na 6bae BAMLLAH.

YKA3AHUE

3a ocurypssare Ha 6e3ynpedHo yHKLMO-
HMPAHE M ABABI EKCMNOATAUMOHEH CPOK HA
wnmdosbYHATA MaLKWHA Tps6Ba Aa ce cnassar

CnengHUTe TOYKMU:

PDEXS 150 B2

B [ocrarbuo 1 6e3ynpeyHo no BCIKo Bpeme

CMQ3BAHE C MACNO € OT ChLYECTBEHO 3HAYeHUe
30 ONTUMANHO GYHKLMOHMPAHE.

Cnen Bcska ynotpe6a nposepsBaire ckopoctra
HO BbPTEHE M HMBOTO HA BUBPALMMTE.

PenoeHo npoeepsBaiite ckopocTta Ha BbpTeHe
HQ NPA3€eH Xof, KAKTO M Cnef BCSKA AEMHOCT Mo
TeXHMUECKOTO 0bCNyXBaHe: 3a LenTa usnons-
BaTe 06OPOTOMEP M U3BbPLIETE MIMEPBAHETO
6e3 3akpeneH MHCTpyMeHT. [Npu xuopasnuuHo
Hansraxe ot 6,3 bar ckopoctra Ha BbpTEHe Ha
NPA3seH Xon HMKOTa He TpA6BA Na ce Npesu-
wasa.

Mpu noeuLwEHO HMBO HA BUBPALMMTE HA ype-
na npuumrHata Tpsbea na Gboe oTCTpaHeHa
npeau no-HaTaTblHaA ynotpeba.

M3nonssaitte CaMO OPUIMHANHK pPe3epPBHM
pecn. B3AMMO3AMEHSIEMM YACTM HA NPOM3BOAM-
Tens, ThIA KATO B MPOTMBEH CIYUYAM ChLLECTBYBA
onacHocT 3a notpebutens. B cnydait Ha cbmHe-
HUE Ce CBBbPXKETE CbC CEPBU3HMS LIEHTBP.

PenosHo nposepseaiite windorsuHms kpsr @
30 nospeau.

Mouncreaitte ypena camo cbe cyxa, Meka
KBPMA MM CbC CTbCTEH Bb3AYX.

B HMKakbB cnyyait He m3nonssaktte octpu u/
MM abpPA3MBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.
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OrcTpaHsBaHe Ha

HeunsnpaBHOCTU
Heusnpas- Bb3moxkHa Orcrpans-
HocT npuYrHa BaHe
Tebpae Hucka | brnokmpanm Mposeperte 3a
ckopocr, ot nopaam 30MbpCSBAHE
u3XoMda ce 3aMbpcsBaHe | GuATbPA Ha
otaens Manko | yactm Ha 30XPAHBAHETO
KOMMYECTBO nsuraTens. CbC CrbCTEH
Bb3OYX. Bb3OYX.

Tebpae cnabo
30XPaHBAHE
CBC CrbCTEH
Bb3AYX.

Mposeperte 3a
3a0MBpCSBAHE
¢dunTepa Ha
30XPAHBAHETO
CbC CrbCTEH
Bb3OYX.

Cmaxerte ype-
0Q ChIACHO
ONMUCAHMETO

B PbKOBOL-
cTBOTO.

Mpu Heob-
XOmMMOCT
nosTtopete
yKQ3aHMsTa
no-rope.

YpensT He ce
ABMXM, CrbCTe-
HMST Bb30YX
ce oraens
u3LANo OT
M3XOMd.

Oeuratenst
e bnokupaH
nopagnu Har-
PynBaHe Ha
marepuman.

Cmaxerte ype-
[Q ChIACHO
ONUCaHMETO

B PbKOBOL-
cTBOTO.
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MpenaeaHe 3a oTnagbumn

OnakoBkaTa e npou3sseneHa or eKono-
TMYHM MaTepuanu. Ts MoXe Oa ce m3-
XBbPNA B MECTHUTE KOHTeﬁHepM 3a otna-
ObUM 30 PELMKIMPAHE.

He usxsbpnsitte ypena ¢ 6urosmre ornanbum!

MHdopMaums oTHOCHO NpenaBaHeTo 3a oTNAmbUM
HO M3nesnus ot ynotpeba ypen MoxeTe Aa nony-
4MTe OT BAWATA OBWMHCKA MK TPAACKA YNpPABA.

FfapaHums

3a To3mn YP€eAa BMe nonyyasarte rapaHums ot

3 rOAMHM OT AATATA HA 3AKYynyBAHE. Ypemﬂ e
npousseneH ctTapaTtenHo U € U3NUTAH LWAaTenHo
npeanu nocCTtaBkara. 3anasete kacosara 6ene>K-
KO KATO AOKA3dATencrso 3d nokynkara. Axo ce
HANOXW Aa ce Bb3nosn3sare oT rapaHumara,
NbPBO Ce CBbp>KeTe no Tene¢0Ha CbC CepBM3a.
CaMo no To3u HaYMH MoXe Aa ce ocurypu 693'
nnaTtHoO BpbLUAHE Ha BALWATA CTOKa.

NpeRocTaBIHETO Ha FAPAHLMS BaXM CAMO 30
marepuantiu nnm GabpuuHn nedekTi, Ho He 1 3a
TPAHCMOPTHM LETH, M3HOCBALLM CE YACTM AW NPK
NOBPEAa HA NECHO YYMIMBK YACTH, HANpP. Npe-
BKIIOYBATENM MAM aKyMynatophm 6atepuu. [po-
LYKTBT € MPEeNHA3HAYeH eAMHCTBEHO 3a B1TOBA, O
He 30 npodecroHanta ynotpeba. Mpwm Henpasun-
Ha 1 HeuenecbobpasHa ynoTpeba, ynpaxHasaHe
HO CMNA MM PEMOHTHM NIEMHOCTH, KOMTO HE Cd
M3BBPLUIEHU OT HOLIMS OTOPU3MPAH CepBM3EH bu-
nuan, rapaHuMaTa oTNAAAd. 3aKOHOBWTE BM NPABA
He ce OrpaHMYaBAT OT Ta3W rapaHums. [ apaHUMOH-
HMAT CPOK He Ce YABKABA OT rapaHumsTa. Tosa
BAXM M 30 CMEHEHM M PEMOHTMPaHU yacTh. Esen-
TYQHO HANMYHMTE OLLE MPH 3aKYMyBAHETO NOBPE-
a1 1 nedekti Tpa6Ba Aa ce cbobWAT HesabasHO
Crlen pa3onaKOBAHETO, HO HAM-KBCHO [BA AHM
cnen patata Ha sakynyeaxe. Cnen kato usTeue
FAPAHLMOHHMST CPOK, PEMOHTMTE Ce 3annaar.
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Cepseus NMpeson Ha opurHanHara
CepsusHo obcnyxsaHe bvnrapus aexKnapauua 3a ¢cboTBeTcTteme
Ten.: 00800 111 4920 Huie, KOMPERNASS HANDELS GMBH,

E-meiin: kompernass@lidl.bg OTrOBOPHMK 30 gokymeHtaumsta: i-H Cemu Yrysny,

IAN 275679 BURGSTR. 21, 44867 BOCHUM, TEPMAHMS,

AEKNapUPAME, Ye TO3M NPOAYKT CbOTBETCTBA HA

CnefHuUTe CTAHAAPTH, HOPMATUBHM AOKYMEHTH M
Buocuren ampektmem Ha EO:
KOMPERNASS HANDELS GMBH

I1pekT1Ba OTHOCHO MawwMHUTE
BURGSTRASSE 21 (2006/42/EC)
44867 BOCHUM
GERMANY Mprno>xxeHn XapMOHM3UPAHM CTAHAAPTH:

ENISO 11148-8: 2011

www.kompernclss.com
Tunoso 0603H0quMe HQ MawuHaTa:

MHEBMATMYEH EKCLEEHTBPLLNAM®D
PDEXS 150 B2

lonnHa Ha npoussoacteo: 03-2016
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DRUCKLUFT-
EXZENTERSCHLEIFER
PDEXS 150 B2

Einleitung

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf lhres neuen
Gerdtes. Sie haben sich damit fiir ein hochwertiges
Produkt entschieden. Die Bedienungsanleitung ist
Teil dieses Produkts. Sie enthdlt wichtige Hinweise
fir Sicherheit, Gebrauch und Entsorgung. Machen
Sie sich vor der Benutzung des Produkts mit allen
Bedien- und Sicherheitshinweisen vertraut. Benut-
zen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir
die angegebenen Einsatzbereiche. Héandigen Sie
alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an
Dritte mit aus.

BestimmungsgeméBer Gebrauch

Der Druckluft-Exzenterschleifer ist zum Schleifen,
Polieren und zur Vorbereitung von verschiedenen
Oberfléichen geeignet. Jede andere Verwendung
oder Verdnderung des Gerdites gilt als nicht bestim-
mungsgemdf und birgt erhebliche Unfallgefahren.
Fir aus bestimmungswidriger Verwendung entstan-
dene Schaden ibernehmen wir keine Haftung. Das
Gerit ist nur fir den privaten Einsatz bestimmt.

Symbole auf dem Druckluftwerkzeug:

Vor der Inbetriebnahme
die Bedienungsanlei-
tung lesen.

/A WARNING!|

VAN Y Das Tragen von
‘ Schutzhandschuhen
und Schutzkleidung
wird empfohlen.

Tragen Sie beim Ein-
satz oder Wartung der
Schleifmaschine stets
einen Augenschutz.

AL

Tragen Sie stets bei
Staubentwicklung
einen Atemschutz.

52

Tragen Sie stets Gehér-
schutz.

Téglich slen

7

Drehrichtung

Ausstattung
@ Gehause

@ Abzugssperre

© Abzugshebel

O Handgriff

@ Stecknippel

O Drehzahlregler

@ Spindelsperre

© Exzenterspindel mit Schleiftelleraufnahme
© Schleifteller

(D Schutzmanschette
® Schleifpapierscheibe
® Ol-Behalter

® Teflonband

Lieferumfang

Druckluft-Exzenterschleifer

m Teflonband

OlBehalter

Stecknippel 6,35 mm (1/4")

1 Schleifteller @ 150 mm (mit Kletthaftung)

5 Schleifblatter (P60/P80/P100/P120/P150)

1 Betriebsanleitung

1
1
1
1

Technische Daten
Bemessungsdrehzahl: max. 10000 min’!

Bemessungsluftdruck: max. 6,3 bar

Schleifteller: @ 150 mm
Masse
(ohne Zubehor): ca. 1,65 kg

PDEXS 150 B2
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Ldrmemissionswerte:
Messwert fisr Léirm ermittelt entsprechend ISO 15744:

Schalldruckpegel: L,=90,4dB (A

Unsicherheit: Ka= 3dB
Schallleistungspegel: L, =101,4dB(A)
Unsicherheit: Ky, =3dB

Gehérschutz tragen!

Schwingungsemissionswert:

Schwingungsgesamtwert ermittelt entsprechend
ISO 28927-3 und EN 12096:

a, = 8,27 m/s?
Unsicherheit K= 0,82 m/s?

/\ WARNUNG!

> Die in diesen Anweisungen angegebenen
Larmemissionswerte sind entsprechend einem
in ISO 15744 genormten Messverfahren
gemessen worden und kénnen fir den Geré-
tevergleich verwendet werden. Die Larmemis-
sionswerte werden sich entsprechend dem
Einsatz des Druckluftwerkzeugs veréndern und
kénnen in manchen Féllen Gber dem in diesen
Anweisungen angegebenen Werten liegen.
Die Larmemissionsbelastung kénnte unter-
schétzt werden, wenn das Druckluftwerkzeug
regelméBig in solcher Weise verwendet wird.

> Fir eine genaue Abschétzung der Larmemissions-
belastung wahrend eines bestimmten Arbeitszeit-
raumes sollten auch die Zeiten beriicksichtigt wer-
den, in denen das Gerdt abgeschaltet ist oder
zwar léuft, aber nicht tatscichlich im Einsatz ist.
Dies kann die Larmemissionsbelastung iber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

PDEXS 150 B2

Allgemeine

Sicherheitshinweise
fir Druckluftgerdte

/\ WARNUNG!

> Fiir mehrfache Geféhrdungen: Die Sicherheits-
hinweise sind vor dem Einrichten, dem Betrieb,
der Reparatur, der Wartung und dem Austausch
von Zubehérteilen an der Schleifmaschine fir
Schleifblétter oder am Polierer sowie vor der
Arbeit in der Néhe der Maschine zu lesen und
missen verstanden werden. Ist dies nicht der
Fall, so kann dies zu schweren kérperlichen
Verletzungen fihren.

B Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder der
Polierer sollte ausschlieBlich von entsprechend
qualifizierten und geschulten Bedienungspersonen
eingerichtet, eingestellt oder verwendet werden.

B Diese Schleifmaschine fir Schleifblétter oder dieser
Polierer darf nicht veréindert werden. Veréinde-
rungen kdnnen die Wirksamkeit der Sicherheits-
maBnahmen verringern und die Risiken fir die
Bedienungsperson erhdhen.

B Die Sicherheitsanweisungen diirfen nicht
verloren gehen — Geben Sie sie der Bedie-
nungsperson.

B Benutzen Sie niemals besch&digte Schleifma-
schinen fir Schleifblatter oder Polierer.

B Das Gerdt muss regelméBig einer Inspektion
unterzogen werden, um zu iberprifen, dass
das Geréat mit den in dieser Anleitung geforder-
ten Bemessungswerten und Kennzeichnungen
gekennzeichnet ist. Der Benutzer muss den
Hersteller kontaktieren, um erforderlichenfalls
Ersatzschilder zu erhalten.
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Gefdhrdungen durch herausge-
schleuderte Teile

Bei einem Bruch des Werkstiicks oder von Zu-
behérteilen oder gar des Maschinenwerkzeugs
selbst kénnen Teile mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden.

Beim Betrieb der Schleifmaschine fir Schleifblét-
ter oder des Polierers bzw. beim Austausch von
Zubehérteilen an der Maschine ist immer ein
schlagfester Augenschutz zu tragen. Der Grad
des erforderlichen Schutzes sollte fir jede ein-
zelne Verwendung gesondert bewertet werden.

Bei Arbeiten Gber Kopf ist ein Schutzhelm zu
tragen. In diesem Falle sollten auch die Risiken
fir andere Personen bewertet werden.

Es ist sicherzustellen, dass das Werkstiick sicher
befestigt ist.

Gefdhrdungen durch Verfangen

Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverlet-
zungen kénnen auftreten, wenn locker sitzende
Kleidung, Schmuck, Halsschmuck, Haare oder
Handschuhe nicht von der Maschine und deren
Zubehérteilen ferngehalten werden.

Gefdhrdungen im Betrieb

Beim Einsatz der Maschine kénnen die Hande
der Bedienungsperson Gefdhrdungen wie z.B.
Schnitten sowie Abschiirfungen und Wérme
ausgesetzt sein. Tragen Sie geeignete Hand-
schuhe zum Schutz der Hénde.

Die Bedienungsperson und das Wartungsperso-
nal missen physisch in der Lage sein, die Gré-
BBe, die Masse und die Leistung der Maschine
zu handhaben.

Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie bereit,
den iblichen oder plétzlichen Bewegungen ent-
gegenzuwirken - halten Sie beide Hénde bereit.

Achten Sie darauf, das Ihr Kérper im Gleichge-
wicht ist und dass Sie sicheren Halt haben.

Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und
Stillsetzen im Falle einer Unterbrechung der
Energieversorgung frei.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohle-

nen Schmiermittel.

54

B Es muss eine Schutzbrille getragen werden; das
Tragen von Schutzhandschuhen und Schutzklei-
dung wird empfohlen.

B Vor jeder Nutzung den Schleifteller priifen.
Nicht verwenden, wenn diese gerissen, gebro-
chen oder heruntergefallen sind.

B Direkten Kontakt mit dem beweglichen Schleif-
teller vermeiden, um das Quetschen oder
Schneiden der Hénde oder anderer Kérperteile
zu vermeiden. Es sind passende Handschuhe
als Handschutz zu tragen.

B Niemals die Maschine ohne Schleifmittel
verwenden.

B Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen Ent-
ladung, wenn die Maschine auf Plastik und ande-
ren nichtleitenden Materialien verwendet wird.

B Eine potentiell explosive Atmosphére kann
durch Staub und Démpfe, verursacht durch
das Schleifen und Schmirgeln, entstehen. Eine
zu dem bearbeiteten Material passendes Staub-
absaug- oder unterdriickungssystem ist immer
zu verwenden.

Gefdhrdungen durch wiederholte
Bewegungen

B Bei der Verwendung einer Schleifmaschine fir
Schleifblétter oder eines Polierers zum Durchfih-
ren von arbeitsbezogenen Tétigkeiten kann es
méglicherweise bei der Bedienungsperson zu
unangenehmen Empfindungen in den Hénden
und Armen, sowie im Hals- und Schulterbereich
oder an anderen Kérperteilen kommen.

B Bei der Verwendung einer Schleifmaschine fir
Schleifblétter oder eines Polierers sollte die Be-
dienungsperson eine bequeme Kérperhaltung
einnehmen, dabei auf sicheren Halt achten und
unginstige Kérperhaltungen oder solche, bei
denen es schwierig ist, das Gleichgewicht zu
halten, vermeiden. Die Bedienungsperson sollte
im Verlauf von lang andauernden Arbeiten
die Kérperhaltung verdndern, was hilfreich bei
der Vermeidung von Unannehmlichkeiten und
Ermidung sein kann.

PDEXS 150 B2
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Falls die Bedienungsperson Symptome

wie z.B. andauerndes oder wiederholt auf-
tretendes Unwohlsein, Beschwerden, Pochen,
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Brennen oder
Steifheit an sich wahrnimmt, sollten diese Anzei-
chen nicht ignoriert werden.

Die Bedienungsperson sollte in diesem Falle
einen entsprechend qualifizierten Mediziner
konsultieren.

Gefdhrdungen durch Zubehérieile

Trennen Sie die Schleifmaschine fiir Schleifblét-
ter oder den Polierer vor dem Auswechseln des
Maschinenwerkzeugs oder von Zubehérteilen
von der Energieversorgung.

Vermeiden Sie wdhrend und nach der Verwen-
dung direkten Kontakt mit dem Maschinenwerk-
zeug, denn dieses kann sich erwdrmt haben
oder scharfkantig sein.

Nur Maschinenwerkzeuge fir Schleifmaschinen
fir Schleifblétter und Polierer disrfen verwendet
werden, die vom Hersteller der Schleifmaschinen
fir Schleifblétter und Polierer vorgesehen sind;
Trennschleifscheiben und Maschinen zum Ab-
schneiden dirfen nicht verwendet werden.

Es ist zu prifen, ob die maximale Betriebsdrehzahl
des Maschinenwerkzeuges (Flatterscheiben,
Schleifbander, Fiberscheiben usw.) hoher als die
Bemessungsdrehzahl der Maschine ist;
Selbsthaftende Schleifscheiben miissen konzentrisch
auf der Befestigungsplatte angebracht werden.

Gefdhrdungen am Arbeitsplatz

Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen sind
Hauptgriinde fir Verletzungen am Arbeits-
platz. Achten Sie auf Oberfléchen, die durch
den Gebrauch der Maschine rutschig geworden
sein kdnnen, und auf durch den Luft- oder den
Hydraulikschlauch bedingte Stolpergefahren.
Diese Schleifmaschinen fir Schleifblatter oder
Polierer sind nicht zum Einsatz in explosionsf&-
higen Atmosphéren bestimmt und nicht gegen
den Kontakt mit elektrischen Stromquellen
isoliert.

PDEXS 150 B2

Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitun-
gen, Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind, die
im Falle der Besch&digung durch die Verwen-
dung der Maschine zu einer Geféhrdung fihren
kénnten.

Gefédhrdungen durch Staub und
D&mpfe

Die beim Einsatz von Schleifmaschinen fir Schleif-
blatter und Polierern entstehenden Stéube und
Démpfe kénnen gesundheitliche Schéden (wie z. B.
Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis)
verursachen; es ist unerldsslich, eine Risikobewer-
tung in Bezug auf diese Gefdhrdungen durchzufiih-
ren und entsprechende Regelungsmechanismen zu
implementieren.

In die Risikobewertung sollten die bei der Ver-
wendung der Maschine entstehenden Stéube
und die dabei méglicherweise aufwirbelnden
vorhandenen Stéube einbezogen werden.

Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder
der Polierer ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und
zu warten, um die Freisetzung von Staub und
Démpfen auf ein Mindestmaf} zu reduzieren.

Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbe-
lung von Staub in staubhaltigen Umgebungen
auf ein Mindestmal? reduziert wird.

Falls Stéube oder Démpfe entstehen, muss die
Hauptaufgabe sein, diese am Ort ihrer Freiset-
zung zu kontrollieren.

Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur
Unterdriickung von Flugstaub oder Dampfen
vorgesehenen Einbau- oder Zubehérteile der
Maschine sollten den Anweisungen des Her-
stellers entsprechend eingesetzt und gewartet
werden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerk-
zeuge sind den Empfehlungen dieser Anleitung
entsprechend auszuwdhlen, zu warten und zu
ersetzen, um eine unndtige Intensivierung der
Staub- oder Dampfentwicklung zu vermeiden.

Verwenden Sie Atemschutzausriistungen nach
den Anweisungen lhres Arbeitgebers oder wie
nach den Arbeits- und Gesundheitsschutzvor-
schriften gefordert.
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Gefdhrdungen durch Léarm

B Die Einwirkung hoher Larmpegel kann bei
ungeniigendem Gehdrschutz zu daverhaften Ge-
horschaden, Horverlust und anderen Problemen,
wie z. B. Tinnitus (Klingeln, Sausen, Pfeifen oder
Summen im Ohr), fihren. Es ist unerldsslich, eine
Risikobewertung in Bezug auf diese Gefdhrdun-
gen durchzufihren und entsprechende Rege-
lungsmechanismen zu implementieren.

B Zu den fir die Risikominderung geeigneten Re-
gelungsmechanismen gehéren Maf3nahmen wie
z. B. die Verwendung von Démmstoffen, um an
den Werkstiicken auftretende Klingelgerdusche
zu vermeiden.

B Verwenden Sie Gehérschutzausriistungen nach
den Anweisungen lhres Arbeitgebers oder wie
nach den Arbeits- und Gesundheitsschutzvor-
schriften gefordert.

B Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder der
Polierer ist nach den in dieser Anleitung enthalte-
nen Empfehlungen zu betreiben und zu warten,
um eine unnétige Erhdhung des Larmpegels zu
vermeiden.

B Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerk-
zeuge sind den Empfehlungen dieser Anleitung
entsprechend auszuwdhlen, zu warten und zu
ersetzen, um eine unndtige Erhéhung des Larm-
pegels zu vermeiden.

B Stellen Sie, falls die Schleifmaschine fiir Schleif-
blatter oder der Polierer mit einem Schalldémpfer
ausgestattet ist, immer sicher, dass dieser an
seinem Platz und funktionstiichtig ist, wenn die
Maschine in Betrieb ist.
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Gefdhrdungen durch Schwingungen

H Die Einwirkung von Schwingungen kann Schadi-
gungen an den Nerven und Stérungen der Blut-
zirkulation in Hénden und Armen verursachen.

B Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung
warme Kleidung und halten Sie ihre Hande
warm und trocken.

B Falls Sie ein Taubheitsgefiihl, Kribbeln oder
Schmerzen in lhren Fingern oder Handen fest-
stellen oder sich die Haut an lhren Fingern oder
Handen weif3 verférbt, stellen Sie die Arbeit mit
der Schleifmaschine fir Schleifblétter oder dem
Polierer ein, informieren Sie lhren Arbeitgeber
und konsultieren Sie einen Arzt.

B Die Schleifmaschine fir Schleifblétter oder
der Polierer ist nach den in dieser Anleitung
enthaltenen Empfehlungen zu betreiben und
zu warten, um eine unnétige Verstdrkung der
Schwingungen zu vermeiden.

B Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem,
aber sicherem Griff unter Einhaltung der
erforderlichen Hand-Reaktionskréfte, denn das
Schwingungsrisiko wird in der Regel mit zuneh-
mender Griffkraft gréfer.

Zusétzliche Sicherheitsanweisungen
for pneumatische Maschinen

B Druckluft kann ernsthafte Verletzungen
verursachen.

— Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine
nicht gebraucht wird, sowie vor dem
Austausch von Zubehérteilen oder vor der
Ausfishrung von Reparaturarbeiten dafir,
dass die Luftzufuhr geschlossen ist, der Luft-
schlauch nicht unter Druck steht und dass
die Maschine von der Luftzufuhr getrennt
wird.

— Richten Sie den Luftstrom niemals gegen
sich selbst oder gegen andere Personen.

B Umherschlagende Schléuche kénnen ernst-
hafte Verletzungen verursachen. Uberprifen
Sie daher immer, ob die Schlduche und ihre
Befestigungsmittel unbeschddigt sind oder sich
nicht geldst haben.

PDEXS 150 B2
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B Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupp-
lungen) verwendet werden, miissen Arretierstifte
eingesetzt werden; Whipcheck-Schlauchsiche-
rungen missen verwendet werden, um Schutz
fir den Fall eines Versagens der Verbindung
des Schlauchs mit der Maschine und von
Schlduchen untereinander zu bieten.

B Sorgen Sie dafir, dass der auf der Maschine
angegebene Héchstdruck nicht Gberschritten
wird.

B Tragen Sie mit Luft arbeitende Maschinen
niemals am Schlauch.

Gerdatespezifische Sicherheitshinweise
fir Schleifer

/\ WARNUNG!

B Stdube von Materialien wie bleihaltigem An-
strich, einigen Holzarten und Metall kénnen
gesundheitsschadlich sein.

B Die Beriihung oder das Einatmen dieser
Stéube kann eine Geféhrdung fiir die Bedien-
person oder in der Néhe befindliche Personen
darstellen.

B Tragen Sie Schutzbrille und Staubschutzmaske!

Vor der Inbetriebnahme

> Die Schleifmaschine darf ausschliefBlich mit
gereinigter, Slvernebelter Druckluft betrieben
werden und darf den maximalen Arbeits-
druck von 6,3 bar am Gerdt nicht Gberschrei-
ten. Zur Regulierung des Arbeitsdruckes muss
der Kompressor mit einem Druckminderer
ausgestattet sein.

> Umwickeln Sie alle Gewindeanschlisse mit
dem mitgelieferten Teflonband (®.

PDEXS 150 B2

Montage des Stecknippels

4 Enffernen Sie die Plastikschutzkappe aus dem
Lufteinlass des Gerdtes.

4 Umwickeln Sie das Gewinde des Stecknippels @
mit dem mitgelieferten Teflonband ®.

4 Schrauben Sie den Stecknippel @ in den Lufteinlass.

Montage des Schleiftellers

Der Druckluft-Exzenterschleifer ist mit einer Schutz-

manschette ) ausgestattet.

B —x\ Drehrichtungsangabe des
Schleiftellers @

4 Um den Schleifteller @ zv montieren oder zu
tauschen stillpen Sie die Schutzmanschette @) um

(siehe Abb. 1).

/-

Abb. 1
/\ WARNUNG!

> Betreiben Sie den Druckluft-Exzenterschleifer
niemals ohne Schutzmanschette ().

> Betreiben Sie den DruckluftExzenterschleifer
niemals mit umgestiilpter Schutzmanschette ).

> Eine beschadigte Schutzmanschette Q) ist
unverziiglich auszutauschen.

¢ Drehen Sie die Spindelsperre @ mit der ge-
réindelten Wélbung gegen die flache Seite der
Exzenterspindel @ (siehe Abb. 2).

Abb. 2
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4 Entfernen Sie die Schutzkappe von der Gewin-
destange des Schleiftellers € und schrauben
Sie diesen im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag
in die Exzenterspindel @.

¢ Lésen Sie die Spindelsperre @), sodass sich die
Exzenterspindel @ frei um die eigene Achse
drehen kann.

/\ ACHTUNG!

> Betreiben Sie den Druckluft-Exzenterschleifer
niemals mit verriegelter Antriebsspindel. Dies
ist geféhrlich und kann zu schwerwiegenden
Verletzungen fihren.

4 Stilpen Sie die Schutzmanschette () wieder um
(sieche Abb. 3).

.

Abb. 3

Schleifpapierscheibe auswdéhlen

Abtrag und Oberflache:
Die Abtragsleistung und die Oberfléchengiite werden

von der Kornstérke der Schleifpapierscheibe bestimmt.

B Beachten Sie bitte, dass Sie zur Bearbeitung
der verschiedenen Materialien entsprechende
Schleifpapierscheiben mit unterschiedlicher
K&rnung einsetzen.

Montage der Schleifpapierscheibe

/\ ACHTUNG!

> Trennen Sie das Gerdt unbedingt von der
Druckluftquelle, bevor Sie die Schleifpapier-
scheibe @@ aufsetzen oder Isen.

¢ Der Schleifteller @ und die im Lieferumfang
enthaltenen Schleifpapierscheiben () sind mit
korrespondierendem Klettverschluss ausgestattet.

4 Wahlen Sie die Schleifpapierscheibe () mit der ge-
wiinschten Kémung aus und driicken Sie es auf den
Schleifteller @. Achten Sie auf konzentrischen Sitz.
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4 Zum Wechsel heben Sie die Schleifpapierscheibe
® seitlich an und ziehen es vom Schleifteller €@
ab. Reinigen Sie den Schleifteller @ bei Bedarf
mit Druckluft.

Schmierung

> Zur Vermeidung von Reibung- und Korrosions-

schdden ist eine regelméBige Schmierung be-

sonders wichtig. Wir empfehlen ein geeignetes

Druckluft-Spezialdl zu verwenden (z. B. Liqui

Moly Kompressorendl).

— Schmierung mit Nebelsler
Als Aufbereitungsstufe nach dem Druck-
minderer schmiert ein Nebeldler (nicht im
Lieferumfang enthalten) Ihr Geréit kontinu-
ierlich und optimal. Ein Nebeléler gibt in
feinen Tropfen Ol an die durchstrémende
Luft ab und garantiert so eine regelméBi-
ge Schmierung.

— Manuelle Schmierung
Wenn Sie iber keinen Nebelsler verfigen,
nehmen Sie vor jeder Inbetriebnahme bzw.
bei léingeren Arbeitsgéingen eine Schmierung
vor, indem Sie 3 - 4 Tropfen Druckluft-Spezial
&lin den Stecknippel @ tropfen lassen.

Ol nachfillen

Damit der Druckluft-Exzenterschleifer lange ein-
satzféhig bleibt, muss ausreichend Pneumatik-Ol im
Gerdt vorhanden sein.

Folgende Méglichkeiten stehen lhnen zur
Verfiigung:

¢ SchlieBen Sie eine Wartungseinheit mit Oler am
Kompressor an.

4 Installieren Sie einen Anbauéler in der Druckluft-
leitung oder am Druckluftgerit.

4 Geben Sie alle 15 Betriebsminuten ca. 3 -5
Tropfen Pneumatik-Ol von Hand in den Steck-

nippel @.
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Anschluss an eine Druckluftquelle

> Vor Anschluss der Druckluftquelle
— muss der richtige Arbeitsdruck (3 - 6 bar)
vollstéindig aufgebaut sein
— st sicherzustellen, dass sich der Abzug in
seiner obersten Position befindet
4 SchlieBen Sie das Gerét an einen Kompressor
an, indem Sie den Stecknippel @ mit dem Ver-
sorgungsschlauch der Druckluftquelle verbinden.

4 Damit Sie den Luftdruck regulieren kénnen, muss
die Druckluftquelle mit einem Druckminderer
ausgestattet sein.

Bedienung
Ein- / Ausschalten
Einschalten:

¢ Driicken Sie zuerst die Abzugssperre nach
vorne und dann den Abzugshebel € um das

Gerdt einzuschalten.

Ausschalten:
4 Lassen Sie den Abzugshebel @ los.

¢ Wenn lhre Arbeit beendet ist, trennen Sie das
Gerét von der Druckluftquelle.

Schwingleistungsregulierung

B Mit dem Drehzahlregler @ kann der Luftstrom
und somit die Schwingleistung auch wéhrend
des Betriebs variiert werden.

B Die ideale Schwingleistung ist vom Werkstoff
abhéngig und kann durch praktischen Versuch
ermittelt werden.

Stellen Sie mit Hilfe des Druckminderers den korrek-

ten Arbeitsdruck ein.

Schleifen

4 Schalten Sie die Druckluftquelle ein und lassen
Sie sie solange laufen, bis der maximale Kessel-
druck erreicht wurde und abschaltet.

4 Stellen Sie mit Hilfe eines Druckminderers an der
Druckluftquelle den optimalen Arbeitsdruck ein.
Beachten Sie, dass der maximale Arbeitsdruck
nicht Gberschritten werden darf. Ein iiberhohter

PDEXS 150 B2

Arbeitsdruck bringt keinen Leistungsgewinn,
sondern erh&ht lediglich den Luftverbrauch und
beschleunigt den Gerdteverschleif3. Halten Sie
sich daher stets an die technischen Angaben.

4 Schalten Sie den Druckluft-Exzenterschleifer ein.

Lassen Sie das Gerdt die gewiinschte Drehzahl
aufnehmen und regeln Sie sie nach Bedarf.

4 Fihren Sie den DruckluftExzenterschleifer parallel

an das Werkstiick.

4 Bewegen Sie das Gerit parallel und flachig krei-

send oder wechselnd in Léngs- und Querrichtung.
Benutzen Sie das Gehduse @ als Handgriff, um
das Gerit in die gewiinschte Richtung zu fihren.

4 Den Druckluft-Exzenterschleifer nicht aufdriicken.

Starkes Aufdriicken erhcht die Arbeitsleistung nicht!

¢ Wenn Sie die Arbeit beendet haben, lassen

Sie den Abzugshebel @ los, um das Gerat

abzuschalten.

4 Nach Beendigung aller Arbeiten, trennen Sie

das Gerdt von der Druckluftquelle.

A\ ACHTUNG!

> Beim Schleifen entsteht Schleifstaub. Tragen
Sie unbedingt Schutzhandschuhe, geeigneten
Atemschutz und reinigen Sie Schleifpapier und
Werkstiick in regelméfigen Abstéinden mit der
Hilfe eines Staubsaugers oder Druckluft.

> Je nach Gréf3e und Art des Werkstiickes sind
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen. Verwenden Sie geeignete Klemmvorrich-
tungen, um ein Verrutschen des Werkstiickes zu
verhindern.

> Im Falle einer Unterbrechung der Druckluftversor-
gung, lassen Sie den Abzugshebel € sofort los.
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Arbeitshinweise

Das Wichtigste beim Schleifen ist, das Sie nachei-
nander Schleifpapier mit immer feinerer Kérmung
verwenden. Bei einer zu groben Kérnung wird
die Oberflache nicht glatt, sondern sogar raver.
Wenn die K8rmung zu fein ist, erzielen Sie kaum
ein Ergebnis.

Die Abtragsleistung wird durch die Drehzahl und
K&rnung des Schleifpapiers bestimmt.

Entsprechend dem zu bearbeitenden Material und

dem gewiinschten Abtrag sind unterschiedliche
Schleifpapiere zu verwenden.

A\ ACHTUNG!

> Trennen Sie das Gerdt unbedingt von der
Druckluftquelle, bevor Sie die Schleifpapier-
scheibe (D aufsetzen oder 18sen.

Material Kérnung

Lacke: Anschleifen 180
Kratzer aus- 120
bessern
Roststellen 40
entfernen

Holz: Weichholz 60-80
Hartholz 60
Furniere 240

Metall: Aluminium 80
Stahl 60
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Wartung und Reinigung
WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR!
Trennen Sie vor Wartungsarbeiten
das Gerét vom Druckluftnetz.

A\ ACHTUNG!

> Reinigen Sie das Gerdit vor der Wartung von
gefdhrlichen Substanzen, die sich (aufgrund
von Arbeitsprozessen) auf diesem abgelagert
haben. Vermeiden Sie jeden Hautkontakt mit
diesen Substanzen. Wenn die Haut mit gefdhr-
lichen Stduben in Kontakt kommt, kann dies zu
schwerer Dermatitis fishren. Falls wéhrend der
Wartungsarbeiten Staub erzeugt oder aufgewir-
belt wird, kann dieser eingeatmet werden.

Um eine einwandfreie Funktion und lange Halt-
barkeit der Schleifmaschine zu gewdhrleisten,
sind folgende Punkte zu beachten:

B Eine ausreichende und sténdig intakte Ol
schmierung ist fir eine optimale Funktion von
ganz entscheidender Bedeutung.

B Uberprifen Sie nach jedem Einsatz die Dreh-
zahl und den Schwingungspegel.

B Priffen Sie regelmdBig die Leerlaufdrehzahl

sowie nach jeder durchgefiihrten Wartung:
Benutzen Sie dazu einen Drehzahlmesser und
fihren Sie die Messung ohne eingespanntes
Werkzeug durch. Bei einem FlieBdruck von
6,3 bar darf die Leerlaufdrehzahl keinesfalls

berschritten werden.

PDEXS 150 B2
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B Wenn von dem Gerdt ein erhdhter Schwin-
gungspegel ausgeht, muss vor der weiteren

Verwendung die Ursache beseitigt bzw. instand-

gesetzt werden.

B Benutzen Sie nur Originalersatz- bzw. Aus-
tauschteile des Herstellers, da sonst Gefahr
fir die Benutzer besteht. Kontaktieren Sie im
Zweifel das Service-Center.

B Uberprifen Sie den Schleifteller @ regelmafig

auf Beschadigungen.

B Reinigen Sie das Gerdt nur mit einem trockenen,

weichen Tuch oder mit Druckluft.

B Verwenden Sie auf keinen Fall scharfe und/
oder kratzende Reinigungsmittel.

Fehlerbehebung

Fehler Mégliche Behebung
Ursache
Geschwindig- | Motorteile Filter der
keit zu niedrig, | durch Schmutz | Druckversor-
efwas Luft verklemmt. gung auf Ver-
tritt aus dem schmutzung
Auslass aus. prifen.
Druckver- Filter der
sorgung zu Druckversor-
niedrig. gung auf Ver-
schmutzung
prifen.
Gerdt schmie-
ren, wie in
der Anleitung
beschrieben.
Wenn nétig,
Angaben von
oben wieder-
holen.
Gerdt bewegt | Motor sitzt Gerdt schmie-
sich nicht, aufgrund von | ren, wie in
Druckluft tritt | Materialan- der Anleitung
komplett beim | sammlung fest. | beschrieben.
Auslass aus.
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Entsorgung

®

Werfen Sie das Gerét nicht in
den Hausmiill!

Die Verpackung besteht aus umweltfreund-
lichen Materialien. Sie kann in den &rilichen
Recyclebehéltern entsorgt werden.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Gerdtes erfahren Sie bei lhrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.

Garantie

Sie erhalten auf dieses Geréit 3 Jahre Garantie

ab Kaufdatum. Das Gerét wurde sorgfdltig DE
produziert und vor Anlieferung gewissenhaft Al
gepriift. Bitte bewahren Sie den Kassenbon CH

als Nachweis fir den Kauf auf. Bitte setzen
Sie sich im Garantiefall mit lhrer Servicestelle
telefonisch in Verbindung. Nur so kann eine
kostenlose Einsendung lhrer Ware gewéhr-
leistet werden.

Die Garantieleistung gilt nur fir Material- oder
Fabrikationsfehler, nicht aber fir Transportschéden,
VerschleiBteile oder fiir Beschédigungen an
zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter oder Akkus.
Das Produkt ist lediglich fiir den privaten und nicht
fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
missbréuchlicher und unsachgeméfBer Behandlung,
Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von
unserer autorisierten Service-Niederlassung
vorgenommen wurden, erlischt die Garantie. lhre
gesetzlichen Rechte werden durch diese Garantie
nicht eingeschrénkt. Die Garantiezeit wird durch
die Gewdhrleistung nicht verléngert. Dies gilt auch
fir ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schéden und Méngel
missen sofort nach dem Auspacken gemeldet
werden, spdtestens aber zwei Tage nach
Kaufdatum. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallen-
de Reparaturen sind kostenpflichtig.
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Service

Service Deutschland

Tel.: 0800 5435 111
E-Mail: kompernass@lidl.de

IAN 275679
Service Osterreich

Tel.: 0820 201 222 (0,15 EUR/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.at

IAN 275679

(CH) Service Schweiz
Tel.: 0842 665566 (0,08 CHF/Min.,
Mobilfunk max. 0,40 CHF/Min.)
E-Mail: kompernass@lidl.ch

IAN 275679

Importeur

KOMPERNASS HANDELS GMBH
BURGSTRASSE 21

44867 BOCHUM

GERMANY

www.kompernass.com
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Original-
Konformitdtserklérung

Wir, KOMPERNASS HANDELS GMBH, Dokumen-
tenverantwortlicher: Herr Semi Uguzlu, BURGSTR. 21,
44867 BOCHUM, DEUTSCHLAND, erklaren hiermit,
dass dieses Produkt mit den folgenden Normen,
normativen Dokumenten und EG-Richtlinien
Ubereinstimmt:

Maschinenrichtlinie
(2006/ 42/ EC)

Angewandte harmonisierte Normen:
ENISO 11148-8: 2011

Typbezeichnung der Maschine:
Druckluft-Exzenterschleifer PDEXS 150 B2

Herstellungsjahr: 03-2016

Seriennummer: |IAN 275679

Bochum, 29.01.2016

) /7,,- - ff“‘ y// c €

Semi Uguzlu

- Qualitdtsmanager -

Technische Anderungen im Sinne der Weiterent-
wicklung sind vorbehalten.
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